ORIGINAL MADE IN ITALY

ISTRUZIONI PER LUSO DELLA TAGLIAPIASTRELLE
PROFESSIONALE

OPERATING INSTRUCTIONS
TILE CUTTER FOR PROFESSIONAL USE

MODE D'EMPLOI
COUPE-CARREAUX PROFESSIONNELLE

BEDIENUNGSANLEITUNG
PROFI - FLIESENSCHNEIDEMASCHINE

MANUAL DE INSTRUCCIONES
CORTADORA DE AZULEJOS PROFESIONAL

GEBRUIKSAANWIJZING
PROFESSIONELE TEGELSNIJMACHINE

BETJENINGSVEJLEDNING
PROFESSIONEL KLINKESKZARER

MANUAL DE OPERAGAO
CORTADOR DE AZULEJOS PROFISSIONAL

NAVOD K POUZITi
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WHCTPYKLUA MO NMOJIb30OBAHUIO
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PROFESIONELA FLIZU GRIEZEJA
IZMANTOSANAS INSTRUKCIJAS

PROFESSIONAALIDE PLAADILOIKURI
KASUTUSJUHEND

PLYTELIY PJOVIMO STAKLES
NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

AMMATTIKAYTTOON TARKOITETUN
LAATTALEIKKURIN KAYTTOOHJEET

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

TILE CUTTER PROFESJONALNE
§ Sl Cladad
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DATI TECNICI - TECHNICAL DATA - DONNEES TECHNIQUES - TECHNISCHE DATEN - DATOS TECNICOS
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HAAHHDIE - TEHNISKIE DATI - TEHNILISED ANDMED - TECHNINIAI DUOMENYS - TEKNISET TIEDOT -
DANE TECHNICZNE - 4483 el

Art. 3045 450 mm 315x 315 mm 5-19mm ©@22x6,1x47mm  720x340x160 mm 12,5Kg

Art. 3060 600 mm 420 x 420 mm 5-19mm @22x6,1x47mm  860x340x160 mm 13,5Kg

Art. 3075 750 mm 530x530mm  5-19mm @22x6,1x47mm 1010x340x160 mm 16 Kg

Art. 3090 900 mm 635x635mm  5-19mm @22x6,1x47mm 1160x340x160 mm  18,5Kg
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DICHIARAZIONE DECLARATION DECLARATION KONFORMITATSER- DECLARACION DE
DI CONFORMITA OF CONFORMITY DE CONFORMITE KLARUNG CONFORMIDAD
Il sottoscritto, | The undersigned, | Le soussigné, représentant | Der Unterzeichner, der den | El abajo firmante, en

rappresentante il seguente
costruttore

representing the following
manufacturer

le constructeur ci-aprés

nachstehenden Hersteller
vertritt

representacion de

BATTIPAV S.R.L.

Z.i. 2 - Via Cavatorta, 6/1 - 48010 C

(Ra) ITALY

dichiara qui di seguito che

herewith  declares that

déclare par la présente que

erklart hiermit, dal die

declara que la cortadora

la taglierina per ceramica, | the cutting machine for | le coupe-carreaux pour | Schneidemaschine fir | para ceramica,
monocottura, marmo, | ceramic, single-firing | céramique, monocuisson, | Keramikfliesen,  einfach | monococcién, marmo,
klinker, gres, cotto. ceramic, marble, gres, | marbre, clinker, terrecutte. | gebrannten Fliesen, | Gres, Klinker, Terracota.
Klinker, Terracotta. Marmor,  Klinker, Gres,
Ziegel.

Mod. Super Pro 450

Mod. Super Pro 600

Mod. Super Pro 750

Mod. Super Pro 900
risulta in conformita a | is in conformity with the | est conforme aux | in Ubereinstimmung ist | es conforme con las
quanto  previsto  dalle | provisions of the following | dispositions des directives | mit den Bestimmungen | disposiciones de las
seguenti direttive | EC directives: CE suivantes: der nachstehenden EG- | siguientes directivas CE:
comunitarie: 2001/95, and that the | DIRECTIVE 2001/95/CE. Richtlinien: DIRECTIVA 2001/95/
DIRETTIVA 2001/95/ | standards and/ortechnical | et que les normes et/ou | EG RICHTLINIE 2001/95. CE, y que se han

CE, e che sono state
applicate tutte le norme
e/o specifiche tecniche
indicate.

specifications referenced
have been applied.

spécifications techniques
ont été appliquées.

und dall die Normen
und/oder technischen
Spezifikationen, zur

Anwendung gelangt sind.

aplicado las normas y/o
especificaciones  técnicas
referenciadas.

D.LGS N°.819/4/2008 Art.70

Data di costruzione
N° di Serie:

Date of manufacture
Series N.

Date de fabrication
N° de série

Produktionsdatum
Seriennummer

Fecha de fabricacion
N° de serie:

Direttore Generale
Claudio Tondini

General Manager
Claudio Tondini

Le Directeur Général
Claudio Tondini

Der Generaldirektor
Claudio Tondini

Director General
Claudio Tondini
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OVERENSSTEMMELSESER-
KLARING
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DEKLARACJA ZGODNOOCI

RU

JOEKNAPALIMA
COOTBETCTBMA

KZ

COMKECTIK
DEKNAPALIVACDI

Undertegnede, der repraesenterer

Nizej podpisany, reprezentujgcy | HuxenoanucaBwuincs

Keneci KOHCTPYKTOPAbIH

fglgende fabrikant firme: npeacTaBuTenb TOMeHAEri KONMKOLLIbI OKini
CrefytoLLero KOHCTpYKTopa
BATTIPAV S.R.L.
Z.i. 2 - Via Cavatorta, 6/1 - 48010 Cotignola (Ra) ITALY
erkleerer hermed at | niniejszym deklaruje, ze | 3aABnseT, YTO 0OPE3HON CTaHOK | byn peTTe, Kepamukanblk, 6ip-

Skeeremaskinen  for  keramik, | przecinarka tarczowa do ceramiki, | ans Kepamuku, Mpamopa, | aTbiC kepamuka, Mapmap, [P3C-,
enkeltbraendt, marmor, klinker klinkier, kamionka, terakota. rpaHWTa, KUpnu4a, OETOHHbIX | KNAWMHKEp, TeppakoTa YLWiH Kecy
stentgj, terrakotta. nagenwi [ aHanormMyHbIX | MaluvHa gen Manimaenai.
MaTepuanoB  KAWHKep,  rpec,
TeppakoTa.
Mod. Super Pro 450
Mod. Super Pro 600
Mod. Super Pro 750
Mod. Super Pro 900
er i overensstemmelse med | spefnia wymaganianastepujacych | cooTBeTCTBYET cnegytowmm | Keneci  EC AMpeKTMBACbIHbIH
bestemmelserne i fglgende EF | dyrektyw Wspdlnoty Europejskiej: | eBponeiickim aupekTriBam: epexxenepiHe caiikec 6onagbl:
direktiver: 2001/95/CE, oraz, ze zastosowano | AVPEKTWUBA 2001/95/CE. 2001/95 KoHe cinteme

EF direktiv 2001/95,

ogk at alle standarder og/eller
tekniske specifikationer er blevet
anvendt.

normy zharmonizowane. M 4YTO nNpwu ero npou3BoAcTBe
6bInvt COONIOAEHDBI BCE HOPMbI U/
WM yKasaHHble crneunduyeckve

onepayuu

CTaHfapTTap aHe / Hemece
TeXHWKanbIK epeKwenikrep
KONAaHblInFaH gen.

D.LGS N°.819/4/2008 Art.70

Fremstillingsdato
Serie N.:

Data produkcji
Numer seryjny.

[ata Bbinycka
N° cepuu:

WbiFapblnFaH KyHi
Cepusa N@

Direktgr
Claudio Tondini

Dyrektor naczelny [eHepanbHbIV AUpPEKTOp

Claudio Tondini Claudio Tondini

opTkaupe bac
Claudio Tondini
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VERKLARING DECLARAGAO PROHLASENI{ DEKLARACIJA
COMPLIANCE DE CONFORMIDADE 0 SHODE ATBILSTIBA
Ondergetekende, | Os abaixo assinados, | Podepsany zastupce nasledujici | Parakstijies, parstavot — $adu
vertegenwoordiger  van de | representando as  seguintes | vyrobcem razotaju

volgende fabrikant fabricante

BATTIPAV S.R.L.
Z.i. 2 - Via Cavatorta, 6/1 - 48010 Cotignola (Ra) ITALY

verklaart hierbij dat het mes
voor keramische, single, marmer,
klinkers, aardewerk, terracotta.

Declara que a maquina de corte
para ceramica, single-queima de
ceradmica, marmore, gres, Klinker,
Terracotta.

timto prohlasuje, ze rezaci stroj pro
keramické, jeden-palba z keramiky,
mramoru, kameniny, Klinker,
terakotaw

ar $o pazino, ka kuteru keramikas,
vienotu, ~ marmora,  klinkera,
keramikas, terakotas.

Mod. Super Pro 450
Mod. Super Pro 600
Mod. Super Pro 750
Mod. Super Pro 900

is met de
volgende

in overeenstemmin
bepalingen van de
richtlijnen:
RICHTLIJN 2001/95 / EG, en die
zijn toegepast alle normen en / of
technische specificaties.

estd em conformidade com
as disposigdes da directiva CE
sequir:

2001/95, e gue as normas e
/ ou especificagdes técnicas
referenciadas stati sono
aplicadas.

je v souladu s ustanovenimi
téchto smérnic:

Smérnice 2001/95 / ES, a které
byly pouzity veskeré normy a /
nebo technické specifikace.

ir saskana ar $adam direktivam:
Direktiva 2001/95 / EK, un kas ir
pieméroti visiem standartiem un /
vai tehniskas specifikacijas.

D.LGS N-°.819/4/2008 Art.70

Bouwjaar
Serienummer:

Data de fabricagdo
série N.

Rok vystavby
Serial No:

Uzbilvesanas gads
Sérijas Nr:

General Manager
Claudio Tondini

Gtéwny Menadzer
Claudio Tondini

Generalni Reditel
Claudio Tondini

General Manager
Claudio Tondini
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DEKLARACIJA ILMOITUS vastavusdeklaratsiooni JA
LAIKYMASIS COMPLIANCE JARGIMINE Gl
Pasira$gs, atstovaudamas &ig | Allekirjoittanut, joka edustaa | Allakirjutanu, esindades vastavalt | dsiadll 38, Jiay g3 bl a8 el
gamintoja seuraavia valmistaja tootja L
BATTIPAV S.R.L.
Z.i. 2 - Via Cavatorta, 6/1 - 48010 Cotignola (Ra) ITALY
Norime  pareiskia, kad dél | vakuuttaa taten, ettd leikkuri | deklareerib kdesolevaga, et 16ikur | «clual iy sla U akad &li o 4ska olay
keramikos,  vieno, marmuro, | keraaminen,  yksi,  marmori, | keraamika, vallaline, marmor, R G el sl
klinkerio, akmens mases, | klinkkeri, kivitavara, terrakotta. klinker, kivist, terrakotast. (e ey S o Ll e
terakotos katerio. Loshall ¢ SuSl
Mod. Super Pro 450
Mod. Super Pro 600
Mod. Super Pro 750
Mod. Super Pro 900
yra laikantis iy direktyvy | on sopusoinnussa sdénnésten | on kooskélas sétetega jargmiste | Al EC 4m sl alSal ae Gin
nuostatas: seuraavat direktiivit:

Direktyva 2001/95 / EB, ir kad
buvo taikomas visas standartus ir
/ ar technines specifikacijas.

DIREKTIIVI 2001/95 / EY, ja joita
on sovellettu kaikkiin standardeja
ja / tai teknisia eritelmia.

direktiividega:

Direktiiv 2001/95 / EU, ja et on
rakendatud koiki standardeid ja /
voi tehnilisi spetsifikatsioone.

sl s el ol <2001/95
Ll o5 Ll el i) Cliaal gall

D.LGS N°.819/4/2008 Art.70

Statybos metai
Serijos Nr:

Rakennusvuosi
Sarjanumero:

Ehitamise aasta
Serial No:

b Al sl gy )5

Generalinis Direktorius
Claudio Tondini

General Manager
Claudio Tondini

Peadirektori
Claudio Tondini

pladl aall
aeT 9239)S










Utensile:

ROTELLA AL CARBURO DI TUNGSTENO
Art. 492

Uso consigliato:

CERAMICA, MONOCOTTURA, GRES,
KLINKER, COTTO E MARMO

A

Ogni macchina é stata sottoposta ad una serie di
collaudi ed & stata minuziosamente controllata
prima di lasciare la nostra fabbrica.

La BATTIPAYV lavora costantemente per lo sviluppo
delle sue macchine; percio si riserva di apportare
modifiche. Non potranno quindi essere vantati
diritti sui dati e sulle illustrazioni di questo manuale.
La tagliapiastrelle  SUPER PRO e un prodotto
tecnologicamente avanzato, ad elevate prestazioni,
adatto a lavori di taglio su materiali ceramici.

ATTENZIONE

Il costruttore declina ogni responsabilita per limpiego
della tagliapiastrelle SUPER PRO con utensili diversi e
per il taglio di materiali non specificati nel paragrafo
“USO CONSIGLIATO".

Estrarre la macchina dallimballo e verificare che
nessun particolare abbia subito danni.

Procedere allassemblaggio della tagliapiastrelle
SUPER PRO in base al tipo di utilizzo desiderato.

OPERATORI DESTRI

ll a) Disporre il gruppo asta carrello sul piano di

lavoro.

E Bloccare il gruppo asta carrello con le quattro
viti in dotazione verificando che la rotella di
taglio rimanga al centro della costa di taglio
per tutta la sua lunghezza.

b) Serrare successivamente i dadi con la chiave

esagonale da 10 mm.

c) Rimuovere dall'asta appoggio piastrella
(Rif. esploso Pos. 10 - Art. 30092) i due dadi
M6 con la chiave esagonale da 10 mm.

B d) Posizionare l'asta appoggio piastrella nella
parte anteriore del piano di lavoro, inserendo
le viti nei rispettivi fori presenti sullo stesso.

e) verificare la corrispondenza dell'utensile di
taglio allo 0 cm dell'asta appoggio piastrella.

f) Regolare l'asta appoggio piastrella
perpendicolarmente alla costa di taglio.

g) Serrare successivamente i dadi con la chiave
esagonale da 10 mm.

h) Inserire  l'asta
nell'apposita sede.

i) Rimuovere dalla levetta di bloccaggio il dado
M6 con la chiave esagonale da 10 mm.

[) Inserire la levetta nellasola presente in
prossimita della sede di alloggiamento
dell'asta supporto squadretta.

m)Portare la levetta di bloccaggio in appoggio
all'asta supporto squadretta.

n) Con le chiavi in dotazione bloccare il gruppo

levetta di bloccaggio asta.

IL BLOCCAGGIO DELLASTA SUPPORTO
SQUADRETTA S| EFFETTUA RUOTANDO IN SENSO
ANTIORARIO LA LEVETTA.

supporto squadretta

ATTENZIONE

OPERATORI SINISTRI
a) Disporre il gruppo asta carrello sul piano di
lavoro.

H b) Centrare la rotella di taglio del carrello come
indicato al punto “a” del paragrafo operatori
destri.

c¢) Bloccare il gruppo asta carrello con le quattro
viti in dotazione.

d) Svitare completamente |l
bloccaggio squadretta.

e) Capovolgere la squadretta e riavvitare il
pomello.

pomello di

PER OTTENERE UN CORRETTO POSIZIONAMENTO
A 90° DELLA SQUADRETTA, ALLINEARLA AL
CENTRO DELLA COSTA DI TAGLIO DEL PIANO
DI LAVORO PRIMA DI SERRARE IL POMELLO DI
BLOCCAGGIO.



A

ﬂ a) Appoggiare la piastrella sulla base di lavoro,
al punto di taglio desiderato. Posizionare il
carrello e predisporre la rotella all'incisione
tramite le levette laterali.

b) Procedere all'incisione dello smalto agendo
sullasta di manovra ed esercitando una
pressione costante verso il basso, per tutta la
lunghezza della piastrella.

c) Portare il piedino in posizione di rottura tramite
le levette laterali del carrello.

d) Esercitare quindi una pressione via via
crescente fino alla separazione della piastrella.

Usufruire delle aste centimetrate e della squadretta

regolabile per tagli ripetitivi e/0 angolazioni di taglio

particolari.

ATTENZIONE

A

CONSIGLIAMO IN PRESENZA DI PIASTRELLE
TENACI, DI PREMERE IL PIEDINO DI ROTTURA
SU UN'ESTREMO DELLA PIASTRELLA FINCHE
QUESTA INIZIA A SEPARARSI. COMPLETARE LA
ROTTURA PREMENDO SULLALTRA ESTREMITA.

ATTENZIONE

A

a) Asportare qualsiasi incrostazione o residuo
di lavorazione dal gruppo asta carrello, senza
lubrificare.

b) Registrare la rotella di incisione stringendo la
vite esagonale maschio da 3 mm con la chiave
in dotazione, fino a ridurre il gioco laterale
evitandone il bloccaggio.

m c) Eliminare il gioco verticale del carrello agendo
sulla vite indicata, con la chiave a testa
esagonale da 2,5 mm in dotazione.

m d) Eliminare il gioco laterale del carrello agendo
sulle viti indicate, utilizzando la chiave a testa
esagonale maschio da 2 mm in dotazione.

ATTENZIONE

1

Un'eccessiva regolazione dei registri nuocera al
buon scorrimento del carrello di taglio.

m e) All'occorrenza lubrificare la sede di scorrimento
verticale del supporto ad H del piedino.

In caso di rottamazione dell'intera macchina o di
parti di essa, i materiali andranno smaltiti secondo i
modi indicati dalla legislazione vigente.

Piano di lavoro
Acciaio AC

Asta di scorrimento

Acciaio AC
Alluminio AL
Carrello
Acciaio AC




LUTENSILE DEVE ESSERE RIPARATO DA PERSONALE QUALIFICATO.
Le riparazioni devono essere eseguite solo da personale qualificato che utilizzi parti di ricambio originali,
altrimenti cio puo provocare un considerevole pericolo per I'utilizzatore.

Sono esclusi dalla garanzia i guasti non dipendenti da un difetto di conformita esistente al momento

dell’acquisto, quali ad esempio:

- Usura dei materiali (tenuto conto della vita media del prodotto).

- Mancato rispetto delle indicazioni riportate su questo manuale.

- Interventi e manomissioni eseguiti da personale non autorizzato.
- Utilizzo di pezzi di ricambi non originali.

Il carrello di taglio scorre con difficolta

Il carrello di taglio scorre a tratti

La rotella di taglio non incide
correttamente

La barra di scorrimento presenta residui
di taglio

La sbarra di scorrimento & usurata

| cuscinetti del carrello di taglio sono
usurati

La tagliapiastrelle
eccessivo

presenta  gioco

| cuscinetti del carrello di taglio sono
danneggiati

Il fermo di appoggio piede di taglio &
usurato

La rotella di taglio € usurata

La vite di supporto rotella di taglio si
allentata.

Pulire la barra dai residui di taglio e
verificare la corretta regolazione del
carrello

Rivolgersi al rivenditore di fiducia per la
sostituzione della barra di scorrimento

Rivolgersi al rivenditore di fiducia per la
sostituzione dei cuscinetti

Verificare la corretta regolazione del
carrello.

Rivolgersi al rivenditore di fiducia per la
sostituzione dei cuscinetti

Rivolgersi al rivenditore di fiducia per la
sostituzione del piede di taglio

Sostituire la rotella di taglio

Verificare la corretta regolazione della
rotella di taglio.



Tool:

TUNGSTEN CARBIDE WHEEL

Art. 492

Intended use:

CERAMICS, SINGLE-FIRED TILES, GRES,
KLINKER, TERRACOTTA AND MARBLE

A

All our tools undergo a series of tests and are
carefully checked before they leave our factory.
BATTIPAV is constantly involved in developing the
equipment we supply. We therefore reserve the
right to make any changes we deem necessary. No
demands may therefore be made on the basis of the
information and illustrations found in this manual.

CAUTION

The SUPER PRO tile cutter is a tool that is
technologically advanced and that offers high
performance. It is suitable for cutting ceramic
materials.

The manufacturer accepts no responsibility for
SUPER PRO tile cutters used with other tools, or for
cutting any materials other than those indicated in
the “INTENDED USE” paragraph.

Remove the machine from the packaging and ensure
that no component has been damaged. Proceed by
assembling the SUPER PRO tile cutter according to
the type of use you wish to implement.

RIGHT-HANDED OPERATORS

a)Set up the carriage rod unit onto the
worktop.
Block the carriage rod unit into place with the
four screws supplied, ensuring that the cutting
wheel remains in the centre of the cutting side,
along its entire length.

b) Then tighten the nuts with the 10 mm

hexagonal spanner.

¢) Remove the two M6 nuts from the rod onto
which the tile rests, with the 10 mm hexagonal
spanner (Ref. exploded view Pos. 10 - Art.
30092).

B d) Place the rod onto which the tile rests on the
front part of the worktop, by inserting the
screws into the respective holes found on the
worktop itself

e) Verify that the cutting tool is set at the 0 cm
position of the rod onto which the tile rests.

ﬂ f) Adjust the rod onto which the tile rests for it to
be perpendicular to the cutting side.

B g) Then tighten the nuts with the 10 mm
hexagonal spanner.

h) Insert the rod support fence into the relative
housing.

i) Remove the M6 nut from the blocking lever
with the 10 mm hexagonal spanner.

) Insert the lever into the opening near the rod
support fence housing.

E m)Bring the blocking lever to rest on the rod
support fence,.

n) Block the lever blocking unit of the rod into

place with the spanners supplied.

THE ROD SUPPORT FENCE IS BLOCKED INTO
PLACE BY TURNING THE LEVER ANTI-CLOCKWISE.

CAUTION

LEFT-HANDED OPERATORS
a) Set up the carriage rod unit onto the worktop.
E b) Centre the cutting wheel of the carriage as
shown in point “a” in the paragraph dedicated
to right-handed operators.
¢) Block the carriage rod unit into place with the
four screws supplied.
d) Unscrew the knob that blocks the fence in
place.
e) Turn the fence upside down and retighten the
knob back into place.

THE BLOCKING KNOB MUST BE ALIGNED WITH
THE CENTRE OF THE CUTTING SIDE OF THE
WORKTOP BEFORE TIGHTENING IT, IN ORDER TO
OBTAIN A CORRECT 90° POSITION OF THE FENCE.



A

B a) Rest the tile on the worktable, with the cutting
point aligned. Position the carriage and set up
the cutting wheel using the side levers.

b) Proceed to cut the glaze by pushing on the
movement rod and exerting a constant
downward pressure for the entire length of the
tile.

ﬂ c) Position the breaking foot using the side levers
on the carriage.

d) Then exert a gradually increasing pressure
until the tile is separated.

CAUTION

Use the graduated rods and the adjustable square for
repetitive cuts and / or specific cutting angles.

WHEN WORKING WITH HARD TILES, IT IS
ADVISABLE TO PRESS THE BREAKING FOOT
AGAINST ONE END OF THE TILE UNTIL IT STARTS
TO SEPARATE. COMPLETE THE BREAK BY
PRESSING ON THE OTHER END.

CAUTION

A

a) Remove any encrustation or residue from the
carriage rod, without lubricating it.

ﬂ b) Adjust the cutting wheel by tightening the 3
mm male hexagonal-headed screw using the
wrench supplied, to remove any lateral play,
without blocking it.

m c) Remove all vertical play on the carriage by
tightening the screw indicated, using the 2,5
mm Allen wrench provided.

d)Remove all lateral play on the carriage by
tightening the screws indicated, using the 2
mm Allen wrench provided.

Excessive adjustment of the screws will prevent the

cutting carriage sliding properly.

CAUTION

m e) When required, lubricate the vertical sliding
seating on the H-shaped support for the foot.

When the entire machine or part there of is disposed
of, the materials are to be disposed of in accordance
with current legislation.

Worktable
Steel AC
Carriage rod
Steel AC
Aluminium AL
Carriage
Steel AC




THIS TOOL MUST ONLY BE REPAIRED BY TRAINED PERSONNEL.
Repairs must only be carried out by trained personnel, using original spare parts. Any other repairs may put
the user at considerable risk.

Malfunctions not related to a conformity defect that exists at the time of purchase are excluded from the
warranty. Exclusions include:

Wear of materials (taking into account the average life of the product)

Failure to comply with the recommendations contained in this manual.
Maintenance and tampering carried out by unauthorized personnel.

Use of non-original spare parts.

The cutting carriage is difficult to
slide.

The cutting carriage slides unevenly.

The cutting wheel does not cut
correctly.

The carriage rod is encrusted with
cutting residue.

The carriage rod is worn.

The bearings on the cutting carriage are
worn.

There is too much play on the tile cutter.

The bearings on the cutting carriage
have been damaged.

The clamp on the cutting foot support
is worn.

The cutting wheel is worn.

The screw on the cutting wheel support
has become loose.

Clean cutting residue off the rod and
check that the carriage is adjusted
correctly.

Contact your local dealer to replace the
carriage rod.

Contact your local dealer to replace the
bearings.

Check that the carriage is adjusted
correctly.

Contact your local dealer to replace the
bearings.

Contact your local dealer to replace the
cutting foot.

Replace the cutting wheel.

Check that the cutting wheel is adjusted
correctly.



Outil:

MOLETTE AU CARBURE DE TUNGSTENE

Art. 492

Utilisation conseillée:

CERAMIQUE, MONOCUISSON, GRES, CLINKER,
TERRE CUITE ET MARBRE

A

Avant de quitter notre usine, chaque machine est
soumise a une série de contréles au cours desquels
tout est minutieusement vérifié.

BATTIPAV travaille constamment pour le
développement de ses machines; elle se réserve
donc le droit d'apporter des modifications. Aucun
droit sur les données et sur les illustrations de ce
manuel ne pourra étre avancé.

ATTENTION

Le coupe-carrelage SUPER PRO est un produit
techniquement avancé, aux performances élevées,
adapté aux travaux de coupe sur matériaux
céramiques.

Le fabricant décline toute responsabilité en cas
demploi du coupe-carrelage SUPER PRO avec
dautres outils et pour la coupe de matériaux
différents de ceux qui sont indiqués dans le
paragraphe “UTILISATION CONSEILLEE".

Extraire la machine de lemballage et contrdler
qu'aucune piece n‘ait subit de dommage.

Assembler le coupe-carreaux SUPER PRO en
fonction de sa future utilisation.

OPERATEURS A DROITE
ll a) Mettre le plateau de support sur le plan de
travail.
Bloguer le plateau de support avec les quatre
vis fournies en vérifiant que la roue de coupe

reste bien au centre de la ligne de coupe sur
toute sa longueur.

b) Serrer ensuite les écrous avec
hexagonale de 10 mm.

c) Enlever les deux écrous M6 avec la clé
hexagonale de 10 mm de la barre d'appui
du carreau (Réf. Vue éclatée Pos. 10 - Art.
30092).

B d) Mettre la barre d'appui du carreau sur l'avant
du plan de travail, en insérant les vis dans leurs
trous respectifs.

e) contréler que l'outil de coupe corresponde au 0
cm de la barre d'appui du carreau.

Il f) Faire que la barre d’appui du carreau soit
perpendiculaire a la ligne de coupe.

B g) Serrer ensuite les écrous avec la clé
hexagonale de 10 mm.

h) Mettre la barre d'appui de I'équerre a son
emplacement.

i) Enlever I'écrou M6 qui se trouve sur le levier de
blocage avec la clé hexagonale de 10 mm.

[) Enfiler le levier dans la fente qui se trouve
pres de I'emplacement de la barre d'appui de
I'équerre.

E m)Mettre le levier de blocage sur la barre d'appui
de I'équerre.

n) Bloquer le groupe levier de blocage de la barre

a l'aide des clés fournies.

LE BLOCAGE DE LA BARRE DE SUPPORT DE
LEQUERRE S’EFFECTUE EN FAISANT TOURNER LE
LEVIER DANS LE SENS ANTI-HORAIRE.

la clé

ATTENTION

OPERATEURS A GAUCHE
a) Mettre le plateau de support sur le plan de
travail.

H b) Centrer la roue de coupe du plateau support
comme indiqué au point “@” du paragraphe
opérateurs droitiers.

c) Bloquer le plateau de support avec les quatre
vis fournies.

d) Dévisser compléetement
blocage de I'équerre.

7 e) Retourner 'équerre et revisser le pommeau.

le pommeau de

POUR OBTENIR UN POSITIONNEMENT CORRECT
DE LEQUERRE A 90°, LALIGNER AU CENTRE DE LA
LIGNE DE COUPE DU PLAN DE TRAVAIL AVANT DE
SERRER LE POMMEAU DE BLOCAGE.



A

B a) Poser le carreau sur la base de travail, dans
la position de coupe désirée. Positionner le
chariot et disposer la molette en position de
coupe au moyen des leviers latéraux.

b) Procéder a lincision de I€mail en agissant
sur la tige de manoeuvre et en exergant une
pression constante vers le bas sur toute la
longueur du carreau.

c) Positionner le pied de rupture, au moyen des
leviers latéraux du chariot.

d) Exercer une pression de plus en plus élevée
jusqu'a ce que le carreau se sépare.

ATTENTION

Utiliser les régles graduées et I'équerre réglable pour
les coupes répétitives et/ou avec des angles de coupe
spécifiques.

A

NOUS CONSEILLONS, DANS LE CAS DE CARREAUX
PARTICULIEREMENT RESISTANTS, D'APPUYER
SUR LE PIED DE RUPTURE SUR UNE EXTREMITE
DU CARREAU DE FAGON A CE QUE CELUI-CI
COMMENCE A SE FENDRE. TERMINER LA COUPE
EN APPUYANT SUR LAUTRE EXTREMITE.

ATTENTION

A

a) Eliminer toute incrustation ou résidu de coupe
du groupe rail chariot, sans lubrifier.

m b) Régler la molette de coupe en serrant la vis a
six pans creux de 3 mm jusqu’a réduire le jeu
latéral tout en évitant son blocage.

c) Eliminer le jeu vertical du chariot en agissant
sur la vis indiquée avec la clé a six pans male
de 2,5 mm fournie.

ATTENTION

m d) Eliminer le jeu latéral du chariot en agissant
sur les vis indiquées avec la clé a six pans
male de 2 mm fournie.

Un serrage excessif des vis de réglage empéche le

coulissement correct du chariot de coupe.

E e) sinécessaire, graisser le siege de coulissement
vertical du support en H du pied.

En cas délimination de toute la machine ou d'une
partie de celle-ci, les matériaux devront étre éliminés
conformément a la législation en vigueur.

Plan de travail

Acier AC
Rail de coulissement

Acier AC

Aluminium AL
Rail de coulissement

Acier AC




L'OUTIL DOIT ETRE REPARE PAR DU PERSONNEL QUALIFIE.
Les réparations ne doivent étre effectuées que par du personnel qualifié qui utilise des pieéces de rechange
d'origine afin d'éviter le risque de créer d'importants dangers pour l'utilisateur.

Sont exclues de la garantie les pannes qui ne sont pas attribuables a un défaut de conformité existant au
moment de I'achat, en l'occurrence :
- Une usure des matériaux (compte tenu de la vie moyenne du produit).

- Le non-respect des indications de ce manuel.
- Des interventions ou manipulations effectuées par du personnel non autorisé.
- Lutilisation de piéces détachées qui ne sont pas d'origine.

Le chariot de coupe coulisse avec
difficulté.

Le chariot de coupe coulisse par
a-coups.

Lincision de la molette ne s'effectue
pas correctement.

Le rail de coulissement présente des
résidus de coupe.

Le rail de coulissement est usé.

Les roulements du chariot de coupe
sont usés.

Le coupe-carrelage a un jeu excessif.

Les roulements du chariot de coupe
sont endommageés.

L'arrét de support du pied de coupe est
usé.
La molette de coupe est usée.

La vis de fixation de la molette de coupe
est desserrée.

Nettoyer les résidus de coupe du rail
et vérifier que réglage du chariot est
correct.

S'adresser au revendeur pour le
remplacement du rail de coulissement.

Sadresser au  revendeur
remplacement des roulements.

pour le

Vérifier le réglage du chariot.

S'adresser au revendeur
remplacement des roulements.

pour le

S'adresser au revendeur pour le
remplacement du pied de coupe.

Remplacer la molette de coupe.

Vérifier que le réglage de la molette de
coupe est correct.



ADCHEN

Art. 492

Empfohlene Verwendung:

KERAMIK, EINBRANDFLIESEN, GRES,
KLINKER, ZIEGEL UND MARMOR

A

Jede Maschine wurde vor Verlassen unserer
Fabrik einer Reihe von Abnahmen unterzogen und
gewissenhaft kontrolliert.

BATTIPAV arbeitet standigan der Weiterentwicklung
ihrer Maschinen, weshalb sie sich Anderungen
vorbehalt. Aus diesem Grunde kénnen in Bezug auf
die Angaben und Beschreibungen des vorliegenden
Handbuchs keine Anspriiche geltend gemacht
werden.

Der Fliesenschneider SUPER PRO ist ein technologisch
fortschrittliches und hochwertiges Erzeugnis, das sich
flir Schneidarbeiten auf Keramikmaterialien eignet.

ACHTUNG

Der Hersteller Ubernimmt keine Haftung bei
Verwendung des  Fliesenschneiders  SUPER
PRO mit andersartigen Werkzeugen und beim
Schneiden von nicht im Paragraphen “EMPFOHLENE
VERWENDUNG" aufgeflihrten Materialien

Die Maschine aus ihrer Verpackung herausnehmen
und sicher stellen, dass kein Element beschadigt

wurde. Den  Fliesenschneider SUPER  PRO
entsprechend der gewinschten  Anwendung
zusammenbauen.

ANPASSUNG FUR RECHTSHANDER

a)Die Gruppe Anschlag-Fiihrungsschlitten auf
den Arbeitstisch legen.
Die Gruppe Anschlag-Fiihrungsschlitten mit
den vier beigefligten Schrauben arretieren und
Uberprifen, dass sich das Schneideradchen
Uber die Gesamtlange in der Mitte des

Schneiderands befindet.

b) AnschlieBend die Muttern mit dem 10 mm
Inbusschliissel anziehen.

c) Aus dem Anschlag der Fliesen-Auflage (siehe
Explosionszeichnung Pos. 10 - Art. 30092)
die beiden M6 Muttern mit dem 10mm
Inbusschliissel ausschrauben.

B d) Den Anschlag der Fliesen-Auflage vorne am
Arbeitstisch positionieren und die Schrauben
in die entsprechenden  Aussparungen
einschrauben.

e) Uberpriifen, dass sich das Schneidewerkzeug
am Punkt 0 der Messskala auf dem Anschlag
befindet.

ﬂ f) Den Anschlag der Fliesen-Auflage im rechten
Winkel zum Schneiderand positionieren.

B g) Anschlielend die Muttern mit dem 10mm
Inbusschliissel anziehen.

h) Die Tragstange des Winkelhalters in den daftr
vorgesehenen Sitz einfligen.

i) Die M6 Mutter mit dem 10 mm Inbusschlissel
vom Blockierhebel entfernen.

) Den Hebel in die Ose einfiigen, die sich in
der Nahe des Sitzes befindet, in dem die
Tragstange des Winkelhalters untergebracht
wird.

m)Den Blockierhebel an die Tragstange des
Winkelhalters anlehnen.

n) Mit den beigefligten Schlisseln die Gruppe
Tragstange -Blockierhebel arretieren.

UM DIE ANSCHLAGSCHIENE DES WINKELHALTERS
ZU FIXIEREN, DEN HEBEL GEGEN DEN
UHRZEIGERSINN DREHEN.

ACHTUNG

ANPASSUNG FUR LINKSHANDER
a) Die Gruppe Anschlag -Fihrungsschlitten auf
den Arbeitstisch legen.

H b) Die Schneideréddchen des Fihrungsschlittens
zentrieren, wie unter Punkt “@” im Abschnitt
Anpassung flr Rechtshander dargestellt.

c) Die Gruppe Anschlag -Fihrungsschlitten mit
den vier beigefligten Schrauben arretieren.

d) Den Feststellknauf des Winkelhalters komplett
ausschrauben.

Il c) Den Winkelhalter umdrehen und den Knauf
wieder einschrauben.



UM DEN WINKELHALTER KORREKT AUF 90°
ZU STELLEN, DIESEN AUF DIE MITTE DES

SCHNEIDERANDS DES ARBEITSTISCHES
AUSRICHTEN, BEVOR DER FESTSTELLKNAUF
WIEDER ANGEZOGEN WIRD.

A

ﬂ a)Die Fliese am gewiinschten Schneidpunkt
auf die Arbeitsplatte legen. Den Schlitten
positionieren und das Radchen mittels der
seitlichen Hebel auf den Schnitt vorbereiten.

b)Den Schnitt der Glasur mittels Betdtigung
der entsprechenden Bedienstange und durch
permanenten Druck nach unten auf der
gesamten Fliesenlange durchfihren.

ﬂ c) Den FuB mittels der Seitenhebel des Schlittens
auf Brechposition bringen.

d) Einen immer grolieren Druck austiiben, bis es
zur Fliesenteilung kommt.

ACHTUNG

Bei gleichartigen Schnitten und/oder besonderen
Schneidwinkeln die Zentimeterstabe und den
einstellbaren Winkel verwenden.

ACHTUNG A

BEI WIDERSTANDSFAHIGEN FLIESEN EMPFEHLEN
WIR, DEN BRECHFUSS AUF EIN ENDE DER FLIESE
ZU DRUCKEN, BIS DIESE SICH ZU TEILEN BEGINNT.
DEN BRECHVORGANG DURCH DRUCK AUF DAS
ANDERE ENDE VERVOLLSTANDIGEN.

A

ACHTUNG

a) Jegliche  Verkrustung bzw.  jeglicher
Verarbeitungsrickstand von der
Schlittenstange  beseitigen, ohne  zu

schmieren.

m b)Das Schnittrddchen durch Anziehen der
mitgelieferten 3 mm-Sechskantstiftschraube
bis zur Beseitigung des Seitenspiels einstellen,
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wodurch eine Blockierung verhindert wird.

m c)Das Senkrechtspiel des Schlittens durch
Einwirken auf die angegebene Schraube
mittels  des  mitgelieferten 25 mm-
Sechskantschlissels beseitigen.

m d) Das Seitenspiel des Schlittens durch Einwirken
auf die angegebene Schraube mittels
des mitgelieferten 2 mm-Sechskantstift-
schlissels beseitigen.

EINE UBERMASSIGE EINSTELLUNG DER REGLER

BEEINTRACHTIGT DIE GLEIT-FAHIGKEIT DES

SCHNEIDSCHLITTENS.

me) Bei Bedarf den vertikalen Gleitsitz der
H-formigen FuBstiitze schmieren.

Bei Verschrottung der gesamten Maschine oder
Teilen derselben, sind die Materialien gemal den
von der glltigen Gesetzgebung vorgeschriebenen
Vorgehensweisen zu entsorgen.

Arbeitsplatte
Stahl AC
Gleitstange
Stahl AC
Aluminium AL
Schlitten
Stahl AC




DAS GERAT DARF AUSSCHLIESSLICH VON FACHPERSONAL REPARIERT WERDEN.
Die Reparaturen diirfen nur von Fachpersonal und unter Verwendung von Original-Ersatzteilen vorgenommen
werden, andernfalls besteht eine groBe Verletzungsgefahr fiir den Benutzer.

Von dieser Gewahrleistung sind Schaden, die nicht auf einen bereits beim Kauf bestehenden Mangel
zuriickzufiihren sind, ausgeschlossen. Dazu gehoren beispielsweise:
Abnutzung der Materialien (unter Beriicksichtigung der durchschnittlichen Produktlebensdauer).
Nichtbeachtung der Anweisungen in dieser Gebrauchsanweisung.
Arbeiten und Anderungen am Produkt, die von nicht autorisiertem Personal vorgenommen werden.
Verwendung von nicht-originalen Ersatzteilen.

Der Schneidschlitten gleitet schlecht.

Der Schneidschlitten gleitet
ruckweise.

Das Schneidradchen schneidet nicht
korrekt.

Die  Gleitstange  weist  Schneid-

ricksténde auf.

Die Gleitstange ist verschlissen.

Die Lager des Schneidschlittens sind
verschlissen.
ein

Der  Fliesenschneider  weist

iberméRiges Spiel auf.

Die Lager des Schneidschlittens sind
beschadigt.

Die Feststellvorrichtung
SchneidfuBauflage ist verschlissen.

der
Das Schneidradchen ist verschlissen.

Die Halteschraube des Schneidradchens
hat sich gelockert.
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Die Stange von den Schneidriickstanden
befreien und kontrollieren, dass der
Schlitten korrekt eingestellt wurde.

Sich zum Austausch der Gleitstange an
den Lieferanten wenden.

Sich zum Austausch der Lager an den
Lieferanten wenden.

Kontrollieren, dass der Schlitten korrekt
eingestellt ist.

Sich zum Austausch der Lager an den
Lieferanten wenden.

Sich zum Austausch des SchneidfuRes
an den Lieferanten wenden.

Das Schneidradchen ersetzen.

Kontrollieren, dass das Schneidradchens
korrekt eingestellt ist.



Utensilio:

RUEDA DE CARBURO DE TUNGSTENO

Art. 492

Uso aconsejado:

CERAMICA, MONOCOCCION, GRES, KLINKER, COTO
Y MARMOL

A

Cada maquina ha sido sometida a una serie de
ensayos y ha sido detenidamente revisada antes
de salir de nuestra fabrica.

La BATTIPAV trabaja constantemente para
desarrollar sus maquinas; por tanto se reserva el
derecho de aportar modificaciones.

No podran pues alegarse derechos sobre los datos
ni las ilustraciones de este manual.

La cortadora de baldosines SUPER PRO es un
producto tecnoldgicamente avanzado, de altas
prestaciones, apto para cortar materiales ceramicos.

ATENCION

El constructor rehusa cualquier responsabilidad en
caso de utilizacion de la cortadora de baldosines
SUPER PRO con utensilios diferentes y para cortar
materiales no especificados en el parrafo “USO
ACONSEJADOQ".

Quitar el embalaje de la maquina y comprobar que
ninguna de sus partes haya sufrido dafios. Proceder
al ensamblaje del contador de azulejos SUPER PRO
de acuerdo con el uso que desea darsele.

OPERARIOS DIESTROS

a) Colocar el grupo barra carro en la mesa de
trabajo.
Bloquear el grupo barra carro con los cuatro
tornillos de equipamiento comprobando que
el rodel de corte permanezca en el centro del
borde del corte en toda su longitud.
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b) Apretar luego las tuercas con la llave
hexagonal de 10 mm.

c) Retirar de la barra de soporte del rodel (Ref.
despiece Pos. 10 - Art. 30092) las dos tuercas
M6 con la llave hexagonal de 10 mm.

B d) Posicionar la barra de soporte del rodel en la
parte anterior de la mesa de trabajo, colocando
los tornillos en los respectivos orificios.

e) Comprobar la correspondencia de la
herramienta de corte en 0 cm en la barra de
soporte del rodel.

f) Regular la barra de soporte del rodel en forma
perpendicular al borde de corte.

B g) Apretar luego las tuercas con la llave
hexagonal de 10 mm.

h) Introducir la barra de soporte de escuadra en
su lugar.

i) Retirar la tuerca M6 de la palanca de bloqueo
con la llave hexagonal de 10 mm.

) Introducir la palanca en el orificio hendido que
se encuentra cerca al lugar de alojamiento de
la barra de soporte de escuadra.

E m)Llevar la palanca de bloqueo apoyando la
barra de soporte de escuadra, de acuerdo con
la posicion.

n)Con las llaves de equipamiento bloquear el
grupo palanca de bloqueo barra.

A

EL BLOQUEO DE LA BARRA DE SOPORTE DE
ESCUADRA SE REALIZA GIRANDO EN SENTIDO
ANTI HORARIO LA PALANCA.

ATENCION

OPERARIOS ZURDOS

a) Colocar el grupo barra carro en la mesa de
trabajo.

b) Centrar el rodel de corte del carro como se
indica en el punto a) del apartado operarios
diestros.

c) Bloquear el grupo barra carro con los cuatro
tornillos de equipamiento.

d) Aflojar completamente el mango de bloqueo
escuadra.

I ) Dar la vuelta a la escuadra y apretar el mango.

PARA POSICIONAR CORRECTAMENTE LA
ESCUADRA A 90°, ALINEARLA EN EL CENTRO
DEL BORDE DE CORTE DE LA MESA DE TRABAJO
ANTES DE APRETAR EL MANGO DE BLOQUEO.



A

ﬂ a) Apoyar el baldosin sobre la base de trabajo, en
el punto de corte deseado. Colocar el carrito
y predisponer la rueda para marcar utilizando
las palancas laterales.

b) Proceder a marcar el esmalte actuando sobre
la palanca de maniobra y aplicando una
presién constante hacia abajo, a lo largo de
toda la longitud del baldosin.

c) Poner la patita en la posicién de rotura
utilizando las palancas laterales del carrito.

d) Aplicar seguidamente una presiéon paso a
paso creciente hasta que se parta el baldosin.

Utilizar las barras de regla y la escuadra regulable
para efectuar cortes repetidos y/o angulos de corte

particulares.

ANTE BALDOSINES DUROS ACONSEJAMOS
PRESIONAR LA PATITA DE ROTURA SOBRE
UN EXTREMO DEL BALDOSIN HASTA QUE
EMPIECE A PARTIRSE. COMPLETAR LA ROTURA
PRESIONANDO SOBRE EL OTRO EXTREMO.

ATENCION

ATENCION

A

a) Quitar cualquier incrustacion o residuo de
mecanizado del grupo barra-carrito, sin
lubricar.

m b) Registrar la rueda de marcar apretando el
tornillo Allen macho de 3 mm incluido en
el suministro, hasta reducir el juego lateral
evitando que se bloquee.

m ¢) Eliminar el juego vertical del carrito actuando
sobre el tornillo indicado, con la llave Allen de
2,5 mm incluida en el suministro.

m d) Eliminar el juego lateral del carrito actuando
sobre los tornillos indicados, utilizando la
llave Allen macho de 2 mm incluida en el
suministro.

ATENCION
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UNA REGULACION EXCESIVA DE LOS REGISTROS
PERJUDICA EL BUEN DESLIZAMIENTO DEL
CARRITO DE CORTE.

m e)A ser necesario lubricar la sede de
deslizamiento vertical del soporte en H de la
patita.

En caso de tener que desguazar toda la maquina
o parte de ella, es preciso eliminar los materiales
con las modalidades establecidas por la legislacién
vigente.

Tablero de Trabajo

Acero AC
Barra de deslizamiento
Acero AC
Aluminio AL
Carrito
Acero AC




EL UTENSILIO DEBE SER REPARADO POR PERSONAL CUALIFICADO.
Las reparaciones deben ser efectuadas sélo por personal cualificado que utilice piezas de repuesto originales,
de lo contrario se pueden derivar graves riesgos para el usuario.

La garantia no cubre las fallas que no deriven de un defecto de conformidad existente en el momento de la
compra, como, por ejemplo:
Desgaste de los materiales (considerando la vida ttil media del producto).
Incumplimiento de las instrucciones de este manual.

Intervenciones y alteraciones realizadas por personal no autorizado.

Uso de piezas de repuesto no originales.

El carrito de corte corre con
dificultades.

El carrito de corte corre a tramos.

La rueda de corte no marca
correctamente.

La barra de deslizamiento presenta
residuos de corte.

La barra de deslizamiento estd gastada.

Los cojinetes del carrito de corte estan
gastados.

La cortadora de baldosines presenta un
juego excesivo.

Los cojinetes del carrito de corte estan
estropeados.

El tope de apoyo de la patita de corte
estd gastado.

La rueda de corte esta gastada.

El tornillo de soporte de la rueda de
corte se ha aflojado.
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Limpiar la barra eliminando los residuos
de corte y verificar la correcta regulacion
del carrito.

Dirigirse al revendedor de confianza
para cambiar la barra de deslizamiento.

Dirigirse al revendedor de confianza
para cambiar los cojinetes.

Verificar que sea correcta la regulacién
del carrito.

Dirigirse al revendedor de confianza
para cambiar los cojinetes.

Dirigirse al revendedor de confianza
para cambiar la patita de corte.

Cambiar la rueda de corte.

Verificar que sea correcta la regulacién
de la rueda de corte.



Snijgereedschap:

WIELTJE IN HARDMETAAL

Art. 492

Aanbevolen gebruik:

KERAMIEK, MONOCOTTURA, GRES,
KLINKER, COTTO EN MARMER

A

Voordat ze de fabriek verlaten worden alle
machines onderworpen aan keuringen en testen en
worden ze nauwgezet gecontroleerd.

Het bedrijff BATTIPAV werkt voortdurend aan
de ontwikkeling van haar machines en behoudt
zich dus het recht voor modificaties aan te
brengen. De gegevens en afbeeldingen in deze
gebruiksaanwijzingen zijn dus niet rechtgevend.
De tegelsnijmachine SUPER PRO is een hoogstaand
technologisch product met excellente prestaties voor
het snijden van keramische materialen.

ATTENTIE

De constructeur wijst elke vorm van aansprakelijkheid
af voor het gebruik van de tegelsnijmachine SUPER
PRO met ander gereedschap en voor het snijden
van materialen die niet vermeld zijn in de paragraaf
‘AANBEVOLEN GEBRUIK”.

Verwijder de machine uit de verpakking en controleer
dat de onderdelen geen schade vertonen. Monteer
de SUPER PRO tegelsnijder naar aanleiding van het
gewenste gebruik.

RECHTSHANDIGE OPERATOREN
ll a) Plaats de balk en de wagen op het werkblad.
E Zet de balk en de wagen vast met behulp van
de vier bijgesloten schroeven en controleer
dat het snijwieltje over de hele lengte van de
snijbalk in het midden blijft.
b) Draai vervolgens de moeren aan met een
70mm ringsleutel.
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c) Verwijder de twee M6 moeren met een 10
mm ringsleutel van de meetgeleider (Ref.
explosietekening Pos. 10 - Art. 30092).

B d) Breng de meetgeleider weer aan de voorkant
van het werkblad aan door de schroeven in de
betreffende gaten hierop aan te brengen.

e) Controleer dat het snijwerktuig overeenkomt
met 0 cm op de meetgeleider.

ﬂ f) Zorg ervoor dat de meetgeleider recht op de
snijbalk geplaatst is.

g) Draai vervolgens de moeren aan met een
10mm ringsleutel.

h)Breng de steunbalk met hoekhaak op zijn
plaats aan.

i) Verwijderde M6 moer met behulp van een 10
mm ringsleutel van de vergrendelingspal.

[) Breng de pal aan in de holte in de nabijheid
van de plaats waar u de meetgeleider met
hoekhaak op monteert.

m)Laat de vergrendelingspal steunen tegen de
meetgeleider met hoekhaak,.

n) Zet de vergrendelingspal van de stang vast
met behulp van de bijgesloten sleutels.

A

VERGRENDEL DE MEETGELEIDER VAN DE
HOEKHAAK DOOR DE PAL LINKSOM TE DRAAIEN.

ATTENTIE

LINKSHANDIGE OPERATOREN

a) Plaats de balk en de wagen op het werkblad.

b) Centreer het snijwieltje van de wagen op de
wijze die in punt “@” van de paragraaf voor
rechtshandige operatoren beschreven staat.

c) Zet de stang met wagen vast met behulp van
de vier bijgesloten schroeven.

d) Draai de vergrendelknop van de hoekhaak
helemaal los.

e) Keer de hoekhaak om en draai de knop weer

vast.

LIJN DE HOEKHAAK UIT MET HET MIDDEN VAN DE
SNIJBALK OP HET WERKBLAK, OM HEM PERFECT
90° TEZETTEN, VOORDAT U DE VERGRENDELKNOP
WEER VASTDRAAIT.



A

B a)Leg de tegel op het werkblad, op het punt
waarop u de tegel wenst te snijden. Verplaats
het snijwagentje en het snijwieltie met de
hendeltjes op de zijkanten.

b) Maak een eerste oppervlakkige snede en druk
gelijkmatig op de snijder, over de hele lengte
van de tegel.

c)Zet nu het breekvoetje op het breekpunt
met de hendeltjes op de zijkanten van het
snijwagentje.

d) Druk nu steeds harder tot de tegel breekt op de
snijlijn.

Gebruik de linialen en de afstelbare winkelhaak

voor meerdere identieke sneden en/of bijzondere

snijhoeken.

VOOR BIJZONDER HARDE TEGELS RADEN WIJ AAN
MET HET BREEKVOETJE OP EEN UITEINDE VAN DE
TEGEL TE DRUKKEN TOTDAT DE TEGEL BEGINT TE
BREKEN. BREEK DE TEGEL VOLLEDIG DOOR EVEN
OP HET ANDERE UITEINDE TE DRUKKEN MET HET
BREEKVOETJE.

ATTENTIE

ATTENTIE

A

het

ATTENTIE

a) Verwijder vuil en snijresten van
snijwagentje zonder deze te smeren.

b) Stel het snijwieltie af met de zeshoekige
regelschroef van 3 mm die met de machine
wordt meegeleverd. Draai de schroef vast om
de zijwaartse speling te verminderen, maar
blokkeer het wieltje niet.

c) De verticale speling op de wagen stelt u af met
de schroef die u op foto ziet, met de met de
machine meegeleverde 2,5 mm-inbussleutel.

m d) De zijwaartse speling op de wagen stelt u
af met de schroeven die u op foto ziet, met
de met de machine meegeleverde 2 mm-
zeshoeksleutel.
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ALS U DE REGELSCHROEVEN TE VAST DRAAIT,
ZAL DE WAGEN STROEF BEWEGEN.

m e) Smeer eventueel de verticale geleider van de
H-vormige steun van het breekvoetje.

Als u de hele machine of delen ervan ontmantelt,
dient u dit volgens de wettelijke voorschriften te
doen.

Werkblad
Staal AC
Snijwagengeleider
Staal AC
Aluminium AL
Wagentje
Staal AC




HET SNIJWIELTJE DIENT DOOR EEN GESPECIALISEERDE TECHNICUS TE WORDEN GEREPAREERD.
Alleen ervaren technici mogen reparaties uitvoeren met originele reserveonderdelen. Als u dit niet doet, kunt
u de gebruiker van de machine ernstig in gevaar brengen.

Uitgesloten van de garantie zijn defecten die niet afhankelijk zijn van een gebrek aan overeenstemming die
bestonden op het moment van de aankoop, zoals bijvoorbeeld:
Slijtage van de materialen (rekening houdend met de gemiddelde levensduur van het product)
Niet-naleving van de instructies in deze handleiding.

Interventies en manipulaties uitgevoerd door onbevoegd personeel.
Gebruik van niet-originele reserveonderdelen.

Het snijwagentje beweegt
stroef.

Het snijwagentje beweegt
onregelmatig.

Het snijwieltje snijdt niet correct.

Op de wagengeleider zitten snijresten.

De wagengeleider is versleten.

De lagers van de snijwagen zijn
versleten.

Er zit teveel speling op de tegelsnijder

De lagers van de snijwagen zijn
beschadigd.

Het stopmechanisme van de
snijvoetsteun is versleten.

Het snijwieltje is versleten

De schroef waarmee het snijwieltje
vastzit, zit los.
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Reinig de wagengeleider en controleer
of het wagentje correct is afgesteld

Raadpleeg uw verkoper om de
wagengeleider te laten vervangen.

Raadpleeg uw verkoper om de lagers te
laten vervangen.

Controleer of het wagentje correct is
afgesteld.

Raadpleeg uw verkoper om de lagers te
laten vervangen.

Raadpleeg uw verkoper om de snijvoet
te laten vervangen.

Het snijwieltje vervangen

Controleer of het snijwieltje correct is
afgesteld.



Redskab

HJUL AF WOLFRAMCARBID

Art. 492

Anbefalet anvendelse:

KERAMIK, TEGLSTEN MED ENGANGSBR/NDING,
STENT@J, KLINKER, BRANDTE TEGLSTEN 0G
MARMOR

A

Hver enkelt maskine underkastes en rakke
omhyggelige prover, for den forlader fabrikken.
BATTIPAV bestraeber sig konstant pa at
videreudvikle sine maskiner; firmaet forbeholder
sig saledes ret til eendringer. Af denne arsag kan der
ikke fremsaettes krav med henvisning til oplysninger
eller tegninger i denne brugervejledning.

SUPER PRO klinkeskeereren er et hgjteknologisk
avanceret produkt med hgje preestationer, der er
velegnet til skeerearbejder pa keramikmaterialer.

ADVARSEL

Fabrikanten fralaegger sig ethvert ansvar, hvis SUPER
PRO klinkeskaereren anvendes med andet tilbehgr og
til skeering af andre materialer end angivet i afsnittet
"ANBEFALET ANVENDELSE".

Emballagen fjernes og det kontrolleres, at veerktgjet
ikke har lidt nogen skade. Herefter monteres
fliseskaereren SUPER PRO afhaengigt af dens
anvendelse.

H@JREHANDEDE BRUGERE

II a) Placér og fastger styreskinnen med vognen pa

arbejdspladen.

E Styreskinnen med vognen fastggres med
de fire skruer, som fglger med veerktgjet.
Kontrollér at skeerehjulet fglger midten af
skeerelinjen pa hele laengden.

b)Stram  derefter mgtrikkerne
sekskantnggle pa 10 mm.

med en
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c)Med sekskantngglen fiernes de to M6
magtrikker fra stgttepladen, hvor fliserne
placeres (se samlingstegning pos. 10 - art.
30092).

B d)Placér flisernes stotteliste for enden af
arbejdspladen og skru skruerne i de respektive
huller pa arbejdspladen.

e) Kontrollér at skaereskiven er ud for 0 cm pa
stgttelisten.
f) Stottelisten reguleres vinkelret pa skeerelinjen.

H o)stram  metrikkeme  med 10 mm
sekskantngglen.

h) Placér den vinkelrette stgtteliste i det dertil
beregnede sade.

i) Med 10 mm sekskantngglen fjernes M6
magtrikken fra ldsegrebet.

) Lasegrebetindfgjesihullet ved siden af saedet,
hvor den vinkelrette stgtteliste placeres.

m)Lasegrebet anbringes sd det holder den
vinkelrette stgtteliste i positionen.

n) Derefter skrues lasegrebet og stgttelisten fast
med de medfalgende skruenggler.

A

DEN VINKELRETTE ST@TTELISTE FASTGORES VED
AT DREJE LASEGREBET MOD URETS RETNING.

ADVARSEL

VENSTREHANDEDE BRUGERE
a) Placér og fastger styreskinnen med vognen pa
arbejdspladen.
E b) Placér vognens skaerehjul som angivet under
pkt. »a« for hgjrehandede brugere.
c) Styreskinnen med vognen fastggres med de
fire medfglgende skruer.
d) Hadndtaget som holder stgttevinklen skrues
|@s.
e) Stgttevinklen vendes om og handtaget skrues
fastigen.

EN KORREKT PLACERING AF ST@TTELISTEN
PA 90° OPNAS VED AT LAGGE DEN LANGS MED
SKARELINJEN PA  ARBEJDSPLADEN INDEN
HANDTAGET STRAMMES.



A

B a) Anbring klinken pa arbejdsfladen, ved det
gnskede overskeeringssted. Placér vognen
og g@r hjulet klart til at skaere ved hjeelp af
sidestaengerne.

b)Skeer i  glasuren ved  hjelp  af
mangvreringsstangen og bliv ved med at
presse nedad langs med hele klinkens flade.

¢) Anbring benet i brydningsstillingen ved hjeelp
af staengerne pa siden af vognen.

d)Pres nu hardere og hardere, indtil klinken
skeeres over.

Anvend pinde med angivelse af cm og den regulerbare

vinkel til gentagne skeeringer og/eller ved seerlige

skeerevinkler.

| TILFALDE AF SARLIGT HARDE KLINKER
ANBEFALES DET AT PRESSE SKAREBENET MOD
DEN ENEENDE AF KLINKEN, INDTIL DEN BEGYNDER
AT DELE SIG, BRYDNINGEN FULDENDES VED AT
PRESSE PA DEN ANDEN ENDE.

ADVARSEL

ADVARSEL

A

a)Fjern alle skorper eller restmaterialer fra
forarbejdningen fra vogn-pind-enheden uden
at smgre den.

m b) Justér skeerehjulet ved at stramme den
medleverede 3 mm sekskantsskrue, sdledes
at sidespillerummet formindskes, dog uden at
forérsage en fastlasning.

m c) Bortskaf vognens lodrette spillerum ved
at dreje den ovennzevnte skrue med den
medleverede 2,5 mm sekskantnggle.

m d) Bortskaf vognens sidespillerum ved at dreje
de ovennaevnte skruer med den medleverede
2 mm unbrakonggle.

ADVARSEL
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REFERENCERNE BOR IKKE REGULERES FOR
MEGET, DA DETTE KAN HINDRE SKAREVOGNENS
GLIDNING.

m e) Smgr om ngdvendigt benets H-stgttes lodrette
glidebane.

Ved kassering af hele maskinen eller dele deraf, skal
materialerne bortskaffes i henhold til den geeldende
lovgivning pa omradet.

Arbejdsflade
Stal AC
Glidepind
Stal AC
Aluminium AL
Vogn
Stal AC




APPARATET MA UDELUKKENDE REPARERES AF KVALIFICEREDE FAGFOLK
Reparationer ma udelukkende udfgres af kvalificerede fagfolk under anvendelse af originale reservedele, da

brugeren ellers vil kunne udszettes for alvorlig fare.

Garantien daekker ikke fejl, der ikke skyldes manglende overensstemmelse, og som forefindes pa

keobstidspunktet, f.eks. fglgende:

- Slid pa materialer (under hensyntagen til produktets gennemsnitlige levetid).

- Manglende overholdelse af instrukserne i denne vejledning.
- Uautoriserede indgreb, der udfgres af uautoriseret personale.
- Brug af ikke-originale reservedele.

Skaerevognen har svaert ved at glide. Glidestangen  fremviser rester fra
skaereprocessen.

Glidestangen er slidt.
Glidestangens lejer er slidte.

Klinkeskaereren fremviser et for stort

spillerum.
Skaerevognen glider stgdvist Skeerevognens lejer er beskadigede.
Skaerehjulet skaerer ikke rigtigt. Skeerebenets stgtteanordning er slidt.

Skeerehjulet er slidt.

Skeerehjulets stgtteskrue er Igs.
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Rens glidestangen for rester fra
skeereprocessen og undersgg, om
vognen er rigtigt reguleret.

Kontakt  forhandleren for at fa
glidestangen udskiftet.

Kontakt forhandleren for at fa lejerne
udskiftet.

Undersgg om vognen er rigtigt reguleret.

Kontakt forhandleren for at fa lejerne
udskiftet.

Kontakt  forhandleren for at fa
skeerebenet udskiftet.

Skift skaerehjulet.

Kontrollér om skaerehjulet er rigtigt
reguleret.



Ferramenta:
RODINHA AO CARBURO DE TUNGSTENIO

Art. 492

Uso aconselhado:

CERAMICA, MONOCOZEDURA , GRES, KLINKER,
TERRACOTA E MARMORE

ATENCAO A

Cada maquina foi submetida a uma série de
verificagbes e foi minuciosamente controlada
antes de deixar a nossa fabrica.

A BATTIPAV trabalha constantemente para o
desenvolvimento das suas maquinas; por isto
se reserva de realizar modificagbes aos seus
produtos. Nao serao aceitados pedidos de direitos
sobre dados ou ilustragdes do presente manual.

A cortadora de azulejos SUPER PRO é um produto
tecnologicamente avangado, de elevadas prestagdes,
adequada aos trabalhos de corte de materiais
ceramicos.

O construtor declina qualquer responsabilidade
derivada pelo emprego da cortadora de azulejos
SUPER PRO com ferramentas diversas e do corte
de materiais ndo especificados no paragrafo “USO
ACONSELHADO".

Retirar a maquina da embalagem e verificar se
nenhuma pega sofreu danos.

Prosseguir com a montagem do cortador de azulejos
SUPER PRO com base no tipo de utilizacdo desejada.

OPERADORES DIREITOS

a) Colocar o carro guia na bancada de trabalho.
Bloquear o carro guia com os quatro parafusos
fornecidos com a maquina verificando que a
arruela de corte permaneca no centro da base
de corte por todo o seu comprimento.

b) Fixar seguidamente as porcas com a chave
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sextavada de 10 mm.

¢) Remover do suporte do azulejo (Ref. desenho
de conjunto explodido Pos. 10 - Art. 30092)
as duas porcas M6 com a chave sextavada de
10 mm.

B d) Posicionar o suporte do azulejo na parte
dianteira da bancada de trabalho, inserindo os
parafusos nos respectivos furos presentes no
mesmo.

e) Verificar a correspondéncia da ferramenta de
corte a 0 cm do suporte do azulejo.

f) Regular o suporte do
perpendicularmente na base de corte.

B g) Fixar seguidamente as porcas com a chave
sextavada de 10 mm.

h) Inserir o suporte do esquadro no apropriado
alojamento.

i) Remover da patilha de bloqueio a porca M6
com a chave sextavada de10 mm.

) Inserir a patilha na ranhura presente perto do
alojamento do suporte do esquadro.

E m) Colocar a patilha de bloqueio no suporte do
esquadro.

n) Com as chaves fornecidas com a maquina

bloguear a patilha de bloqueio.
ATENCAO A

O BLOQUEIO DO SUPORTO DO ESQUADRO
EFECTUA-SE GIRANDO A PATILHA NO SENTIDO
ANTI-HORARIO.

azulejo

OPERADORES ESQUERDOS
ﬂ a) Colocar o carro guia na bancada de trabalho.
b) Centrar a arruela de corte do carro como
indicado no ponto “a” do paragrafo operadores
direitos.
¢) Bloguear o carro guia com os quatro parafusos
fornecidos com a méaquina.
d) Desapertar completamente o manipulo de
blogqueio do esquadro.
e) Inverter o esquadro e apertar novamente o
manipulo.

PARA OBTER UM CORRECTO POSICIONAMENTO
A 90° DO ESQUADRO, ALINHA-LO NO CENTRO
DA BASE DE CORTE DA BANCADA DE TRABALHO
ANTES DE FIXAR O MANIPULO DE BLOQUEIO.



A

B a) Apoiar o azulejo sobre a base de trabalho, ao
ponto de corte desejado. Posicionar o carro e
predispor a rodinha para a inciséo através das
alavancas laterais.

b) Prosseguir com a incisdo do esmalte agindo
sobre a haste de manobra e exercitando uma
pressdo constante para baixo, por todo o
comprimento do azulejo.

ﬂ c) Posicionar o pézinho na posigdo de quebra
por meio das alavancas laterais do carro.

d) Exercitar logo depois uma pressdo cada vez
mais crescente até alcancar a separagao do
azulejo.

Utilizar hastes centimetradas e uma esquadra

reguldvel para cortes repetitiveis e/ou angulagdes de

corte particulares.

ATENCAO A
ACONSELHAMOS NA PRESENCA DE AZULEJOS
DUROS, DE PRESSIONAR O PEZINHO DE QUEBRA
EM UMA EXTREMIDADE DO AZULEJO ATE QUE O
MESMO COMEGE A SEPARAR-SE. COMPLETAR

A QUEBRA PRESSIONANDO SOBRE A OUTRA
EXTREMIDADE.

ATENCAO

A

a) Remover qualquer incrustagdo ou residuo
de trabalho do grupo de haste do carro, sem
lubrificar.

m b)Regular a rodinha de incisdo apertando
o parafuso hexagonal macho de 3 mm
fornecido, até reduzir a folga lateral evitando
o bloqueio.

m c) Eliminar a folga vertical do carro agindo por
meio do parafuso indicado na, com a chave de
cabega hexagonal de 2,5 mm fornecida.

m d) Eliminar a folaga lateral do carro agindo por
meio dos parafusos indicados na, utilizando a
chave de cabega hexagonal macho de 2 mm
fornecida.

ATENGAO
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UMA EXCESSIVA REGULAGAO DOS REGISTOS
PODE CAUSAR ANOMALIAS AO ESCORRIMENTO
DO CARRO DE CORTE.

m e) Em caso de necessidade lubrificar a sede de
escorrimento vertical do suporte de tipo H do
pézinho.

Em caso da necessidade de destruigdo da inteira
maquina ou de partes da mesma, os materiais
devem ser eliminados conforme a legislagédo vigente
no pais de utilizagao.

Plano de trabalho

Stal AC
Haste de escorrimento
Stal AC
Aluminium AL
Carro
Stal AC




A FERRAMENTA DEVE SER REPARADA POR PARTE DE PESSOAL QUALIFICADO.
As reparacoes devem ser feitas somente por parte de pessoal qualificado que utilize partes de reposi¢ao
originais, fazendo de outro modo existe a possibilidade de provocar danos ao utilizador.

Von dieser Gewahrleistung sind Schaden, die nicht auf einen bereits beim Kauf bestehenden Mangel
zuriickzufiihren sind, ausgeschlossen. Dazu gehoren beispielsweise:
Abnutzung der Materialien (unter Beriicksichtigung der durchschnittlichen Produktlebensdauer).
Nichtbeachtung der Anweisungen in dieser Gebrauchsanweisung.
Arbeiten und Anderungen am Produkt, die von nicht autorisiertem Personal vorgenommen werden.
Verwendung von nicht-originalen Ersatzteilen.

O carro de corte escorre com
dificuldade.

O carro de corte escorre a trogos.

A rodinha de corte nao incide
correctamente.

A barra de escorrimento apresenta
residuos de corte.

A barra de escorrimento é defeituosa.

Os rolamentes do carro de corte estdo
danificados.

A cortadora de azulejos apresenta uma
folga excessiva.

Os rolamentos do carro de corte est&o
danificados.

O blogueio de apoio do pé de corte esta
danificado.

A rodinha de corte estd danificada

O parafuso de suporte da rodinha de
corte se é afrouxado.
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Limpar a barra dos residuos de corte e
verificar a correcta regulagdo do carro.

Procurar o seu revendedor de confianga
para uma imediata substituigdo da barra
de escorrimento.

Procurar o seu revendedor de confianga
para uma imediata substituigado dos
rolamentos.

Verificar a correcta regulagdo do carro

Procurar o seu revendedor de confianga
para uma imediata substituigdo dos
rolamentos.

Procurar o seu revendedor de confianga
para uma imediata substituigdo do pé
de corte.

Substituir a rodinha de corte

Verificar a correcta regulagdo da rodinha
de corte.



Nastroj:

WOLFRAMKARBIDOVE KOLECKO
Art. 492

Doporucené pouZiti:

KERAMIKA, JEDNOSTRANNE
DLAZDICE, TERAKOTA A MRAMOR.

GLAZUROVANE

A

Veskeré nase produkty podstupuji sérii zkousek a
pred expedici jsou pfisné kontrolovany.

BATTIPAV priibézné inovuje vyrobky, které dodava
a vyhrazuje si pravo nezbytnych zmén vcetné
eventualnich rozdili mezi vyrobkem a manualem.
SUPER PRO je technologicky vyspély stroj, nabizejici
vysoky vykon. Je vhodny pro fezani keramickych
materiald.

POZOR

Vyrobce nenese odpovédnost za Skody zplsobené
pfi pouzivani fezacky SUPER PRO s jinym Ffezacim
koleckem, ¢&i jinymi nez origindlnimi dily, a pfi déleni
jinych materiald, nez uvedenych v odstavci ,POUZITI".

Vyjmout stroj z obalu a ujistit se, zda zadna ze
sou¢astek nebyla poskozena.Provést montaz
fezacky dlazdic SUPER PRO podle zadaného typu
pouziti.

PRO PRAVORUKE UZIVATELE
a) Umistit jezdec na pracovni desku.

E Zajistit jezdec ctyfmi pfilozenymi Srouby a
zkontrolovat, zda je fezaci kolecko vyrovnano
po celé délce s Fezaci lini.

b) Poté utdhnout matice 10 mm Sestihrannym
klicem.

c)Pomoci 10 mm  Sestihranného  klice
odsroubovat z opérné listy (Viz vykres Poz. 10
- Art. 30092) dvé matice M6
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B d) Umistit opérnou listu na predni ¢ast pracovni
desky tak, aby Srouby byly zasunuty do
prislugnych otvord na desce.

e) Ovéfit, zda je fezaci ndstroj vyrovnén s 0 cm na
opérné liste.
f) Vyrovnat opérnou listu kolmo k Fezné linii.

B g) Poté utdhnout matice 10 mm Sestihrannym
klicem.

h) Vlozit nosnou listu thelniku do svého usazeni.

i) Pomoci 10 mm  Sestihranného  klice
odsSroubovat z pojistné packy matici M6.

[) Vlozit packu do otvoru v blizkosti usazeni
nosné listy uhelniku.

m) Umistit pojistnou packu k nosné listé thelniku,
do polohy znézornéné na obrazku.

n) Pomoci pfiloZzenych klicd zajistit packu pro
blokovani listy.

A

ZAJISTENi NOSNE LISTY UHELNIKU SE PROVADI
OTOCENiIM PACKY PROTI SMERU HODINOVYCH
RUCICEK.

POZOR

PRO LEVORUKE UZIVATELE

6] a) Umistit jezdec na pracovni desku.

E b) Vyrovnat Fezaci kolegko jezdce podle pokyn(i
uvedenych v bodé “a” odstavce pro pravoruké
uzivatele.

c) Zajistit jezdec ¢tyfmi prilozenymi Srouby.
d) Zcela vysroubovat pojistny Sroub thelniku.

e) Obrétit Uhelnik a znovu utdhnout pojistny

Sroub.

PRO ZARUCENi PRESNEHO UMISTENi UHELNiKU
NA 90° JE TREBA JEJ VYROVNAT DO STREDU
REZNE LINIE NA PRACOVNi DESCE A POTE
UTAHNOUT POJISTNY SROUB.



A

B a) Vyrovnat dlazbu na pracovni desku. Pa¢kou na
jezdci nastavit fezani.
b) Stlaciit paku jezdce konstantni silou a prejet
celou délku dlazdice.
a c) Packou na jezdci nastavit ldmani.
d) Rostouci silou tlacit na paku dokud se dlazdice
nerozlomi.
Pouziti  stupnic a stavitelného  Uhelniku  prfi
opakovanych fezech a specidlnich uhlech.

PRI REZANI TVRDEHO MATERIALU
DOPORUCUJEME PUSOBIT TLAKEM NA JEDNOM
KONCI, DOKUD SE DLAZBA NEZACNE LAMAT, A
AKCI DOKONCIT NA DRUHEM KONCI.

POZOR

POZOR

A

a) Odstrante veskeré necistoty z pojezdové liSty

bez pouziti maziva.

10) b)Jemné vymezte vidli fezaciho kolecka
imbusovym klicem 3 mm.

m c) DotaZenim Sroubu imbusovym klicem 2,5 mm
vymezte svislou vili jezdce.

m d) Dotazenim Sroubu imbusovym klicem 2 mm
vymezte vile jezdce.

POZOR

PRETAZENI SROUBU MUZE ZTiZIT HLADKY CHOD
JEZDCE

m e) Je-li tfeba, promazte svislé vedeni ldmaci
botky.
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Je-li stroj, ¢i jeho ¢dast vzhledem k opotrebeni
likvidovan, musi tak byt u¢inéno v souladu s platnymi
zakony.

Pracovni deska

Ocel AC
Pojezdova lista
Ocel AC
Hlinik AL
Jezdec
Ocel AC




STROJ SMi BYT OPRAVOVAN POUZE SKOLENYM PERSONALEM.
Opravy mohou byt provadény pouze Skolenym personalem pfi pouziti originalnich nahradnich dild.
Uzivatel je provadi pouze na vlastni nebezpeci.

Zaruka se nevztahuje na poruchy, které nesouvisi s nedostatky vyplyvajicimi z nedodrzeni shody v okamziku
prodeje, napriklad:
- Opotiebeni materialli (se zvazenim primérné Zivotnosti vyrobku).
Nedodrzeni pokynii uvedenych v tomto navodu.

Zasahy a manipulace, které provede neopravnéna osoba.
Pouzivani neoriginalnich nahradnich dild.

Jezdec obtizné klouze

Jezdec nerovhomérné klouze.

Kolecko nefeze presné.

Pojezdova lista je znecisténa prachem
a strepy.

Pojezdova lista je opotfebena.

Loziska jezdce jsou opotiebena.

Velka vile jezdce.

Loziska jezdce jsou opotfebena.

Opotfebené uloZenf jezdce.

Opotrebené fezaci kolecko.

Ztrata nebo povoleni Sroubu fezaciho
kole¢ka.
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Odtstrante necistoty a zkontrolujte
spravnost nastaveni jezdce.

Navstivte opravnu za Ucelem vymény
pojezdové listy.

Navstivte opravnu za uéelem vymény
loZisek.

Zkontrolujte spravnost nastavenijezdce.

Navstivte opravnu za Ucelem vymeény
lozisek.

Navstivte opravnu za Ucelem vymeény
fezaku.

Vymeénte fezaci kolecko.

Zkontrolujte vuli fezaciho kolecka.



WUHCcTpyMeHT:

AUNCK U3 KAPBULJA BOJIbOPAMA

Apt. 492

PekomMmeHAyeMoe npuMeHeHue:

KEPAMUKA, MOHOOBXXUI, nnutku GRES, KLINKER,
KWPIMN4 U MPAMOP

A

Kaxkpasa mawmHa nepep ortnpaBkoi c (abpuku
noaBsepraeTcs CepMu UCNbITaHWIA U TLaTe/IbHOMY
KOHTpoJio.

Komnanusa BATTIPAV nocToSiHHO coBepLUEeHCTBYeT
CBOM MalLUMHbI, MOJITOMY OCTaBnsieT 3a cob6oi
npaBo BHOCUTb U3MeHeHus. MMoatomy He MoryT
6bITb 3asiBNIeHbI NpaBa Ha AaHHble U UNNCTpPaLu
HacTosILL,ero PyKoBOACTBA MO 3KCnyaTaLuu.
CraHok pfns pesku rmt SUPER PRO sBnsetcd
TEXHOIOMMYECKUN EPEAOBbIM U3LENEM BbICOKOH

BHUMAHWE

MPOM3BOANTENBHOCTY,  MPeAHa3HaYeHHbIM 1Sl
DE3KM KEpaMUYECKUX MaTepUasioB.
KOHCTpYKTOp ~ OTKNOHSIET  OT  cebs  ntobyro

OTBETCTBEHHOCTb B CAly4ae MpUMEHEHUS MaLLUWHbI
SUPER PRO c JApyrMu WHCTPyMEHTamu Uan
AONA  Ppe3Kn MaTepunanosB, He NepedYncrieHHbIX B
naparpade "PEKOMEHAOBAHHOE NPUMEHEHWE".

BbIHYTb MaLLUMHY M3 YNakoBKW W MPOBEPUTb, YTOObI
He 6blN0 NOBPEXAEHHbIX AeTanei. MpuUcTynuTb K
cbopke nnntkopesa SUPER PRO, B 3aBMCUMOCTU OT
»Kenaemoro Tvna UCnob30BaHMS.

[NA NPABLLENA
II a) Pa3MecTuTb y3en C KapeTKOi Ha CTep)KHe Ha
pabo4eit NOBEPXHOCTMU.
E 3aKkpenuTb rpynmny C KapeTKoW Ha CTepyKHe
4-ma 6onTamu (B gotaumn), ybeamBlIMCh B
TOM, YTO PeXyLUMI ANCK OCTa&TCs Mo LEHTPY
pexyLLelr HanpaeatoLLENR No BCel eé aNvHe.
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b) Mocne yero 3aTsiHyTb raiikn LECTUIPaHHbIM
KNto4oM Ha 10 Mm.

¢) OTBVMHTWUTb C OMOPHON MAAHKW ANA MANTKM
(C™m. BbipbiB M03. 10 - ApT. 30092) ABe raitku
M6 LwecTUrpaHHbIM KITHOHOM Ha 10 MM.

B d) MoMecTVTb OMOPHYK MAaHKy NS MANTKM
B nepefHeit 4actu pabodert MIOCKOCTH,
BCTaBWB 60NTbI B COOTBETCTBYHOLLME MHE3AA
TaM nmMetoLLmecs.

e) MposepuThb COOTBETCTBUE pexxyLlero
MHCTPyMeHTa oTMeTke O CM Ha OMopHOW
naaHKe ansa nanTku.

ﬂ f) OtperynmpoBaTb OMOPHYHO NaaHKy
NepneHAvKYyNspHO MO OTHOLUeHWO K
pexyLLen HanpaBisHOLLEN.

B g) MNMocre yero 3aTAHYTb raiikv LeCTUrpaHHbIM
KNto4oM Ha 10 Mm.

h) BcTaBWTb OMOPHYKO MMAaHKy YrofibHWKa B
COOTBETCTBYHOLL|EE MHE3AO.

i) OTBMHTWTb C 6NOKMPYIOLLIErO pblyaxkKa ramky
M6, UCNoNb3ys LWEeCTUrpaHHbIA KoY Ha 10
MM.

[) BcTaBWUTb pblUaxok B COOTBETCTBYHOLLYHO
npopesb PALOM C FHE3A0M, rae HaxoauTcs
OMOpHast MiaHKa yrosbH1Ka.

H m)  TepeBecTn 6OKUPYHOLLNIA PbIYaXOK A4
NOALEPKKM ONMOPHOM NNAaHKN YrofbHUKA.

n) C NOMOLLIbIO KITHOYa, MMEIOLLLErocs B JOTaLmK,
3aKpenuTb rPynny pblyaxkka 6G10KUPOBKM

NAaHKN.

BJIOKUPOBKA OMOPHOW MNAHKWU YTOJIbHUKA
MPOU3BOAMUTCA NYTEM MOBOPOTA PbIYAXKA
MPOTUB YACOBOM CTPEJIKMW.

BHUMAHWE

O NEBLLUEA
a) PaaMecTuTb y3en ¢ KapeTKo Ha CTEpXKHe Ha
paboye NOBEPXHOCTY.

2] b) OTUEHTPMPOBaTb PEXYLUMA AMCK KapeTKu
TaK, KaK yKasaHo B MyHKTe “a@” B rnaee s
npasLuen.

C) 3aKpEenuTb y3es C KapeTKoi Ha CTEPXKHE 4-Ms
6onTamu (B gotauun).

d) MoNHOCTBIO OTKPYTUTL PYKOSITKY GIOKUPOBKM
YroflbHMKa.

e) MNepeBepHyTb HAOBOPOT YroNbHWUK U BHOBb
NPUKPYTUTb PYKOATKY.



ANA TOro, YTobbl MONMYYUTLb MPABWUJIbHYIO
YCTAHOBKY NoJ YrniomMm B 90° YIFOJIbHUKA,
BbIPABHAATb EF0 MO LEHTPY PEXYLUEN
HAMPABJISIIOLLEEA PABOYEMN MJTIOCKOCTU MEPEL
TEM, KAK NPUKPYYUBATb BJIOKUPYIOLLYIO
PYKOATKY.

A

ﬂ a) PacnonoxwmTe nanMTKy Ha paboyem cTofie B
TOYKe npefnonaraeMon pesku. YCTaHoBUTe
KapeTKky W MOAroToBbTe [AUCK K Hagpesy C
NMOMOLLbIO 6OKOBbIX PbI4aXKOB.

b) BbinonHuTe Hagpes no amasny, BO3L4eiCTBYys
Ha MaHEBPEHHYIO OMopy W  MpUMEHAs
paBHOMEPHOE MOCTOSIHHOE —[JaBfieHne B
HanpaBieHUy BHW3 MO BCEN ASMHE MINTKU.

ﬂ c) MepeBeanTe namnky B MOMOXeHWE U3/IOMa
NOCPeACTBOM HOKOBbIX PbIHaXKOB KapeTKU.

d) 3aTem npuknagpiBaiiTe BCe BO3pacTatollee
[aBneHve O MOMEHTa M3/10Ma MIIUTKM.

Wcnonb3ynte peviku c CaHTUMETPOBLIM

JefieHnemM v perysimpyembiii KpenexxHbivi yron Ans

MOBTOPSAOLUMXCA U/WIIN  CrIeUMaNIbHbIX HaKIIOHHbIX

pesok.

BHUMAHWE

A

PEKOMEHAYEM B CJZIYYAE OCOBO MPOYHbIX
MATEPWAJIOB BbINOJSIHATb HAXUM
PA3PbIBHOM JIAMKOM MO KPAIO T[JIUTKU
0O MOMEHTA, KOrgA OHA  HAYHET
PA3/IAMbIBATbCSl. 3ABEPLUMTE  W3JI0M,
BbIMOJTHAS HAXXUM C [IPYIOr0 KPAS NJIUTKMU.

BHUMAHWE
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A

a) Y6upaiTe Hakunb W OTXOAbl 06paboTKM C
OMOPHOM LUTAHMN KapeTkn 6e3 CMa3blBaHuS.

m b) PerynupyiniTte pexxywmii  auck, 3aTsrusas

LIECTUIPaHHbIE BUHTbI Ha 3 MM NOCPEACTBOM

BHUMAHUWE

BHYTPEHHMX  KMKOYel A0  YMEeHbLUeHWs
6okoBoro nodTa, un3beras WX MNOMHOM
61IOKMPOBKM.

C) Y6epwTe BepTUKanbHbIi NodT, BO3AENCTBYS
Ha yKa3aHHbIA BUHT K/1KOYOM C LLECTUrPaHHOW
rOMOBKOW Ha 2,5 MM.

m d) Y6epute 60KOBOW nodT KapeTKu,
BO3MENCTBY  HA  yKasaHHble  BWHTbI,
MCTONb3Yst  LUECTUrPaHHbIi  BHYTPEHHUIA

KoY Ha 2 MM.

YPE3MEPHOE 3ATATMBAHUE PErYJIATOPOB
HAHECET BPE[] XOPOLUEMY CKOJIb>XXEHUIO
KAPETKW PE3KW.

me)l'lpm HEOBXoAMMOCTH  CMa3blBaiTe  MecTo
BEPTVKAmNbHOrO  CKOSMbXeHUA  H-06pasHoi
OrnopbI nankwm.

B cnyyae nonHow wnu 4acTUYHOM yTuUAM3auun
MaTepuanbl nepepabaTbiBatOTCA COracHO HOPMaMm
[eNCTBYIOLLIErO 3aKOHOAATENBbCTBA.

Pa6ouuii cton

Ctanb AC
LLiTaHra ckonb)XeHus
Cranb AC
ANOMUHUIA AL
Kapetka
Ctanb AC




CTAHOK JOJIXXEH OBCNYXXUBATbCA KBAJIUGULLOPOBAHHbBIM MEPCOHAJIOM.
Bce pemoHTHble pa6oTbl JOMKHbI BbINOMHATLCA KBanMULMPOBaHHbIM NEpCOHanoM C MpUMEHeHMeM
OpUrMHaNbHbIX 3anyacTed, B MPOTMBHOM CJ/lyyae MOXHO CMpoOBOLMPOBaTb BO3HMKHOBEHWSI OMacHOW

CUTyauuu ana nonb3oBaTens.

Us rapaHTUM UCKJIlo4aloTCA NOJIOMKU, He 3aBUcALL e oT Aed)eKTOB HecooTBeTCTBUA, UMEIOLLLUXCHA B MOMEHT

npuo6peTeHusl, HanpuMep:

- WUsHoc maTepunanoe (yuuTbiBasi CpefjHuiA CPOK cnyX6bl n3pgenus)

- Heco6nioaeHne yKa3aHuii, cCofep)KalLuxcsl B JaHHOM PYKOBOACTBe.

- BmeluatenbcTea u MOAI/I(I)MKGLWWI, BbIMOJIHEHHbIE HEYNO/THOMOY€EHHbIM NEepPCcCoHanoM.
- Ucnonb3oBaHus He OpPUrUHaNbHbIX 3anqaCTe|7|;

KapeTka pe3ku ABUXXeTCA C TPYAOM.

KapeTka pe3ku ABUXXeTCA pbIBKaMu.

[IMCK BbINONHSET HEKOPPEKTHYIO
pesKy.

HanpaBnsaiowmin cTep>KeHb COAEPXXUT
OTXOAbl PE3KN.

HanpasnatoLwmit CTep>KeHb N3HOLLEH.

[MOALMMHUKK KapeTKN N3HOLLEHbI.

CTaHOK MMeeT Ype3mepHblit MtodT.

MoAWwnnHUKN
MNCMOPYEHbI.

KapeTKu pesku

TOPMO3 OMOPbI HOMM PE3KM U3HOLWEH.
PexxyLimnin ANCK U3HOLLEH

OcnabneH  BWHT,
PEXYLLMIA ANCK.

yAEP>KMBatoLLMN
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O4nCTHTE CTEPXKEHD OT OTXOLOB PE3KM
1 NpOBEpbTE PEryIMpPOBKY KapeTKu.

06paTuTeCh K [JOBEPEHHOMY Aunepy
L1119 3aMeHbl HanNPaBAHOLLErO CTEPXKHS.

O6paTtnTecb K [OBEPEeHHOMY Aunepy
NS 3aMeHbl NMOALUMMHUKOB.
[MpoBepbTe
PEryNNPOBKY KapeTKu.

NpaBuIbHOCTb

O6paTuTech K [OBEpPEeHHOMY Awnepy
L1151 3aMEHbI MOALLMIMHMKOB.

O6paTuTech K [OBEpPeHHOMY Awnepy
L1151 3aMEHbI MOALUMMHUKOB HOTU PE3KM.

3aMeHNTe pexxyLLmMiA ANCK

MpoBepbTe npaBUIbHOCTb
PErynMpoBKU PEXyLLEro AncKa.



Instruments:

RITENITIS AR VOLFRAMA KARBIDU

Prod. 492

leteikta lietosana:

KERAMIKA, VIENREIZ APDEDZINATS MATERIALS,
GRES, KLINKERS, TERAKOTA UN MARMORS

A

Katrai iericei tika veikta testu sérija un ta tika
detalizéti kontroléta pirms doties prom no miisu
uznemuma.

BATTIPAV pastavigi strada savu iericu attistiSana;
tadel tiek rezervetas tiesibas veikt modifikacijas.
Tas nozime, ka netiks pienemtas suidzibas par Sis
rokasgramatas datiem un atteliem.

SUPER PRO flizu griezéjs ir tehnologiski uzlabots, ar
augstiem rezultatiem, piemérots griesanas darbiem
uz keramikas materialiem.

UZMANIBU

Razotajs noraida jebkura veida atbildibu par SUPER
PRO flizu griez€ja izmantosanu ar savadakiem
instrumentiem un materialu grieSanai, kas nav
precizéti nodala “IETEIKTA LIETOSANA'.

Iznemt masinu no iepakojuma un parbaudit, vai
detalas nav bojatas. Sakt flizu griezéja SUPER PRO
montazu vélamaja stavokli.

LABAS PUSES OPERATORI

a) Sagatavot kustigo sviru darbam, ka noradits
1.attela.
Nostiprinat kustigo sviru ar ¢etram komplekta
ieklautajam  skrlvem, parliecinoties, vai
grieSanas ritenis atrodas pilna garuma
grieSanas laukuma vidd.

b) Nostiprinat uzmavas ar seSstira 10mm
uzgriezni.
c)Ar seSstira 10mm uzgriezna palidzibu

nonemt no flizu balstsienas (Skat. atsauci uz
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Ziméjumu detalas Poz. 10 — Art. 30092) divas
M6 uzmavas.

B d)Novietot flizu  balstsienu darba galda
priekSpusé, ievietojot skrives atbilstoSajos
caurumos.

e) Parbaudit, vai grieSanas ierice atrodas pie flizu
balstsienas 0 cm raditaja.

Il f) Novietot flizu balstsienu  perpendikulari
grieSanas laukumam.

g) Nostiprinat uzmavas ar seSstira
uzgriezni.

h) levietot lineala balstsienu tai paredzétaja vieta.

i) Arse$stlra 10mm uzgriezna palidzibu nonemt
M6 uzmavu no blokéSanas sviras.

[) levietot sviru atbilstosaja cauruma blakus
lineala balstsienai.

m)Novietot blokéSanas sviru pretéji
balstsienai, ka noradits 5.attéla.

n)Ar komplekta ieklauto atslégu nostiprinat
blokésanas sviru.

T70mm

lineala

A

UZMANIBU
NOSTIPRINAT KVADRATVEIDA BALSTU
IESPEJAMS, PAGRIEZOT SVIRU  PRETEJI
PULKSTENA RADITAJA VIRZIENAM.

KREISAS PUSES OPERATORI

a) Sagatavot kustigo sviru darbam, ka noradits 6.

attela.
H b) Centrét grieSanas riteni, ka noradits paragrafa
“labas puses operatori” “a” apakSpunkta.
¢) Nostiprinat kustigo sviru ar ¢etram komplekta
pievienotajam skraveém.
d) Pilntba noskravét lineala balstsienas rokturi.
WA ¢) Apgriezt kvadratveida laukumu ar kajam gaisa
un no jauna pieskravet rokturi.

LAl NEVAINOJAMI POZICIONETU LINEALU
90 GRADOS, NOVIETOT TO GRIESANAS
LAUKUMA VIDU PIRMS BLOKESANAS ROKTURA
NOSTIPRINASANAS.



A

B a) Novietot flizi uz darba virsmas, uz vélama
griezuma  punkta. Novietot ratinus un
sagatavot ritentti iegriezumam ar sanu mazo
sviru palidzibu, ka tas ir noradits attéla 8.

b) Turpinat emaljas iegriezumu, darbojoties ar
manevra stieni un veicot pastavigu spiedienu
uz leju, flizes visa garuma.

a c) Novietot lauSanas mehanismu lausanas
pozicija ar ratinu sanu mazo sviru palidzibu.

d) PEc tam veikt arvien stipraku spiedienu lidz
flize atdalalas.

Izmantot  gradué€tus  stienus un  reguléamo

lenksablonu atkartotam grieSanam un/vai grieSanas

Ipasiem lenkiem.

STIPRU FLIZU GADIJUMA, MES IESAKAM
PIESPIEST LAUSANAS MEHANISMU UZ FLIZES
VIENAS PUSES LIDZ KO TA SAK LUZT; PEC TAM, IR
JAPABEIDZ LAUSANA, SPIEZOT UZ FLIZES CITAS
MALAS.

UZMANIBU

UZMANIBU

A

a) Nonemt jebkurus apstrades veidojumus vai
atlikumus no stiena un ratinu grupas, bez
lubrificésanas.

m b) Regulét griesanas riteniti aizskrdvejot 3mm
sesSsturgalvas skrivi, kas ir dota [idzi, lidz

UZMANIBU

malas  brivgajiena samazinasanas, bet
izvairoties no ritenisa blokésanas.
c)Nonemt  ratinu  vertikdlo  brivgajienu,

darbojoties uz noraditas skrtves, ar 2,5mm
sesstdrgalvas atslégu, kas ir dota lidzi.

d) Nonemt ratinu malas brivgajienu, darbojoties
uz noraditam skrdvem, ar 2mm sessturgalvas
atslégu, kas ir dota lidzi.
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PARLIEKU REGULESANA KOMPROMITES LABU
GRIESANAS RATINU SLIDESANU.

lubrificét
vertikalo

m e) NepiecieSamibas
mehanisma H
slidesanas vietu.

gadijuma,
formas balsta

Visas ierices vai tas detalu iznicinasanas gadijuma,
materialiem ir jabdt iznicinatiem sekojosi veidiem,
kurus nosaka spéeka esosa likumdosana.

Darba virsma

Térauds AC
LiTaHra ckonbXeHus
Térauds AC
Aluminijs AL
KapeTtka
Térauds AC




INSTRUMENTS IR JALABO KVALIFICETAM PERSONALAM.
Remontus ir javeic tikai kvalificétam personalam, kas izmanto originalas rezerves dalas, pretéja gadijuma tas
var provoceét ieverojamas briesmas lietotajam.

Garantija neattiecas uz bojajumiem, kas nav saistiti ar atbilstibas defektu, kas pastavéja pirkuma bridi, tadiem
ka, piemeram:
Materialu nodilums (nemot vera izstradajuma vidéejo kalposanas laiku).
Saja rokasgramata izklastito noradijumu neievérosana.
Darbi un operacijas, kuras veikusas nepilnvarotas personas.
Neoriginalu rezerves dalu izmantos$ana.

GrieSanas ratini iet ar gratibam.

GrieSanas ratini neiet vienlidzigi.

GrieSanas ritenits negriez pareiza
veida.

Uz slidesanas stiena ir
atlikumni.

grieSanas

Shidésanas stienis ir nolietojies.

GrieSanas ratinu gultni ir nolietojusies.

FliZzu griez€jam ir parlieks brivgajiens.

GrieSanas ratinu gultni ir bojati.

Aizturis, kur grieS8anas mehanisms tiek
piesliekts, ir nolietojies.

Grie$anas ritenttis ir nolietojies

GrieSanas ritenisa balsta skruve ir
atskrivejusies.
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Notirit stieni no griesanas atlikumiem un
parbaudit ratinu pareizo reguléSanu.

Griezties pie sava mazumtirdzniecibas
pardeveja slidesanas stiena
nomainisanai.

Griezties pie sava mazumtirdzniecibas
pardevéja gultnu nomainisanai.

Parbaudit ratinu pareizo regulésanu.

Griezties pie sava mazumtirdzniecibas
pardevéja gultnu nomainisanai.

Griezties pie sava mazumtirdzniecibas
pardeveja grieSanas mehanisma
nomainisanai.

Nomainit grieSanas ritentti.

Parbaudit grieSanas
regulésanu.

ritenisa pareizo



Loikeriist:

VOLFRAMKARBIIDKETAS

Art. 492

Soovitatav kasutusviis:

KERAAMILISTE, MONOCOTTURA- (iiks kord
péletatud), PEENKERAAMILISTE, KLINKER-
TERRAKOTA- JA MARMORPLAATIDE loikamiseks

A

Enne meie tehasest viljastamist on kdik masinad
labinud katsete seeria ning neid on pohjalikult
kontrollitud.

BATTIPAV tegeleb pidevalt oma masinate
arendamisega; selleparast jitame endale
oiguse mudeleid muuta. Seega ei saa kaesoleva
kasutusjuhendi andmete ja illustratsioonide alusel
pretensioone esitada.

Plaadilbikur SUPER PRO on tehnoloogiliselt arenenud,
suurepdraste tdonaitajatega toode, mis sobib
keraamiliste materjalide I6ikamiseks.

TAHELEPANU

Seadme valmistaja keeldub igasugusest vastutusest,
kui  plaadildikureid SUPER PRO  kasutatakse
teistsuguste Idikeriistadega ning muude materjalide
I6ikamiseks, kui on margitud punktis “SOOVITATAV
KASUTUSVIIS".

Pakkige aparaat lahti ja kontrollige, et Ukski detail ei
oleks kannatada saanud.

Jatkake plaadildikaja SUPER PRO kokkupanekuga
vastavalt vaja minevale kasutusviisile.

PAREMAKAELISED TOOTAJAD

a) Asetage plaadil&ikur I6ikealusele.
Kinnitage 16ikur nelja kaasa antud kruviga,
veendudes, et |dikeketas jadks kogu pikkuses
|6ikesoone keskele.

b) Jargnevalt  pingutage
kuuskantmutrivétmega.

mutrid 10 mm
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c) Eemaldage plaaditoelt (koondjoonisel
osanumber 10 — Art 30092) kaks M6 mutrit
10mm kuuskantmutrivtmega.

B d) Asetage plaaditugi I5ikealuse tagumisse otsa,
kinnitage see kruvidega selleks ette ndhtud
avadesse.

e) Veenduge, et Idiketera joonduks kohakuti
nullpunktiga plaaditoe méddikul.

f) Seadke plaaditugi I6ikesoone suhtes tdisnurga

alla.
B g)Jargnevalt  pingutage  mutrid 10mm
kuuskantmutrivtmega.
h) Asetage moddikuhoidja selleks ette ndhtud
paika.
i) Eemaldage T0mm kuuskantvétmega

sulgemishoovalt mé mutter.

) 1) Asetage hoob avasse, mille leiate m&ddiku
hoidja korval.

m) Keerake sulgemishoob méddikuhoidja suhtes
asendisse.

n) Sulgege kaasa antud vétmega sulgemishoob.

A

KEERAKE

TAHELEPANU

MOODIKUHOIDJA  KINNITAMISEKS
HOOBA VASTUPAEVA:

VASAKUKAELISED TOOTAJAD
a) Asetaga plaadildikur I6ikealusele.
H b) Paigutage  IGikeketas  asendisse, nagu
kirjeldatud juhendis paremakaelistele punktis
a.
¢) Kinnitage I8ikur nelja kaasas oleva kruviga.
d) Kruvige téielikult lahti mdodikuhoidja.
e) Poorake  joonlaud  Umber ja
mdd&dikuhoidja uuesti kinni.

keerake

MOODIKU KORREKTSEKS PAIGUTAMISEKS
90° ALL, KONTROLLIGE SELLE JOONDUMIST
LOIKESOONEGA ENNE MOGDIKU KINNITAMIST.



A

B a) Asetage plaat soovitud IGikepunktis vastu
toopinda. Seadke kelk paika ja seadistage
ketas I6ikamiseks kilghoobade abil.

b) Tehke juhtkdepideme abil glasuuri sisseldige,
avaldades kogu plaadi pikkuses dlevalt alla
Uhtlast survet.

c)Viige tald  kelgu
murdmisasendisse.

d) Seejérel avaldage Uha kasvavat survet, kuni
plaaditiikk eraldub.

Korduvateks IGigeteks  ja/voi konkreetsete

I6ikenurkade jaoks kasutage sentimeeterjaotistega

méédtjoonlaudu ja reguleeritavat nurgikut.

ERITI TUGEVATE PLAATIDE PUHUL SOOVITAME
SURUDA MURDETALDA VASTU UHT PLAADI
SERVA, KUNI TUKK HAKKAB SEALT ERALDUMA.
VIIGE MURDMINE LOPULE, VAJUTADES KA
TEISELE SERVALE.

TAHELEPANU

kiilghoobade  abil

TAHELEPANU

A

a) Eemaldage kdik sadestised ja to6tlemisjaagid
kelgu juhtlatikompleksi kiljest ilma maardeid
kasutamata.

b) Reguleerige |6ikeketast, keerates
valiskeermega 3  mm  kuuskantkruvi
|6ikuriga kaasas oleva voétme abil kinni, et
vahendada kdilglotku, hoidudes samas selle
blokeerimisest.

m c) Kdrvaldage kelgu vertikaalne [6tk, keerates
foto naidatud kruvi I6ikuriga kaasas oleva 2,5
mm kuuskantvdtmega.

m d) Kérvaldage kelgu kiilglotk, keerates fotol
naidatud kruvisid I6ikuriga kaasas oleva 2 mm
kuuskant-sisevdtmega.

TAHELEPANU
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REGULEERKRUVIDE
RIKUB KELGU JOOKSU.

LIIGNE REGULEERIMINE

m e) Vajaduse korral maarida H-toe pstsiini.

Kui kogu masin voi moni selle osa lammutatakse,
korvaldatakse materjal nii, nagu on ette nahtud
kehtivates Gigusaktides.

Toopind
Teras AC
Liugvarras
Teras AC
Alumiinium AL
Kelk
Teras AC




LOIKERIISTA PEAB PARANDAMA VASTAVA KVALIFIKATSIOONIGA ISIK.
Parandustoid tohivad teha ainult vastava kvalifikatsiooniga tootajad, kasutades originaalvaruosi, muidu vo6ib
see pohjustada kasutajale tosist ohtu.

Garantii alla ei kuulu vead, mis ei tulene ostu hetkel olemasolevast vastavusveast, nagu naiteks:
- Materjalide kulumine (vottes arvesse toote keskmist eluiga).

- Kéesoleva juhendi juhiste mittejargimine.

- Sekkumised ja muudatused volituseta to6tajate poolt.

- Mitteoriginaalsete varuosade kasutamine.

Kelk liigub raskelt uhtlatil on 16ikejadke Puhastage  juhtlatt |6ikejaakidest
ja kontrollige, kas kelk on &igesti
reguleeritud

Juhtlatt on kulunud Poorduge  juhtlati  véljavahetamiseks
oma midgiesindaja poole

Kelgu laagrid on kulunud Poorduge laagrite valjavahetamiseks
oma miudgiesindaja poole

Plaadildikuri 16tk on liiga suur Kontrollige, kas kelk on digesti
reguleeritud
Kelk liigub jonkslikult Kelgu laagrid on vigastatud P&orduge laagrite  véljavahetamiseks
oma mudgiesindaja poole
Loikeketas ei loika korralikult Jala fiksaator on kulunud P&orduge talla véljavahetamiseks oma
mudgiesindaja poole
Loikeketas on kulunud Vahetage I6ikeketas valja
Loikeketta hoidekruvi on 16dvenenud Kontrollige, kas l|bikeketas on oigesti

reguleeritud

45



Pjovimo jrankis:

PLYTELIY PJAUSTYMO RATUKAS, PAGAMINTAS IS
VOLFRAMO KARBIDO

Art. 492

Prietaiso paskirtis:

KERAMINIY, VIENKARTINIO DEGIMO KERAMIKOS,
GRANITO, KLINKERIO, TERAKOTOS IR MARMURO
PLYTELIY PJOVIMUI.

A

Visy modeliy prietaisai buvo bandomi ir tikrinami
gamykloje. Gamintojas BATTIPAV pastoviai
tobulina savo gaminius ir pasilieka teise keisti
modelius be atskiro perspéjimo. Todél pateikiamos
iliustracijos gali Siek tiek skirtis nuo originalo.
SUPER PRO plyteliy pjovimo staklés yra aukstos
kokybés gaminys, sukurtas pagal Siuolaikine
technologijg ir tinka paciy kieCiausiy keraminiy
medZiagy pjovimui.

ATSARGIAI

Gamintojas neprisiima atsakomybes del gaminio
gedimo naudojant jj kartu su netinkamais jrankiais ir
pjaunant netinkamas medziagas.

IStraukti stakles is pakuotés ir patikrinti ar detalems
nebuvo sudarytas joks nuostolis. Pradekite plyteliy
pjovimo stakliy SUPER PRO surinkima pagal tai kaip
norima jas naudoti.

DESINIARANKIAI OPERATORIAI
ﬂ a) Pastatykite darbastalio vaziuoklés grupe ant
lygaus darbo pavirSiaus.
E Uzblokuokite stakliy darbastalj keturiais
pateiktais varztais uzsitikrinant, kad pjovimo
diskas islikty pjovimo krasto centringje
padeétyje per visa jo ilgj.
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b) Véliau priverzkite verZles naudojantis 10 mm
heksagoniniu raktu.

c) Nuimkite nuo darbastalio plytelés atrama
(Nuor. Poz. 10 - Str. 30092) dvejos verzlés M6
su heksagoniniu10 mm. raktu

B d) Pastatykite plytelés atramos darbastalj |
priekine darbo vietos puse, jstatant varztus ant
to paties esanciose tam skirtose vietose.

e) patikrinkite pjovimo jrankio plytelés atramos
darbastalio atitikimg O cm .

Il f) Sureguliuokite plytelés atramos darbastalj
statmenai prie pjovimo krasto.

g) Véliau priverzkite verZles naudojantis 10 mm
heksagoniniu raktu.

h) Jstatykite darbastalio tvirtinimo kronsteino
suportg j tam skirtg vieta.

i) Nuimkite nuo blokavimo svirtelés verzle M6
naudojantis heksagoniniu 10 mm raktu.

) |statykite svirtele | asele esancig prie
kampainio darbastalio suporto angos vietos.

E m)Nukreipkite blokavimo svirtele atremiant jg
ant kampainio suporto.

n) Su pateiktais raktais uzblokuokite darbastalio

uzblokavimo svirtelés grupe.

KAMPAINIO SUPORTO DARBASATALIO
UZBLOKAVIMAS JVYKSTA SUKANT SVIRTELE
LAIKRODZIO RODYKLES PRIESINGA KRYPTIMI.

ATSARGIAI

KAIRIARANKIAI OPERATORIAI
a) Pastatykite darbastalio grupe ant lygaus darbo
pavirsiaus.
E b) Pjovimo disko vaziuokle pastatykite kaip
nurodyta desSiniarankiy operatoriy punkte “a”
¢) Uzblokuokite darbastalio vaziuoklés grupe
keturiais pateiktais varztais.
d) Visiskai atverzkite kampainio
galvele.
e) Apverskite kampainj ir atgal prisukite galvele.

blokavimo

NORINT ISGAUTI TAISYKLINGA KAMPAINIO 90°
PASTATYMA, SULYGINKITE JJ DARBO VIETOS
PJOVIMO KRASTO CENTRE PRIES PRIVERZIANT
BLOKAVIMO GALVELE.



A

B a) Padeékite plytele ant darbastalio, sulygiuokite
pjovimo krasta. Naudodami Sonines svirteles,
nustatykite strypa ir pjovimo ratuka.

b) Plytele pjaukite spausdami slankiojantj strypa
ir islaikydami pastovy spaudimg per visg

ATSARGIAI

plyteles ilgj.
ﬂ c) Naudodami Sonines svirteles, nustatykite
stabdymo pedala.
d) Pjaukite plytele, pastoviai didindami spaudima
i$ virsaus.

Pakartotiniam pjovimui ar kampams naudokite
sugraduotus strypus ir reguliuojamus remus.

A

ATSARGIAI
PJAUNANT KIETAS PLYTELES,
REKOMENDUOJAMA  PASPAUSTI  STABDYMO

PEDALA PRIES NUPJAUNANT VIENA PLYTELES
KRASTA TOL, KOL KRASTAS NEBUS ATSKIRTAS.
PJAUDAMI KITA KRASTA, TAIP PAT PASPAUSKITE
STABDYMO PEDALA.

A

a) Nuvalykite nuo strypo apnasas, taciau jo
nesutepkite.

10) b) Naudodami verZliaraktj, ~ $eSiabriauniu 3
mm. varztu pritvirtinkite pjovimo ratuka, kad
panaikintumete tarpus, jy neuzblokuodami.

m c)Naudodami 2,5 mm. SeSiabriaunj rakta,
varZtais priverzkite visus vertikalius strypo
tarpus.

m d) Naudodami 2mm. $esiabriaunj rakta, varztais
priverzkite visus strypo tarpus.

ATSARGIAI
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KAD PRIETAISAS JUDETY TOLYGIAI IR LAISVAI,
NERIVERZKITE VARZTY PER STIPRIAI.

m e) Jeigu reikia, sutepkite vertikalig slankiojanciag
H formos detalés atrama

Jrankiui susidévéjus, jj pasalinti reikia, laikantis visy
atitinkamy potvarkiy ir jstatymuy.

Darbastalis
Plienas AC
Atraminis strypas
Plienas AC
Aliuminis AL
Korpusas
Plienas AC




JRANKIO REMONTA TURI ATLIKTI KVALIFIKUOTAS SPECIALISTAS.
Remontaq turi atlikti tik kvalifikuotas specialistas. Turi biiti naudojamos tik originalios atsarginés
detalés. Kitu atveju gali kilti pavojus dirbanciajam.

Garantija netaikoma gedimams, atsiradusiems ne nuo jsigijimo metu jau buvusio atitikties defekto, pavyzdziui:
- medziagy nusidévéjimas (atsiZvelgiant j produkto viduting naudojimo trukme);

- Siame vadove pateikty nurodymy nesilaikymas;

- nejgalioto personalo atlikti veiksmai ir pakeitimai;

- naudojamos neoriginalios atsargines dalys.

Pjovimo jrankis létai juda Ant prietaiso daug apnasuy. Nuvalykite prietaisg. Patikrinkite, ar jis
gerai pritvirtintas.

Susidévejes atraminis strypas Kreipkités j kvalifikuota specialista, kad
strypas bty pakeistas.
Susidéveje guoliai. Kreipkités j kvalifikuota specialista, kad
guoliai bty pakeisti.
Stakliy korpuse per dideli tarpai Priverzkite tarpus.
Pjovimo jrankis juda netolygiai. Sugede guoliai. Kreipkités j kvalifikuota specialista, kad
guoliai buty pakeisti.
Pjovimo ratukas blogai veikia Nusidéveéjusi pjovimo pedalo Kreipkités j kvalifikuotg specialistg, kad
atramos apkaba. pakeisty pjovimo pedala.
Nusidéveéjes pjovimo ratukas. Pakeiskite pjovimo ratuka.
Blogai priverztas pjovimo ratuko Priverzkite varzta.
varztas.
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Varuste:

KOVAMETALLILAIKKA TUNGSTENO,

Tuotenro 492

Suositeltu kaytto:

KERAMIIKKA, KERTAPOLTTO, GRES, KLINKER, SAVI
JA MARMORI.

A

Koneet on testattu useilla eri testeilla ja tarkistettu
huolellisesti ennen niiden toimittamista myyntiin.
BATTIPAV pyrkii jatkuvasti kehittamaan koneitansa
ja pidattaa taten oikeiden muutoksiin. Vaateita ei
voida esittda taman ohjekirjan tietoihin ja kuviin
liittyen.

Laattaleikkuri SUPER PRO on pitkélle kehitetty
suuren suorituskyvyn tuote, joka sopii keraamisten
materiaalien leikkaamiseen.

HUOMAA

Valmistaja ei ota vastuuta vahingoista, jos
laattaleikkuria SUPER PRO kaytetaan muiden kuin
maaritettyjen varusteiden kanssa tai muiden kuin
kappaleessa “SUOSITELTU KAYTTO" mééritettyjen
materiaalien leikkaamiseen.

Poista laite pakkauksesta ja tarkista, ettei mikaan sen
osa ole vaurioitunut. Asenna laattaleikkuri SUPER
PRO halutun kayttotarkoituksen mukaan.

TAITAVAT KAYTTAJAT

a) Aseta telineen tankoyksikkd tydtasolle kuvan
mukaisesti.
Lukitse  telineen  tankoyksikkd  neljalla
toimitetulla  ruuvilla  ja  tarkista, etta
leikkuulaikka jaa leikkausreunan keskelle sen
koko pituudelta

b) Kiristd mutterit sen
kuusiokoloavaimella.

c) Poista levytuki tangosta (hajotetun kuvan
viite 10 - tuote 30092) irrottamalla kaksi M6-

jalkeen 10 mm:n
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mutteria 10 mm:n kuusiokoloavaimella.
B d)Aseta levyn tukitanko tyotason etuosaan
asettamalla ruuvit vastaaviin reikiin.
e) Tarkista leikkausvélineen asema 0 cmin
paassa levytuen tangosta.
ﬂ f) Saada  levytuen  tanko
leikkausrenkaaseen.
B g)Kiristd mutterit sen jadlkeen 10 mmn
kuusiokoloavaimella.
h) Aseta tukikulman tanko paikoilleen.
i) Poista lukitusvivusta Mé-mutteri 10 mm:n
kuusiokoloavaimella.
) Aseta vipu tukikulman tangon asennuspaikan
|&hella olevaan koloon.
E m)Vie lukitusvipu tukikulman tankoon.

kohtisuorassa

n) Lukitse  tangon lukitusvipu  toimitetuilla
avaimilla.
HUOMAA A

TUKIKULMAN TANGON LUKITUS SUORITETAAN
KAANTAMALLA VIPUA VASTAPAIVAAN.

KOKEMATTOMAT KAYTTAJAT
ﬂ a) Aseta telineen tankoyksikkd tyotasolle.
koskevan kappaleen kohdan “a” mukaisesti.
c) Lukitse  telineen  tankoyksikkd  neljalla
toimitetulla ruuvilla.
d) Irrota kokonaan kulman lukitusnuppi.
I c) Kaanna kulma ylosalaisin ja kiristd nuppi
uudelleen.

ASETA KULMA OIKEAAN 90° KULMAAN
KOHDISTAMALLA SE TYOTASON
LEIKKAUSREUNAN KESKELLE ENNEN

LUKITUSNUPIN KIRISTAMISTA.



A

HUOMAA
B a) Aseta laatta tyostdtasoon halutun
leikkauskohdan  kohdalta. Aseta teline

paikoilleen ja laikka viiltokohtaan sivuvivuilla.
b) Suorita  lasipinnan  viilto  ohjaustangolla
painamalla sita tasaisesti alaspain koko laatan
pituudelta.
ﬂ c) Vie jalka leikkausasentoon telineen sivuvivuilla.
d) Paina yha kovemmin, kunnes laatta katkeaa.
Kéyta toistuviin ja/tai erityisiin leikkauskulmiin
senttimetreilld merkittyjd tankoja ja sdddettdvada
kulmaa.

A

KUN LAATTA ON RAKENTEELTAAN VAHVA, PAINA
LEIKKAUSJALKAA LAATAN REUNAN KOHDALLA,
KUNNES SE ALKAA LEIKKAUTUMAAN. SUORITA

HUOMAA

LEIKKAUS LOPPUUN PAINAMALLA TOISTA

REUNAA.

HUOMAA A
a)Poista tanko- ja telineyksikostd  kaikki

mahdolliset kovettumat tai jaga@mat. Ald voitele.

b) Sdada leikkuulaikka kiristdamallda 3 mmn
kierteista kuusiokoloruuvia varusteena
toimitetulla avaimella, kunnes sivuttainen
valys on pieni niin, ettei se lukitu.

m c) Poista telineen pystysuuntainen vélys kuvan
mukaisella  ruuvilla  kayttden varusteena
toimitettua 2,5 mm:n kuusiokoloavainta.

m d) Poista telineen sivusuuntainen valys kuvan

mukaisilla  ruuveilla kayttden varusteena
toimitettua 2 mm:n kuusiokoloavainta.
JOos SAATIMIA SAADETAAN LIIKAA,
SE Vol VAIKUTTAA NEGATIIVISESTI

LEIKKAUSTELINEEN SIIRTYMISEEN.

E! e) Vajaduse korral méaéarida H-toe pustsiini.
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Jos koko kone tai jotkin sen osat havitetdan,

materiaalit tulee havittdd viomassa olevien
maarayksien mukaisesti.
Tyotaso
Teras AC
Siirtotanko
Teras AC
Alumiini AL
Teline
Teras AC




VAIN PATEVA HENKILOSTO SAA KORJATA LAITTEEN.

on olemassa vakavien henkilovahinkojen vaara.

Takuu ei kata vikoja, jotka eivat liity ostohetkelld olemassa olevaan vaatimustenmukaisuutta koskevaan
puutteeseen, kuten esimerkiksi:

Materiaalien kuluminen (ottaen huomioon tuotteen keskiméaarainen kayttoika).
Tassad oppaassa kuvattujen ohjeiden noudattamatta jattaminen.
Valtuuttamattoman henkiloston suorittamat toimenpiteet ja peukaloinnit.
Muiden kuin alkuperaisten varaosion kaytto.

Leikkausteline liikkuu huonosti.

Leikkausteline liikkuu jaksottain.

Leikkuulaikka ei leikkaa oikein.

Siirtotangossa on leikkausjaamia.

Siirtotanko on kulunut.

Leikkaustelineen laakerit ovat kuluneet.

Laattaleikkurin vélys on liian suuri.

Leikkaustelineen laakerit ovat

vaurioituneet.

Leikkausjalan tukikappale on kulunut.

Leikkuulaikka on kulunut.

Leikkuulaikan tukiruuvi on l6ystynyt.
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Puhdista leikkausjaamat tangosta ja
tarkista telineen virheeton saato.

Ota yhteytté jalleenmyyjaéan siirtotangon
vaihtamiseksi.

Ota yhteyttd jalleenmyyjaéan laakerien
vaihtamiseksi.

Tarkista telineen virheeton saato

Ota yhteyttd jalleenmyyjaéan laakerien
vaihtamiseksi.

Ota yhteytta jalleenmyyjaan
leikkausjalan vaihtamiseksi.

Vaihda leikkuulaikka.

Tarkista leikkuulaikan virheeton saato.



Narzedzie:

KOLKA Z WEGLIKA WOLFRAMU

Art. 492

Zalecane zastosowanie:

CERAMIKA, WYPALANE PLYTKI, GRES, KLINKIER,
CEGLA | MARMUR.

A

Kazda maszyna zanim opusci nasza fabryke
przechodzi przez szereg odbioréw i kontroli.
BATTIPAV stale pracuje nad rozwojem swoich
maszyn, dlatego zastrzega sobie prawo
podejmowania zmian. Z tego powodu nie moga
byé wnoszone jakiekolwiek roszczenia dotyczace
danych technicznych i ilustracji zamieszczonych w
niniejszej dokumentacji techniczno-ruchowej.
Przecinarka SUPER PRO jest technologicznie
rozwinietym i wysokowartosciowym produktem,
przeznaczonym do ciecia materiatdw ceramicznych.

UWAGA

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci przy
uzyciu przecinarki SUPER PRO z innymi narzedziami
i obrébce innych materiatow jak opisano w ustepie
"ZALECANE ZASTOSOWANIE".

Wyja¢ maszyne z opakowania i zapewnic, ze zaden
element nie zostanie uszkodzony. Dokonaé¢ montazu
przecinarki SUPER PRO odpowiednio do pozgdanego
rodzaju zastosowania.

DOPASOWANIE DLA 0SOB PRAWORECZNYCH
1] a) Ustawi¢ zespot sanek na stole roboczym
n Ustali¢ potozenie zespotu sanek czterema
dostarczonymi srubami i sprawdzi¢, czy kotko
tngce znajduje sie posrodku catej dtugosci
krawedzi tnacej.
b)Na koniec zakreci¢ nakretki 10mm kluczem
imbusowym.
c¢) Z oporu do przyktadania ptytek, patrz schemat
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Poz. 10 - Art. 30092), wykreci¢ obie nakretki
M6 postugujac sie kluczem imbusowym 10
mm.

B d) Opér do przyktadania ptytek utozy¢ z przodu
stotu roboczego i zakreci¢ Srubami w
odpowiednich otworach.

e) Sprawdzi¢ czy narzedzie tngce znajduje sie w
punkcie 0 podziatki znajdujacej sie na oporze
do przyktadania ptytek.

f) Spozycjonowa¢ opdér do przyktadania ptytek
po katem prostym do krawedzi robocze;j.

B g) Nastepnie dokreci¢ nakretki postugujac sie 10
mm kluczem imbusowym.

h) Wstawi¢ pret podparcia do przeznaczonego
do tego miejsca.

i) Wykreci¢ nakretke M6 przy uzyciu 10 mm
klucza imbusowego z dZzwigni blokujace;j.

[) Wprowadzi¢ dzwignie w otwor znajdujacy sie
w poblizu miejsca gdzie zamocowano pret
podparcia uchwytu katowego.

B m) Oprze¢ dzwignie blokujgcg o pret podparcia
uchwytu katowego.

n) Zatgczonym kluczem
potozenie podzespotu
dzwignia blokujaca.

imbusowym ustali¢
pret podparcia-

A

DLA USTALENIA POLOZENIA SZYNY OPOROWEJ
UCHWYTU KATOWEGO, OBRACAC DZWIGNIE W
KIERUNKU PRZECIWNYM DO RUCHU WSKAZOWEK
ZEGARA.

UWAGA

DOPASOWANIE DLA 0SOB LEWORECZNYCH
a) Podzespdt sanki ustawi¢ na stole roboczym.
E b) Wycentrowac kétko tnace sanek, jak opisano
w punkcie “a” Ust. ,Dopasowanie dla oséb
praworecznych".

c) Podzespdt sanki  zamocowaé  czterema
zatgczonymi srubami.
d) Catkowicie — wykreci¢  pokretto  uchwytu
kgtowego
e) Obréci¢ uchwyt katowy i wkreci¢ z powrotem
pokretto



DLA PRAWIDLOWEGO WYREGULOWANIA
UCHWYTU KATOWEGO NA 90°, USTAWIC
GO POSRODKU KRAWEDZI TNACEJ STOtU
ROBOCZEGO, ZANIM ZOSTANIE PONOWNIE
DOKRECONE POKRETLO USTALAJACE.

A

ﬂ a) Potozy¢ ptytke w pozgdanym punkcie ciecia
na stole roboczym. Spozycjonowac sanki,
kotko tngce naprowadzi¢ na rzaz za pomocg
bocznej dzwigni.

b)Wykona¢ ciecie glazury przy uzyciu
odpowiedniego preta obstugi przez
permanentny nacisk w dot wzdtuz catej
dtugosci ptytki.

c) Przestawi¢ ndzke uzywajac bocznej dzwigni
sanek do pozycji tamania.

d) Wywiera¢ znacznie wiekszy nacisk, jesli
dochodzi do dzielenia ptytk.

Przy tego samego rodzaju lub/i specjalnych katach

ciecia, uzywac podz
UWAGA A

W PRZYPADKU OPORNYCH NA CIECIE PLYTEK,
ZALECAMY USTAWIENIE NOZKI tAMIACEJ
I NACIS-KANIE NA KONCU PLYTKI, KTORA
ZACZYNA SIE DZIELIC. KONTYNUOWAC TEN
PROCES USTAWIAJAC NOZKE NA DRUGIM KONCU
PLYTKI.

UWAGA

A

a) Wszelkie osady wzglednie pozostatosci po
obrébce usuwac¢ z prowadnicy sanek bez
smarowania.

m b) Wyregulowa¢ kotko tngce przez dokrecenie
3 mm 3$ruby imbusowej w celu eliminacji luzu
bocznego, co réwniez ma znaczenie w postaci
zapobiegniecia blokady kotka.

m c)Luz pionowy sanek usungé zatgczonym
kluczem imbusowym 2,5 mm.

UWAGA
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m d)Luz boczny sanek usuwaé zatgczonym
kluczem imbusowym 2 mm pokrecajac srube
pokazang na.

NADMIERNE LIKWIDOWANIE LUZOW NARUSZA
LATWOSC POSUWU SANEK TNACYCH.

E e)W razie potrzeby posmarowa¢ pasowanie
slizgowe podstawy ndzki w ksztatcie H.

Przy ztomowaniu catej maszyny lub jej czesci, nalezy
postapi¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i
wskazowkami w tym zakresie.

Stot roboczy

Stal AC
Prowadnica
Stal AC
Aluminium AL
Sanki
Stal AC




NAPRAWY WASZEGO SPRZETU ZLECAC WYLACZNIE WYKWALIFIKOWANEMU PERSONELOWI.
Naprawy wolno wykonywacé tylko wykwalifikowanemu personelowi. Nalezy uzywac¢ tylko oryginalne czesci

zamienne, gdyz inaczej powstanie zagrozenie obrazen ciata uzytkownika.

Wylaczone z gwarancji sg usterki niewynikajace z istniejagcej w momencie zakupu niezgodnosci towaru z

umowa, np. usterki spowodowane:

- zuzyciem materiatow (przy uwzglednieniu sredniej zywotnosci produktu),

- niestosowaniem sie do wytycznych zawartych w niniejszej instrukcji,

- ingerencja w produkt ze strony nieupowaznionych pracownikow,
- stosowaniem nieoryginalnych czes$ci zamiennych.

Sanki poruszaja sie ciezko.

Sanki poruszaja sie skokowo.

Kétko tnace nie tnie w prawidtowy
sposob.

Na prowadnicy znajduja sie pozostatosci
po cieciu.

Prowadnica jest zuzyta.

tozyska sanek sg zuzyte.

Przecinarka ptytek wykazuje zbyt duze
luzy.

tozyska sanek sg uszkodzone

Zuzyte urzadzenie nastawcze kotka
tnacego.

Zuzyte kotko tngce

Poluzowana $ruba mocujagca koétka
tngcego.
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Usunac¢ osady i pozostatosci i sprawdzié¢
czy sanki sg prawidtowo wyregulowane

Zwréci¢ sie do dostawcy z prosba o
wymiane.

Zwréci¢ sie do dostawcy z prosbg o
wymiane.

Sprawdzi¢ czy sanki sg prawidtowo
wyregulowane

Zwréci¢ sie do dostawcy z prosbag o
wymiane tozysk.

Zwréci¢ sie do dostawcy z prosbag o
wymiane nozki tnacej.

Wymienic¢ kotko tnace.

Skontrolowaé prawidtowos¢ ustawienia
kotka tnacego.
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