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3HP/2,2KW

300/
25,4mm

2800 min”’

9A

170°C

760 mm

535x
535mm

110 mm

200 mm

65 mm

720x1300x
940 mm

LW =79,8/0.0
dB(A) /mW(A)
54 LOP = 68,5dB(A)
LOP Max = 80,7
dB(C)

1,15 m/s?
(0,28m/s?)
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70761/C

3HP/2,2KW

300/
25,4mm

3400 min”

9A

170°C

760 mm

535x
535mm

110 mm

200 mm

65 mm

720x1300x
940 mm

LW =79,8/0.0
dB(A) /mW(A)
54 LOP = 68,5dB(A)
LOP Max = 80,7
dB(C)

1,15 m/s?
(0,28m/s?)

701200
“““““““““““ 230V 50Hz~
701201

3HP/2,2KW

300/
25,4mm

2800 min™

9A

170°C

1200 mm

850x
850 mm
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200 mm

65 mm

720x1950x
1100 mm

LW =79,8/0.0
dB(A) /mW(A)
54  LOP=68,5dB(A)
LOP Max = 80,7
dB(C)

1,15 m/s?
(0,28m/s?)
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3HP/2,2KW

350/
25,4mm

3400 min™

9A

170°C

1200 mm

850x
850 mm

110 mm

200 mm

65 mm

720x1550x%
1100 mm

LW = 79,8/0.0
dB(A) /mW(A)
54  LOP=68,5dB(A)
LOP Max = 80,7
dB(C)

1,15 m/s?
(0,28m/s?)
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“ISTRUZIONI ORIGINALI”

SCOPO DEL MANUALE

Questo manuale & parte integrante della macchina. E stato realizzato dalla BATTIPAV S.R.L. per fornire le informazioni necessarie
a coloro che sono autorizzati ad interagire con essa nell'arco della sua vita prevista. Prima di ogni impiego leggere attentamente il
capitolo relativo alla sicurezza. Ogni macchina é stata sottoposta ad una serie di collaudi ed & stata minuziosamente controllata
prima di lasciare la nostra fabbrica. BATTIPAV S.R.L. lavora costantemente per lo sviluppo delle sue macchine; percio si riserva di
apportare modifiche. Non potranno quindi essere vantati diritti sui dati e sulle illustrazioni di questo manuale.

INDICAZIONI PER LA SICUREZZA

Il costruttore declina ogni responsabilita per I'impiego della taglierina DYNAMIC con utensili non specificati nel paragrafo “USO
CONSIGLIATO”,

% E VIETATO L'USO DI DISCHI DA LEGNO O SIMILI. NON UTILIZZARE DISCHI PER IL TAGLIO A SECCO.

La DYNAMIC e costruita per operare esclusivamente nelle condizioni di “TIPO DI FUNZIONAMENTO CONSENTITO" indicato a
paragrafo “USO CONSIGLIATO";

Durante le operazioni di taglio, lasciare riposare la macchina come specificato;

La DYNAMIC non € stata costruita per un utilizzo a carico continuo.

NON UTILIZZARE DISCHI DIAMANTATI DI QUALITA SCADENTE O NON IDONEI ALLE SPECIFICHE D'USO
FORNITI DAL COSTRUTTORE. LIMPIEGO DI DISCHI SCADENTI PUO CAUSARE DANNI ALLOPERATORE ED
ALLA MACCHINA, OLTRE A RALLENTARE NOTEVOLMENTE IL LAVORO. LA MACCHINA NON E PREVISTA PER

UN UTILIZZO IN AMBIENTE ESPLOSIVO. UTILIZZARE SEMPRE | DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE
PER RIDURRE | RISCHI DERIVANTI DALLA LAVORAZIONE. NON AVVIARE MAI LA MACCHINA CON LUTENSILE
DI TAGLIO IN MOVIMENTO, ATTENDERE IL SUO ARRESTO.

Attenzione! Con I'impiego di apparecchi elettrici e per prevenire contatti di corrente elettrica, ferimenti e pericolo di incendio,
devono sempre essere osservate le seguenti indicazioni di sicurezza. Legga e osservi tali indicazioni prima di utilizzare
I'apparecchio e conservi bene le presenti norme!
CONSERVI CON CURA QUESTE ISTRUZIONI.
Tenga bene in ordine il Suo posto di lavoro.
Disordine sul posto di lavoro comporta pericolo.
Tenga conto delle condizioni ambientali.
Non esponga I'apparecchio alla pioggia.
Non utilizzi I'apparecchio in ambienti umidi o bagnati. Abbia cura di una buona illuminazione
Non utilizzi 'apparecchio nella vicinanza di liquidi inflammabili o di gas.
Si salvaguardi da elettrificazione.
Eviti contatti con oggetti con messa a terra.
Tenga lontano i bambini !
Non lasci toccare il cavo o I'apparecchio a terze persone, le tenga lontane dal campo di lavoro.
Conservi il suo apparecchio In modo sicuro.
Apparecchi non in uso dovrebbero essere conservati in luoghi asciutti e sicuri ed in modo da non essere accessibili ai bambini.
Non sovraccarichi il suo apparecchio.
Lavorera meglio e piu sicuro nell'lambito della potenza di targa.
Utilizzi I'apparecchio adatto.
Non usi apparecchi deboli di potenza oppure accessori che richiedono potenza elevata. Non usi 'apparecchio per scopi e lavori
per i quali essi non sono destinati.
Si vesta in modo adeguato.
Per lavori all'aria aperta si raccomanda di portare guanti in gomma e scarpe tali da non poter scivolare. Con capelli lunghi usare
apposita rete. Usi occhiali di sicurezza.
Effettuando lavori che producono polvere, usi una maschera.
Eviti errati impieghi del cavo.
Non sollevi 'apparecchio dalla parte del cavo e non lo utilizzi per staccare la spina dalla presa.
Salvaguardi il cavo da elevate temperature, olio e spigoli taglienti.
Eviti posizioni malsicure.
Abbia cura di trovarsi in posizione sicura e mantenga sempre I'equilibrio.
Curi attentamente i Suoi utensili.
Per lavorare bene e sicuro mantenga i Suoi utensili ben affilati e puliti.
Segua le prescrizioni di assistenza e le indicazioni dei cambio degli utensili di consumo. Controlli regolarmente il cavo ed in
caso di danni, lo faccia sostituire da uno specialista riconosciuto. Controlli regolarmente i cavi di prolungamento e li sostituisca
16 qualora danneggiati. Le impugnature devono essere asciutte e prive di olio e grasso.




Stacchi la spina dalla presa.
+ Non utilizzando I'apparecchio, prima di effettuare riparazioni e cambio di utensili di consumo.
Non lasci sull'apparecchio chiavi di servizio.
+  Prima di mettere I'apparecchio in funzione, controlli che tutte le chiavi ed utensili di aggiustamento siano state tolte.
Eviti avviamenti accidentali.
+ Allacciando I'apparecchio alla rete elettrica si assicuri che l'interruttore sia disinserito.
Cavi di prolungamento all’aria aperta.
+ All'aria aperta utilizzi solo cavi di prolungamento appositamente ammessi e contrassegnati.
Stia sempre attento.
+ Osservi il Suo lavoro. Sia ragionevole, non usi 'apparecchio quando ¢ distratto.
Controlli che I'apparecchio non sia danneggiato.
+  Prima di usare l'apparecchio Lei deve controllare attentamente l'efficienza e il perfetto funzionamento dei dispositivi di
sicurezza e parti eventualmente danneggiate. Controlli il funzionamento delle parti mobili, che non siano bloccate, che non
vi siano parti rotte, se tutte le altre parti sono state montate in modo giusto e che tutte le altre condizioni che potrebbero
influenzare il regolare funzionamento dell'apparecchio siano ottimali.
+  Dispositivi di sicurezza o parti danneggiate devono essere riparati o sostituiti a regola d'arte tramite un Centro Assistenza qualora
nelle istruzioni d'uso non siano date indicazioni diverse. « Interruttori danneggiati devono essere sostituiti da un Centro Assistenza.
+Non usi apparecchi con interruttore che non possa essere inserito e disinserito.
Attenzione.
+ Perla Sua propria sicurezza usi solo accessori riportati nelle istruzioni d'uso o offerti negli appositi cataloghi. Luso di accessori o utensili
di consumo diversi e comunque non raccomandati nelle istruzioni d'uso o catalogo, possono significare per Lei pericolo di ferimento.
Far riparare gli utensili da personale qualificato.
Questo apparecchio elettrico e conforme alle vigenti norme di sicurezza. Le riparazioni devono essere eseguite esclusivamente
da persone qualificate usando parti di ricambio originali, altrimenti ne potrebbero derivare considerevoli danni per I'utilizzatore.
Wl 1l livello di rumore emesso dalla macchina & stato misurato conformemente alle norme UNI EN12418, EN3744.
Le misurazioni sono state eseguite in assenza di carico e alla massima velocita utilizzando un utensile di taglio diametro
350mm. tipo settori Art. 967.
La macchina in condizioni di lavoro ha una emissione di rumore superiore agli 85 dB(A).
Il livello di vibrazione trasmesso al sistema mano-braccio & stato misurato conformemente alla norma UNI EN ISO 5349-1
durante il taglio di mattone tipo poroton.
(L 280 x L 140 x H 100 mm) con utensile di taglio diametro 350 mm. tipo settori Art. 967.

La taglierina da cantiere DYNAMIC & una macchina specifica per lavori di taglio su mattoni, pietre naturali, granito, laterizi, manufatti
in cemento e simili fino ad un‘altezza di 200 mm. Sfrutta il sistema di taglio con utensile diamantato ad umido ed & destinata a
personale specializzato nelle operazioni del settore delle costruzioni edili. Loperatore si posiziona frontalmente al lato stretto della
macchina, alla portata dei comandi di azionamento e colloca il materiale da tagliare sulla tavola. Avvia la macchina e movimenta
la testa taglio fino a portare 'utensile a contatto con il materiale.

UTENSILE DI TAGLIO: DISCO DIAMANTATO AD ACQUA
CORONA CONTINUA: ceramica, marmo, gres, monocottura LASER/SETTORI: cemento, pietre naturali, granito, materiali abrasivi
TURBO: cemento, pietre naturali, granito refrattari.
GLI ABBINAMENTI, UTENSILE / MATERIALE DA TAGLIARE, SONO PURAMENTE INDICATIVI. ATTENERSI SEMPRE ALLE
INDICAZIONI DI USO PREVISTO FORNITE DAL COSTRUTTORE DELLUTENSILE DI TAGLIO, PRIMA DI OGNI APPLICAZIONE.
Tipo di funzionamento consentito: INTERMITTENTE - SERVIZIO S6 40%

40% funzionamento a carico

60% funzionamento a vuoto

Sulla macchina ove necessario sono apposti degli adesivi di pericolo/divieto, prenderne visione prima dell'utilizzo.

A1 | Obbligo di utilizzo del DPI prescritto ( Occhiali e cuffie protettive ) B1 | Non lavare con getti d’acqua in pressione

A2 | Legga le istruzioni d’'uso prima di ogni utilizzo C1 | Livello acqua vasca di recupero

A3 | Obbligo di utilizzo del DPI prescritto ( Guanti Protettivi ) D1 Istruzioni

A4 | Attenzione! Pericolo di contatto accidentale E1 Accessorio laser / Istruzione / Accessorio laser
A5 | Non utilizzare dischi da legno o metallo F1 Presenza energia elettrica

A6 | Collegamento di terra




IDENTIFICAZIONE COSTRUTTORE E MACCHINA

La targhetta identificativa raffigurata € applicata direttamente sulla macchina. In essa sono riportati i riferimenti e tutte le
indicazioni necessarie alla sicurezza di esercizio.

m A Modello macchina M Grado IP
B Articolo N Anno di produzione
Cc Numero di matricola o Diametro Max utensile
D Tensione di rete P Diametro interno utensile
E Frequenza di rete Q Accessori
F Corrente Assorbita R Accessori
G Potenza elettrica installata S Identificazione costruttore
H Velocita di rotazione utensile T Identificazione costruttore e indirizzo
1 Classe di isolamento U Marchi / Certificazioni
L Condensatore di avviamento

INSTALLAZIONE

TRASPORTO
Tramite le maniglie di trasporto € possibile trasportare agevolmente la DYNAMIC.
Prima di trasportare la macchina assicurarsi che:
il carrello motore sia bloccato mediante il pomello di blocco posto sulla trave di scorrimento;
le gambe siano in posizione di trasporto;
la testa motore sia bloccata mediante la leva a ripresa;
il pattino di trasporto sia in posizione di blocco
Per trasportare la macchina usare un tirante a quattro braccia, in grado di sollevare 200 Kg o almeno il 20% in piu del peso
della macchina, impegnando i ganci nelle maniglie di trasporto.
MOVIMENTAZIONE
Mediante I'accessorio “ruote di trasporto” & possibile movimentare la macchina con I'aiuto di una seconda persona.

PER NON COMPROMETTERE LA STABILITA DELLA MACCHINA ATTENERSI SCRUPOLOSAMENTE ALLE SEGUENTI
PROCEDURE. CON L'AIUTO DI UNA SECONDA PERSONA SORREGGERE LA MACCHINA DURANTE LE OPERAZIONI
DI INSTALLAZIONE KIT RUOTE.

Con la macchina in posizione di lavoro (Vedi Paragrafo Posizionamento):
a) allentare il bloccaggio gamba sinistra (lato motore)
B b) sollevare la gamba ed inserirla nel supporto ruota.
¢) bloccare la gamba con il relativo fermo di bloccaggio
B d) stringere la vite di fermo del supporto ruota
e) ripetere loperazione per la gamba destra.
PER FACILITARE LO SPOSTAMENTO DELLA PRIME/SUPREME NEL CANTIERE, SI CONSIGLIA DI PORTARLA IN POSIZIONE
RIBASSATA CON LAIUTO DI UNA SECONDA PERSONA COME DI SEGUITO:
a) allentare i bloccaggi gamba sul lato anteriore uno alla volta sorreggendo la macchina dalle maniglie di trasporto;
b) abbassare il lato anteriore della macchina, facendo scorrere le gambe all'interno dei supporti fino a far corrispondere il foro
intermedio delle gambe con quello dei supporti
¢) bloccare le gambe tramite gli appositi bloccaggi gambe;
d) ripetere le operazioni indicate ai punti (a), (b), (c) per il lato posteriore.
BLOCCARE IL CARRELLO E LA TESTA MOTORE PRIMA DI PROCEDERE ALLA MOVIMENTAZIONE.
PROCEDERE ALLA MOVIMENTAZIONE
POSIZIONAMENTO
Posizionare la macchina su una superficie stabile. Per portare la macchina in posizione di lavoro procedere come segue:
ASSICURARSI CHE:
1) LA TESTA MOTORE BASCULANTE RISULTI BLOCCATA MEDIANTE LA LEVA A RIPRESA.
2) IL CARRELLO TESTA MOTORE RISULTI BLOCCATO CON IL POMELLO DI BLOCCO. E IL PATTINO DI SICUREZZA
IN POSIZIONE DI TRASPORTO;

¥l 2) portare i bloccaggi gambe in posizione di sblocco;
1§ b) mediante le maniglie di trasporto sollevare un lato della macchina fino alla posizione di lavoro.

n PER UN CORRETTO POSIZIONAMENTO DELLA MACCHINA ASSICURARSI CHE IL FORO SUPERIORE DELLE GAMBE
CORRISPONDA CON QUELLO DELLATTACCO GAMBE, PRIMA DEL BLOCCAGGIO FINALE.
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¢) bloccare le gambe una per volta;.

SORREGGERE LA MACCHINA DURANTE LE FASI DI BLOCCAGGIO GAMBE.

d) Ripetere l'operazione per il lato opposto;
e) Allentare il pomello di blocco carrello posto dietro il copridisco;
f) Portare il pattino di trasporto in posizione di lavoro.
g) Inserire la prolunga di appoggio piastrelle, solo modelli 760, 760S.
ontare la maniglia di azionamento testa motore come di seguito riportato:
a) mediante la chiave esagonale maschio da 5mm in dotazione rimuovere le viti di bloccaggio maniglia.
b) posizionare la maniglia.
c) bloccare la maniglia con le viti precedentemente smontate.
CONTROLLI PRIMA DELLUSO

<

[}
A @ LA DYNAMIC E' PROGETTATA PER LAVORARE ESCLUSIVAMENTE CON ACQUA.

m + Prima diiniziare qualsiasi operazione di taglio assicurarsi che il livello dell'acqua nella vasca sia quello indicato.
Prima di ogni utilizzo verificare la presenza di alimentazione di rete.
ALLACCIAMENTO ALLA RETE ELETTRICA

n LA MACCHINA DEVE ESSERE COLLEGATA ALLA RETE ELETTRICA TRAMITE UN INTERRUTTORE
DIFFERENZIALE AVENTE LE CARATTERISTICHE SEGUENTI:

Differenziale In16 A 1d 30 mA

N.B. Per la corretta utilizzazione degli interruttori differenziali non bisogna dimenticare il periodico controllo della loro

efficienza, attuabile tramite I'apposito pulsante posto sul frontale del dispositivo stesso.

+ Assicurarsi che la sezione dei conduttori del cavo di alimentazione sia dimensionata in funzione della corrente di avviamento
e della sua lunghezza. Per cavi di lunghezze fino a 50 mt & sufficiente una sezione di 4 mm2.
Prima di collegare la macchina alla prese di corrente, assicurarsi che il voltaggio della linea sia lo stesso di quello indicato sulla
targhetta della macchina .

+  Collegare la macchina solo ad una linea con cavo di messa a terra efficiente. In caso di dubbio, non collegare la macchina.

MONTAGGIO E SMONTAGGIO DEL DISCO

Prima di eseguire qualsiasi intervento o regolazione separare la macchina dalla rete di alimentazione.

Allentare i 5 (cinque) dadi posti sul carter copridisco e rimuovere lo stesso.

;] Togliere il dado di serraggio del disco utilizzando la chiave da 30 mm e la chiave esagonale maschio da 5 mm.

LA FILETTATURA DEL DADO DI SERRAGGIO DEL DISCO, E SINISTRA.

Procedere al montaggio del disco, prestando attenzione al senso di rotazione impresso chiaramente sull'utensile.
Serrare il disco e rimontare il carter copridisco.

MONTAGGIO DISCO DIAMANTATO @ 250 MM.

L] La macchina viene venduta impostata per utensili @ 300 mm.

IN CASO DI MONTAGGIO DI DISCHI DIAMANTATI @ 250, SOSTITUIRE LO SPRUZZATORE CORTO, MONTATO
DI SERIE, CON QUELLO LUNGO FORNITO IN DOTAZIONE.
Con la chiave di 10 mm. svitare il dado di bloccaggio della leva di rinvio protezione disco.
Rimuovere la leva a ripresa di bloccaggio testa motore e il distanziale in metallo.
Rimuovere la leva di rinvio protezione disco dai due perni.
Estrarre il “limitatore di corsa” e riposizionarlo ruotato di 180°.
+ Rimontare il tutto eseguendo le operazioni fin qui descritte in ordine inverso.
DISPOSITIVI DI COMANDO E CONTROLLO
La macchina DYNAMIC e equipaggiata di un quadrante di comando composta da:
1) PULSANTE DI MARCIA: (COLORE VERDE)

@ Premendo a fondo il pulsante si attiva I'avviamento della macchina.
2) PULSANTE DI ARRESTO NORMALE: (COLORE ROSSO)
Premendo a fondo il pulsante si attiva l'arresto della macchina.
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3) DISPOSITIVO DI SEPARAZIONE DELLA RETE (Spina):
Punto di alimentazione della macchina. Durante le fasi di manutenzione e intervento estrarre la presa dal dispositivo per
separare la macchina dalla rete.

4) SPIA PRESENZA RETE (BIANCO):
Accesa: presenza della tensione di rete. Spenta: mancanza tensione rete.

5) SPIA FUNZIONAMENTO MACCHINA (VERDE):
Per segnalazione macchina in funzione.

6) DISGIUNTORE DI SOVRACORRENTI:
Interviene in presenza di sovracorrenti, interrompendo I'alimentazione della macchina. Lavvenuto intervento viene segnalato
dalla espulsione del riarmo manuale. In caso di intervento del disgiuntore attendere qualche minuto e riarmare premendo il
perno centrale dello stesso.

7) TRACCIATORE LASER (Optional su 70xxx0)
Proietta la linea di taglio sulla tavola. Si attiva con la macchina collegata alla rete.

ESECUZIONE DEL TAGLIO IN PIANO

m PRIMA DI AVVIARE LE OPERAZIONI DI TAGLIO, LOPERATORE DEVE ASSICURARSI DI LASCIARE ALMENO 150
cm DI SPAZIO LIBERO INTORNO ALLA MACCHINA. PER OPERARE IN SICUREZZA NON PERMETTERE CHE ALTRE

PERSONE RIMANGANO VICINO ALLA MACCHINA DURANTE LE OPERAZIONI DI TAGLIO. PRIMA DI PROCEDERE
CON LE OPERAZIONI DI TAGLIO, ASSICURARSI CHE IL MATERIALE SIA BEN IN APPOGGIO AL FERMO PIASTRELLA.

TAGLIO DI SPESSORI FINO A 110 mm
Mediante la leva a ripresa abbassare la testa motore fino a portare il disco di taglio qualche millimetro sotto la linea del
piano di appoggio.
+ Disporre il pezzo da tagliare sul piano di lavoro alla misura desiderata;
+ Avviare la macchina ed attendere la fuoriuscita dell'acqua di refrigerazione disco di taglio, regolandone la quantita
necessaria mediante la valvola di intercettamento acqua posta sulla protezione disco e procedere con il taglio.
TAGLIO DI SPESSORI FINO A 180 mm
Regolando la posizione della testa di taglio mediante la leva a ripresa, & possibile tagliare con due passate materiali di
altezze fino a 180 mm. Avvalendosi dell'indice graduato posto sul fianco della testa motore, abbassare la stessa fino a
raggiungere la misura desiderata.
Mediante la squadretta di taglio disporre il pezzo da tagliare sul piano di lavoro alla misura desiderata.
Avviare la macchina e procedere con il primo taglio.
Rovesciare il pezzo di 180° e ripetere il taglio.

ESECUZIONE DEL TAGLIO 45°

Prima di posizionare la testa motore, assicurarsi che:

« la macchina sia spenta; I'utensile di taglio non sia in movimento.
TAGLIO 45° DI SPESSORI FINO A:
45 mm disco @ 250 mm
65 mm disco @ 300 mm

451 Facendo riferimento alla scala graduata posta sul montante della macchina, portare la testa motore in posizione a 45° e serrare i pomelli.

P¥4 - Mediante la leva a ripresa abbassare la testa di taglio fino a portare il disco alcuni millimetri sotto il livello del piano;

3 - Disporre il pezzo da tagliare sul piano di lavoro alla misura desiderata.

vt - Awviare la macchina ed attendere la fuoriuscita dell'acqua di refrigerazione disco di taglio, regolandone la quantita necessaria
mediante la valvola di intercettamento acqua posta sulla protezione disco e procedere con il taglio.

TRACCIATORE LASER

n % DI SERIE PER ART. 90551, 90851, 91001, 91201, 91501 e 92001.
APPARECCHIO LASER IN CLASSE |

Mediante I'accessorio tracciatore laser & possibile velocizzare le operazioni di taglio.

Infatti il particolare sistema a laser € in grado di indicare sul piano di lavoro la linea di taglio dell'utensile.

IL TRACCIATORE LASER DIVIENE OPERATIVO UNA VOLTA COLLEGATA LA MACCHINA ALLA RETE ELETTRICA.

UNA DIRETTA ESPOSIZIONE ALLA LUCE SOLARE PUO RIDURRE LEFFICACIA DEL TRACCIATORE LASER.

S| CONSIGLIA PERTANTO LUTILIZZO DELLA MACCHINA IN AMBIENTI AL COPERTO.

m ESECUZIONE DEL TAGLIO CON TRACCIATORE LASER
collegare la macchina alla rete elettrica;
posizionare il pezzo da tagliare facendo corrispondere la linea prodotta dal tracciatore laser con il riferimento sul materiale da tagliare;
procedere al taglio come indicato al paragrafo "ESECUZIONE DEL TAGLIO IN PIANO".
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n NON MODIFICARE LA POSIZIONE DEL TRACCIATORE RIVOLGENDONE IL FASCIO VERSO GLI OCCHI DELLOPERATORE.
NON FISSARE IL FASCIO AD OCCHIO NUDO NE GUARDARE DIRETTAMENTE CON STRUMENTI OTTICI.

REGOLAZIONE DEL TRACCIATORE

In caso di tracciatore non in asse con la linea di taglio € possibile regolarne il corretto allineamento.

Per posizionare correttamente il tracciatore procedere come segue:

kl1] - allentare le tre viti di bloccaggio bulbo in maniera da permetterne il movimento;

rL - posizionare un riferimento ben in squadra sulla linea di taglio dell'utensile;

Bl)] - inserire la chiave esagonale maschio di 5 mm in dotazione nell'asola esagonale posta sul bulbo;

EJt)] -+ agendo sulla chiave esagonale maschio ruotare il bulbo fino ad allineare la traccia con la linea di taglio dell'utensile.

n DURANTE LE OPERAZIONI DI REGOLAZIONE ASSICURATEVI CHE LA LINEA PRODOTTA DAL TRACCIATORE NON
RAGGIUNGA GLI OCCHI DELLOPERATORE.

MANTENERE SEMPRE UNA DISTANZA DI SICUREZZATRA GLIOCCHIDELLOPERATORE EALLAFINEDELLALINEA. ILCOSTRUTTORE
DECLINA OGNI RESPONSABILITA PER L'USO DEL TRACCIATORE LASER IN APPLICAZIONI DIVERSE DA QUELLA INDICATA.

RISCHI RESIDUI

La BATTIPAV SRL in fase di progettazione ha posto particolare attenzione agli aspetti che possono provocare rischi alla sicurezza
e alla salute degli operatori. Nonostante cio, persistono alcuni rischi potenziali descritti di seguito:

Pericolo di presenza corrente elettrica. La macchina dispone di un impianto elettrico interno. ALLACCIATE
LA MACCHINA AD UN IMPIANTO DOTATO DI PROTEZIONE DIFFERENZIALE E MESSA A TERRA EFFICIENTE.

Pericolo di esposizione prolungata al rumore.
Lutilizzo continuativo della macchina, causa un'esposizione al rumore superiore agli 85dB(A).
E OBBLIGATORIO INDOSSARE APPROPRIATE CUFFIE ANTIRUMORE.

n rjﬂ Pericolo di contatto accidentale con I'utensile in movimento.
E OBBLIGATORIO UTILIZZARE GUANTI PROTETTIVI PESANTI

Pericolo di esposizione a frammenti di materiali.
E OBBLIGATORIO PORTARE OCCHIALI DI PROTEZIONE.

MANTENERE SEMPRE LA POSIZIONE DI LAVORO (Pos. 1 foto 21) NELLE FASI DI FUNZIONAMENTO DELLA MACCHINA:
Durante il caricamento del materiale;
Durante il taglio del materiale;
Durante il rallentamento dell'utensile di taglio conseguente all'arresto della macchina.

MANUTENZIONE

PRIMA DI ESEGUIRE IASI INTERVENTO O REGOLAZIONE ARARE LA MACCHINA
ALIMENTAZIONE.

REGOLAZIONE DEL CARRELLO

Il carrello testa motore & dotato di un registro per la calibratura del gioco verticale. Per una corretta regolazione, procedere come segue:
+ Smontare il disco di taglio come indicato al capitolo “4 MONTAGGIO DEL DISCO DIAMANTATO".

Rimuovere la leva a ripresa di bloccaggio testa motore e il distanziale in metallo.

Con la chiave di 10mm svitare il dado di bloccaggio della leva di rinvio protezione disco.

Rimuovere la leva di rinvio protezione disco dai due perni.

Con la chiave esagonale maschio di 8 mm allentare il perno di sostegno testa motore.

Estrarre la testa motore dal carrello e posizionarla sul piano di lavoro.

Allentare leggermente i due dadi di bloccaggio del registro carrello.

Con una chiave esagonale maschio di 3 mm, avvitare il grano di regolazione carrello fino all'eliminazione del gioco.

Serrare nuovamente i dadi di bloccaggio registro.
+ Rimontare macchina eseguendo le operazioni fino a qui descritte in senso inverso.

PULIZIA

A NON LAVARE LA MACCHINA CON GETTI D’ACQUA IN PRESSIONE.

m E possibile pulire facilmente la DYNAMIC allentando i dadi di bloccaggio e rimuovendo il piano di lavoro.
Tramite il tappo posto sul fondo della vasca di recupero, svuotare la macchina dai residui di lavorazione.
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n DOPO LE OPERAZIONI DI PULIZIA DELLA VASCA, RIPOSIZIONARE IL PIANO DI LAVORO RISPETTANDO LA
DISTANZA DAL SUPPORTO GAMBA.

m m Periodicamente procedere alla pulizia dello spruzzatore come indicato.

In caso di rottamazione dell'intera macchina o di parti di essa, i materiali andranno smaltiti secondo i modi indicati dalla
<9 legislazione vigente.

Poliammide Acciaio Alluminio Rame RGSI‘anl
epossidica
Corpo principale [ ] [ [
Pompe sommersa [ J [ J [ J [ [ J
Motore elettrico [ ] [ (J

R.A.E.E. IT08020000002803

La Direttiva Europea 2012/19/EU dispone che le apparecchiature elettriche non vengano smaltite nel normale flusso
E dei rifiuti solidi urbani, ma raccolte separatamente per ottimizzare il livello di recupero e riciclaggio dei materiali che le
=== | compongono e soprattutto per impedire potenziali danni alla salute e all'ambiente. In ottemperanza alla Direttiva
Europea 2012/19/EU, tutte le macchine elettriche devono essere contrassegnate con il simbolo del cestino sbarrato.
Limballaggio della macchina andra invece smaltito secondo i modi indicati dalla legislazione vigente per il riutilizzo. Per maggiori
informazioni sulla corretta dismissione delle apparecchiature elettriche, rivolgersi al servizio pubblico preposto.

LUTENSILE DEVE ESSERE RIPARATO DA PERSONALE QUALIFICATO.

Questo utensile elettrico & conforme alle relative norme di sicurezza.

Le riparazioni devono essere eseguite solo da personale qualificato che utilizzi parti di ricambio originali, altrimenti cio puo
provocare un considerevole pericolo per I'utilizzatore.

Sono esclusi dalla garanzia i guasti non dipendenti da un difetto di conformita esistente al momento dell'acquisto, quali ad esempio:
* Usura dei materiali (tenuto conto della vita media del prodotto).

* Mancato rispetto delle indicazioni riportate su questo manuale.

+ Interventi e manomissioni eseguiti da personale non autorizzato.

+ Utilizzo di pezzi di ricambi non originali.

BATTIPAV SRL (Z." Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita che il prodotto:

Serie: DYNAMIC

Modello art.: specificato in TABELLA 1

Tipo: Taglierina da cantiere per taglio su mattoni, pietre naturali, granito, laterizi, manufatti in cemento e simili fino ad un’
altezza di 300mm.

A cui si riferisce la presente dichiarazione e conforme alle seguenti Direttive:

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS II)

Riferimento alle norme armonizzate: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-1:2012+A11:2014,
EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEI EN 61000-6-1:2007, CEl EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEl EN 61000-3-2:2015,
CEI EN 61000-3-3:2014

Data di costruzione — N° di serie (in copertina)
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“TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS”

PURPOSE OF THIS MANUAL

This manual is an integral part of the machine. It was produced by BATTIPAV S.R.L. to provide those authorised to work with the
machine with the information required for its foreseeable lifespan. Before starting to use this machine read the safety chapter
carefully. Each machine is subjected to a series of tests and carefully checked before leaving our factory. BATTIPAV S.R.L. is
constantly striving to develop their machines and therefore reserves the right to make any change without prior notice. Therefore,
no claims may be made on the basis of the data and illustrations contained in this manual.

SAFETY INFORMATION

The manufacturer accepts no responsibility where the DYNAMIC cutter is used with any tools other than those specified in the
“RECOMMENDED USE" paragraph.

% DO NOT USE WOODEN DISCS. DO NOT USE DRY-CUTTING DISCS.

DYNAMIC is made to operate exclusively under the conditions indicated under “TYPE OF OPERATION ALLOWED”, in the
"“RECOMMENDED USE" paragraph.

During cutting operations, allow the machine to rest as indicated.

DYNAMIC is not made for use with a continuous load.

DO NOT USE DIAMOND TIPPED DISCS OF LOW QUALITY OR THAT ARE NOT SUITABLE FOR THE SPECIFIC
USE FOR WHICH THE MANUFACTURER SUPPLIED THEM. THE USE OF POOR QUALITY DISCS CAN HARM
THE OPERATOR AND DAMAGE THE MACHINE, AS WELL AS SIGNIFICANTLY SLOWING THE WORK. THE

MACHINE IS NOT INTENDED FOR USE IN AN EXPLOSIVE ENVIRONMENT. ALWAYS USE INDIVIDUAL
PROTECTION DEVICES TO REDUCE THE RISKS CAUSED BY WORK. NEVER START THE MACHINE WHEN
THE CUTTING TOOL IS MOVING; WAIT FOR IT TO STOP.

Warning! When using electric tools, following safety precautions should always be followed to reduce the risk of fire, electric shock

and personal injuries. Read and follow all these instructions before attempting to operate this product and save them with care!
SAVE THESE INSTRUCTIONS WITH CARE.

Keep your work area perfectly clean
Cluttered areas invite injuries.
Consider work area environment
Don't expose tools to rain.
Don't use tools in damp or wet locations. Keep work area well lit.
Don't use tools in presence of flammable liquids or gases.
Guard against electric shocks
Prevent body contact with grounded surfaces.
Keep children away!
Do not let third parties contact tool or extension cord. All visitors should be kept away from work area.
Store your tools in a save place
When not in use, tools should be stored in dry and save places, out of the reach of children.
Don't force tool
It will function better and in a safer way at the rate for which it was intended.
Use the right tool
Don't use low duty tools or accessories to do the job of a heavy-duty tools. Don't use tools for purposes not intended.
Dress properly
Rubber gloves and non-skid footwear are recommended when working outdoors. Wear protective hair covering to contain long
hair. Use safety glasses.
Use a mask if working operations are dusty.
Don'’t abuse cord
Never carry tool by cord or yank it to disconnect it from socket.
Keep cord from heat, oil and sharp edges.
Avoid unsteady positions
Be sure to work in a safe and balanced position.
Maintain tools with care
Keep tools sharp and clean for better and safer performance.
Follow all maintenance advice and instructions to replace accessories subject to wear. Inspect tool cords periodically and, if
damaged, have them repaired by an authorised expert. Check extension cords periodically and replace them if damaged. Keep
handles dry, clean and free from oil and grease.
Disconnect tools
When not in use, before servicing, and when changing accessories subject to wear.
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Remove service keys from tool
Form the habit of checking to see that keys and adjusting wrenches are removed from tool before turning it on.
Avoid unintentional starting
Be sure that the switch is off when plugging in the tool.
Extension cords for outdoor works
When tool is used outdoors, use only extension cords intended for this particular use and so marked.
Stay alert
Watch what you are doing. Use common sense. Do not operate tool when you are inattentive.
Check tool for damaged parts
Before further use of the tool, check it and the safety devices for damages and be sure that they operate properly. Check for
functioning and binding of moving parts, breakage of parts, correct mounting, and any other conditions that may affect the
correct operation of the tool.
Damaged safety devices or other parts should be properly repaired or replaced by an authorised Service Centre unless
otherwise indicated elsewhere in this instruction manual.
Have defective switches replaced by an authorised Service Centre.
Do not use tool if its switch cannot be turned on or off.
Warning
For your personal safety use only accessories recommended in this instruction manual or in the relevant catalogues The use
of any other accessory or attachment other than those recommended in this instruction manual or in the relevant catalogue
may present a risk of personal injury.
Have tools repaired by qualified personnel
This electric appliance is in accordance with the safety rules in force. Only qualified experts may carry out repairing of electric
appliances otherwise it may cause considerable danger for the user.
. The noise level emitted by the machine was measured in accordance with the UNI EN12418, EN3744 standards. Measurements
were performed in the absence of load and at maximum speed using a cutting tool with a diameter of 350mm. sector type Art. 967.
. The machine in working conditions has a noise emission higher than 85 dB (A).
The vibration level transmitted to the hand-arm system was measured in accordance with the UNI EN ISO 5349-1 standard
when cutting poroton-type bricks. (L 280 x L 140 x H 100 mm) with cutting tool diameter 350 mm. sector type Art. 967.

The DYNAMIC site cutter is a machine intended specifically for cutting bricks, natural stone, granite, concrete items and similar
materials, up to a thickness of 200 mm. The machine uses a wet diamond tipped tool cutting system and is intended for personnel
specialized in the construction sector. The operator works in front of the narrow side of the machine, within reach of the operating
controls, and positions the material to be cut on the moving worktop. He/she starts the machine and moves the cutting head to
bring the tool into contact with the material.

CUTTING TOOL: DIAMOND BLADE WET CUTTING
CONTINUOUS CROWN: ceramic, marble, stone, single-fired ceramic LASER/SECTORS: cement, natural stones, granite, abrasive materials
TURBO: cement, natural stones, granite, refractory.
THE TOOL / MATERIAL TO BE CUT MATCHES ARE PURELY INDICATIVE. ALWAYS FOLLOW THE INTENDED USE INDICATIONS
PROVIDED BY THE CUTTING TOOL MANUFACTURER BEFORE ANY APPLICATION.
Admissible working conditions: INTERMITTENT - S6 SERVICE 40%

40% Under load running

60% Repose

Danger/prohibition stickers are applied to the machine where necessary. Look at these prior to using the machine.

m A1 | Use of prescribed PPE obligatory (Safety eyewear and earmuffs) B1 | Do not wash with pressure water jets
A2 | Read operating instructions before each use. C1 | Recovery tank water level
A3 | Use of prescribed PPE obligatory ( Protective Gloves ) D1 | Instructions
A4 | Warning! Danger of accidental contact E1 Laser Accessory / Instructions
A5 | Do not use discs for wood or metal F1 Presence energy electric

A6 | Earth connection
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MANUFACTURER AND MACHINE

The nameplate shown is fitted directly on the machine. It indicates all the references and information necessary for safe operation.

m A Machine model M IP Level
B Item N Year of manufacture
Cc Serial number (o] Max tool diameter
D Power supply voltage P Internal tool diameter
E Power supply frequency Q Accessories
F Current absorption R Accessories
G Installed power rating S Manufacturer's name
H Tool rotation speed T Manufacturer's name and address
1 Class of protection U Certification Marks
L Starter capacitor

INSTALLATION

TRANSPORT
The DYNAMIC machine can be easily moved by using the transport handles.
Before carrying the machine make sure that:
the motor carriage is locked by means of the locking knob located on the slide rail;
the legs are in transport position;
the motor head is locked by means of the locking lever;
the sliding carriage is in the locked position;
To move the machine, use a four-arm tie rod with the capacity to lift 200 kg or at least 20% more than the machine weight,
by making use of the hooks in the transport handles.
HANDLING
By using By using the* ‘transport wheels” accessory, the machine can be moved with the aid of a second person.

IN ORDER NOT TO COMPROMISE THE MACHINE STABILITY, KEEP STRICTLY TO THE FOLLOWING PROCEDURES.
WITH THE AID OF A SECOND PERSON, HOLD THE MACHINE DURING THE WHEEL KIT INSTALLATION OPERATIONS.

When the machine is in working position (See paragraph: Positioning):
loosen the left leg locking pin (motor side);
lift the leg and put it in the wheel support;
lock the leg with the relative locking pin;
tighten the wheel support setscrew;
e) repeat the operation for the right wheel.
IN ORDER TO FACILITATE THE PRIME/SUPREME MACHINE MOVEMENT IN THE YARD, WE RECOMMEND LOWERING IT UNTIL
THE LOWERED POSITION WITH THE AID OF A SECOND PERSON AS DESCRIBED BELOW:
a) loosen the leg locking pins on the front side, one at a time, holding the machine from the transport handles;
n b) lower the machine front side, making the legs slide inside the supports until the leg middle hole matches the hole of the
supports (see picture 5);
c) lock the legs by means of the relevant leg locking pins;
d) repeat the operations indicated in points (a), (b), (c) for the rear side.
LOCK THE CARRIAGE AND THE MOTOR HEAD BEFORE MOVING THE MACHINE.
MOVE THE MACHINE
POSITIONING
Place the machine on a stabile surface. To place the machine in working position, proceed as follows:

MAKE SURE THAT:
1) THE BALANCING MOTOR HEAD IS LOCKED BY MEANS OF THE LOCKING LEVER
2) The carriage is blocked in motor head with the locking knob and the pad safety in the transport position

Bb

C
H

I8 ) put the leg locking pins in release position ;
] b) by means of the transport handles, lift one side of the machine until the working position.

A

n c) lock the legs one at a time;

FOR CORRECT MACHINE POSITIONING, MAKE SURE THAT THE LEG UPPER HOLE MATCHES THE LEG COUPLING
HOLE, BEFORE FINALLY LOCKING IT.
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A HOLD THE MACHINE DURING THE LEG LOCKING PHASES.

d) Repeat the operation for the opposite side;
e) Loosen the carriage locking knob located behind the blade cover;
f) Bring the skid into the working position.
g) Insert the tile bearing extension, only models 760, 760S.
Install the motor head operating handle as indicated below:
a) using the 5 mm Allen wrench provided, remove the handle locking screws.

E b) position the handle.

¢) lock the handle with the screws that had been previously removed.

CHECKING BEFORE USE

]
THE DYNAMIC MACHINE HAS BEEN DESIGNED FOR WORKING EXCLUSIVELY WITH WATER.

K] - Before any cutting operation, make sure that the water level inside the tank is correct.
Before using the machine, check there is power supply.
CONNECTING TO POWER SUPPLY

n a THE MACHINE IS TO BE CONNECTED TO THE POWER SUPPLY BY A RESIDUAL CURRENT CIRCUIT BREAKER
(RCCB) WITH THE FOLLOWING CHARACTERISTICS:

RCCB In16 A I1d 30 mA

N.B. To ensure correct functioning, periodically check the efficiency of RCCBs by pressing the push-button on the front of the device.
Make sure that the section of the power supply cable cores has been measured according to the starting current and its length.
For cables up to 50 m long, a section of 4 mm?2 is enough.
Before connecting the machine to the power socket, check that the power supply voltage corresponds to that shown on the
plate on the machine.
The machine must be connected to an effective earth wire. In case of doubt, do not connect the machine.

BLADE ASSEMBLY / DISASSEMBLY

Before performing any operation or adjustment, disconnect the machine from the supply mains.

Loosen the 5 (five) nuts located on the blade cover guard and remove it.

Remove the blade fixing nut using the 30 mm spanner and the 5 mm Allen wrench.

A THE BLADE FIXING NUT HAS A LEFT-HAND THREAD.

250 MM DIAMOND BLADE ASSEMBLY
When the machine is sold, it is set for @ 300 mm tools.

n IN CASE OF @ 250 DIAMOND BLADE ASSEMBLY, REPLACE THE SHORT SPRAYER, WHICH IS INSTALLED IN THE
STANDARD VERSION, WITH THE LONG SPRAYER PROVIDED.

L[ - With the 10 mm wrench, unscrew the block nut of the blade guard transmission lever.

¥4 - Remove the motor head locking lever and the metal spacer.

4k - Remove the blade guard transmission lever from the two pins.

19 + Extract the “travel limiter” and replace rotated 180 °.

Reassemble everything following the steps described above in reverse order.
CONTROL DEVICES

a:l The DYNAMIC machine is equipped with a control board made up of:
1) START BUTTON: (GREEN COLOUR)

@ Press the button fully to activate machine starting.
2) REGULAR STOP BUTTON: (RED COLOUR)
. Press the button fully to activate machine stop.

3) DEVICE FOR DISCONNECTION FROM THE MAINS (Plug):
Machine power supply point. During the maintenance phases, take out the plug from the device in order to disconnect the
machine from the mains.

4) MAINS PRESENCE WARNING LIGHT (WHITE):

2 On: presence of mains voltage. Off: lack of mains voltage.



5) MACHINE OPERATION WARNING LIGHT (GREEN):
It indicates that the machine is working.
6) OVERCURRENT CIRCUIT BREAKER:
It intervenes when there is overcurrent, interrupting the machine supply. Its intervention is indicated by the expulsion of the
manual reset. In case of intervention of the circuit breaker, wait a few minutes and reset it by pressing its central pin.
7) LASER MARKER (Optional on 70xxx0)
It projects the cutting line on the table. It is enabled when the machine is connected to the mains.

CUTTING ON THE TABLE

m BEFORE STARTING THE CUTTING OPERATIONS, THE OPERATOR MUST MAKE SURE THAT AT LEAST 150 cm

ARE LEFT FREE AROUND THE MACHINE. IN ORDER TO WORK IN SAFETY CONDITIONS, DO NOT LET OTHER

PEOPLE REMAIN NEAR THE MACHINE DURING THE CUTTING OPERATIONS. BEFORE PERFORMING THE
CUTTING OPERATIONS, MAKE SURE THAT THE MATERIAL IS PROPERLY LEANED AGAINST THE TILE STOPPER.

CUTTING FOR THICKNESS OF UP TO 110 mm
With the locking lever, lower the motor head until placing the cutting blade some millimetres below the working table level.
+ Arrange the piece to be cut on the working table at the desired measurement;
Start the machine and wait until cutting blade cooling water comes out, adjusting the necessary amount by means of the
water on-off valve located on the blade guard, and cut;
CUTTING FOR THICKNESS OF UP TO 180 mm
By adjusting the position of the cutting head using the locking lever, it is possible to cut materials of a height of up to 180 mm
in two passages. By making use of the graded index located on the side of the motor head, lower the head until reaching the
desired measurement.
By means of the cutting square, arrange the piece to be cut on the working table at the desired measurement.
+ Start the machine and carry out the first cut.
Turn over the piece 180°, and repeat the cut.

CUTTING A SURFACE AT 45°

Before positioning the motor head, make sure that:
+ the machine is off; * the cutting tool is not moving;

45° CUTTING FOR THICKNESS OF UP TO:

45 mm @ 250 mm blade

65 mm @ 300 mm blade

PIy Referring to the graded scale located on the machine upright, move the motor head to the 45° position and tighten the knobs.

vl - With the locking lever, lower the cutting head until placing the blade some millimetres below the table level;

pE: - Arrange the piece to be cut on the working table at the desired measurement;

pX] - Start the machine and wait until cutting blade cooling water comes out, adjusting the necessary amount by means of the water
on-off valve located on the blade guard, and cut.

LASER MARKER

STANDARD FOR ART. 90551, 90851, 91001, 91201,
91501 and 92001.CLASS | LASER INSTRUMENT

By means of the laser marker accessory, the cutting operations can be accelerated.

As a matter of fact, the special laser system is able to indicate the tool cutting line on the working table.
THE LASER MARKER STARTS WORKING ONCE THE MACHINE IS CONNECTED TO THE POWER SUPPLY.
DIRECT EXPOSURE TO SUNLIGHT MAY REDUCE THE LASER MARKER EFFECTIVENESS.

IT IS THEREFORE ADVISABLE TO USE THE MACHINE INDOORS.
m CUTTING WITH LASER MARKER
connect the machine to the power supply;
position the piece to be cut making sure that the line indicated by the laser marker matches the reference on the material to be cut;
perform the cutting operation as indicated in the paragraph: “CUTTING ON THE TABLE".
DO NOT MODIFY THE MARKER POSITION BY TURNING THE BEAM TOWARDS THE OPERATOR’S EYES. DO NOT
GAZE AT THE BEAM WITH THE NAKED EYE OR LOOK DIRECTLY WITH OPTICAL INSTRUMENTS.
MARKER AD TMENT
In case the marker is not aligned with the cutting line, its correct alignment can be adjusted.
In order to correctly position the marker, proceed as follows:
loosen the three bulb locking screws so that it can be moved;
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position a reference properly on the tool cutting line;
insert the 5 mm Allen wrench provided in the hexagonal slot located on the bulb;
using the Allen wrench, turn the bulb until aligning the mark with the tool cutting line

n DURING THE ADJUSTMENT OPERATIONS, MAKE SURE THAT THE LINE PRODUCED BY THE MARKER DOES NOT
REACH THE OPERATOR'S EYES.

ALWAYS KEEP A SAFETY DISTANCE BETWEEN THE OPERATOR'S EYES AND THE END OF THE LINE. THE MANUFACTURER
DECLINES ANY LIABILITY FOR THE USE OF THELASER MARKER IN APPLICATIONS OTHER THAN THE INDICATED APPLICATION.

RESIDUAL RISK

During the design phase, BATTIPAV SRL paid particular attention to the aspects that may generate risks for the safety and health
of operators. In spite of this, there are still some potential risks, which are described below:

n a Danger of presence of electric current: The machine has an internal electric system. CONNECT THE
MACHINE TO A SYSTEM WITH DIFFERENTIAL PROTECTION AND EFFECTIVE EARTH WIRE.

Danger of prolonged exposure to noise:
The continuative use of the machine causes an exposure to noise levels above 85 dB (A).
OPERATORS MUST USE PROPER EAR DEFENDERS.

n M Danger of accidental contact with the moving tool.
OPERATORS MUST WEAR HEAVY PROTECTIVE GLOVES

n [N Danger of exposure to fragments of materials.
‘\'_7 OPERATORS MUST WEAR PROTECTIVE GOGGLES.

ALWAYS STAY IN THE WORKING POSITION (Pos. 1 picture 21) DURING THE MACHINE OPERATION PHASES:
During material loading;
During material cutting;
During the cutting tool deceleration following the machine stop.

MAINTENANCE

BEFORE PERFORMING ANY OPERATION OR ADJUSTMENT, DISCONNECT THE MACHINE FROM THE SUPPLY
MAINS.

MOTOR CARRIAGE ADJUSTMENT
The motor head carriage is provided with a register for the vertical play adjustment.
For correct adjustment, proceed as follows:

+ Remove the cutting blade as indicated in chapter “4 DIAMOND BLADE ASSEMBLY".
Remove the motor head locking lever and the metal spacer.
With the 70 mm wrench, unscrew the block nut of the blade guard transmission lever.
Remove the blade guard transmission lever from the two pins.
With the 8 mm Allen wrench, loosen the motor head retaining pin.
Remove the motor head from the carriage, and place it on the working table.
Slightly loosen the two motor register locking nuts.
With a 3 mm Allen wrench, screw the carriage adjustment dowel until the play is eliminated.
Tighten the register locking nuts again.

+ Place everything back in the machine following the operations described so far in reverse order.
CLEANING

A DO NOT WASH THE MACHINE WITH HIGH PRESSURE WATER JETS

m It is extremely easy to clean the DYNAMIC machine by loosening the locking nuts and dismantling the working table.
Through the tap located on the bottom of the recovery tank, remove any working residual from the machine.

n AFTER THE TANK CLEANING OPERATIONS, PLACE THE WORKING TABLE BACK IN POSITION, OBSERVING THE
DISTANCE FROM THE LEG SUPPORT.

m m Clean the sprayer regularly as indicated.
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@ém the event of scrapping the entire machine, it must be disposed of in accordance with the methods laid down by current

legislation.
Polyamide Steel Alluminio Copper Epoxy Resin
Main Casing [ J o [ J
Submerged Pump [ [ ] [ [ [
Electric Motor [ ] (J [ J

R.A.E.E. IT08020000002803

The European Directive 2012/19/EU arranges that in the event of scrapping of electrical equipment, they must not be
disposed of city solid refusals but collected separately, in order to optimize the level of recovery and recycling of the
materials and above all in order to prevent damages to health and environment. To comply with European Directive
2012/19/EU, all electrical equipments must be marked with crossed basket symbol. The packing of the machine will be
disposed of in accordance with the methods laid down by current legislation. For further information concerning disposal of
electrical equipment, please refer to public administration service.

HAVE YOUR TOOL REPAIRED BY A QUALIFIED PERSON

This electric tool complies with the relevant safety rules. Repairs should only be carried out by qualified persons using original
spare parts, otherwise this may result in considerable danger to the user.

Malfunctions not related to a conformity defect that exists at the time of purchase are excluded from the warranty. Exclusions
include:

. Wear of materials (taking into account the average life of the product)

. Failure to comply with the recommendations contained in this manual.

. Maintenance and tampering carried out by unauthorized personnel.

. Use of non-original spare parts.

BATTIPAV SRL (Z.|" Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
hereby declares under its sole responsibility that the PRIME / SUPREME product:

Series: DYNAMIC

Art: TAB 1

Model: Cutters for cutting on bricks, natural stones, granite, bricks, concrete products and the like up to a height of 300mm.
This Declaration relates to the following Directives:

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS II)

Reference to harmonized standards: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-1:2012+A11:2014,
EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEI EN 61000-6-1:2007, CEl EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEl EN 61000-3-2:2015,
CEI EN 61000-3-3:2014

Date of manufacture - Series N.
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“TRADUCTION DES INSTRUCTIONS D’ORIGINE”

BUT DE CE MANUEL

Ce manuel fait partie intégrante de lamachine. Il a été réalisé par BATTIPAV S.R.L. pour que les personnes autorisées a interagir avec
la machine pendant sa durée de vie disposent de toutes les informations nécessaires. Avant toute utilisation, lire attentivement le
chapitre concernant la sécurité. Chaque machine a été soumise a une série d'essais au cours desquels elle a été minutieusement
vérifiée avant de quitter 'usine. BATTIPAV S.R.L. travaille constamment au développement de ses machines ; elle se réserve donc
le droit d'apporter des modifications. Aucun droit ne pourra étre avancé sur les données et les illustrations de ce manuel.

RECOMMANDATIONS POUR LA SECURITE

Le fabricant décline toute responsabilité en cas d'emploi de la scie sur table DYNAMIC avec des outils différents de ceux
indiqués au paragraphe « UTILISATION CONSEILLEE »;

% IL EST INTERDIT D'UTILISER DES LAMES A BOIS. NE PAS UTILISER DES LAMES POUR LA COUPE A SEC.

La machine DYNAMIC est fabriquée pour fonctionner exclusivement dans les conditions de « TYPE FONCTIONNEMENT
AUTORISE » indiqué au paragraphe « UTILISATION CONSEILLEES »;

Pendant les opérations de coupe, respecter le temps de repos spécifié pour la machine ;

La machine DYNAMIC n'a pas été fabriquée pour un fonctionnement en service continu.

NE PAS UTILISER DES DISQUES DIAMANTES DE MAUVAISE QUALITE OU NON ADAPTES AUX
SPECIFICATIONS D’UTILISATION INDIQUEES PAR LE FABRICANT. LEMPLOI DE DISQUES DE BASSE
QUALITE PEUT BLESSER LOPERATEUR, ENDOMMAGER LA MACHINE ET RALENTIR CONSIDERABLEMENT
LE TRAVAIL. LA MACHINE N'EST PAS PREVUE POUR FONCTIONNER DANS UN ENVIRONNEMENT

=P
DO

EXPLOSIF. TOUJOURS UTILISER DES DISPOSITIFS DE PROTECTION INDIVIDUELLE POUR REDUIRE LES
RISQUES LIES A LUTILISATION DE LA MACHINE. NE JAMAIS DEMARRER LA MACHINE AVEC L'OUTIL DE
COUPE EN MOUVEMENT, ATTENDRE SON ARRET COMPLE.

Attention! Afin de réduire le risque d'électrocution, de blessure ou d'incendie lors de I'utilisation d'outils électriques, observez
toujours les mesures de sécurité suivantes. Lisez et observez ces instructions avant d'utiliser I'outil et conservez ces indications.
NSERVER SOIGNEUSEMENT CES INSTRUCTION:
Maintenez de l'ordre sur votre lieu de travail
Le désordre dans le lieu de travail augmente le risque d'accident.
Tenez compte de I'environnement du lieu de travail
N'exposez pas l'outil a la pluie.
N'utilisez pas l'outil dans un environnement humide ou mouillé. Maintenez le lieu de travail éclairé.
N'utilisez pas d'outil en présence de liquides inflammables ou de gaz.
Protégez-vous contre I'électrocution
Evitez tout contact avec les surfaces reliées a terre.
Tenez les enfants éloignés!
Ne permettez pas que d'autres personnes touchent a loutil ou au cordon. tenez-les éloignées de votre lieu de travail.
Rangez votre outil dans un endroit sar
Les outils, quand ils ne sont pas utilisés, doivent étre rangés dans un endroit sec, slr et hors de la portée des enfants.
Ne surchargez pas votre outil
Il travaillera mieux et plus sirement dans la plage de puissance indiquée.
Utilisez l'outil adéquat
N'utilisez pas d'outils ou de dispositifs de trop faible puissance pour exécuter des travaux lourds. N'utilisez pas l'outil a des fins
et pour des travaux pour lesquels il n'a pas été congu.
Portez de vétements de travail appropriés
Lors de travaux a I'air libre il est recommandé de porter des gants en caoutchouc et des chaussures a semelle antidérapante.
Coiffez-vous d'un filet a cheveux s'ils sont longs. Portez des lunettes de protection.
Utilisez aussi un masque si le travail exécuté dégage de la poussiere.
Evitez tout mauvais usage du cordon
Ne portez pas l'outil par le cordon et ne tirez pas sur celui-ci pour débrancher la fiche de la prise.
Tenir le cordon a distance des sources de chaleur, de I'huile et des arétes vives.
Evitez toutes positions instables
Veillez a ce que votre appui au sol soit ferme et conservez 'équilibre a tout moment.
Entretenez vos outils soigneusement
Maintenez vos outils aff(tes et propres afin de travailler mieux et plus sGrement.
Observez les prescriptions dentretien et les indications de changement de loutillage. Vérifiez régulierement I'état du
cordon d'alimentation et, en cas de détérioration, faites-le changer par un spécialiste reconnu. Vérifiez le cordon de rallonge
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périodiguement et remplacez-le s'il est endommagé. Maintenez les poignées seches et exemptes d’huile et de graisse.

Débranchez la fiche de la prise

+ Encasde non utilisation, avant de procéder a I'entretien et lors du changement d'outil.

Enlevez les clés a outils
Avant de mettre l'outil en marche, assurez-vous que les clés et outils de réglage ont été retirés.

Evitez tout démarrage involontaire
Assurez-vous que l'interrupteur est en position d'arrét quand vous branchez la prise.

Cables de rallonge pour I'extérieur
A l'extérieur, n'utilisez que des rallonges homologuées et marquées de cette fagon.

Soyez toujours attentif
Observez votre travail, agissez en faisant preuve de bon sens. N'employez pas l'outil lorsque vous étes fatigué.

Controlez si votre appareil est endommagé
Avant d'utiliser de nouveau l'outil, vérifiez soigneusement le parfait fonctionnement des dispositifs de sécurité ou I'éventuelle
présence de pieces endommageées. Vérifiez si le fonctionnement des pieéces mobiles est correct, si elles ne se grippent pas ou
si d'autres pieces sont endommagées. Tous les composants doivent étre montés correctement et remplir les conditions pour
garantir le fonctionnement impeccable de I'appareil.

Tout dispositif de sécurité et toute piece endommagés, doivent étre réparés ou remplacés de maniere appropriée par un atelier
du Service Assistance , sauf indication contraire du manuel d'utilisation.
Les interrupteurs de commande défectueux doivent étre remplacés par un réparateur spécialisé.

+ Nutilisez aucun outil sur lequel I'interrupteur ne puisse ni ouvrir ni fermer le circuit correctement.

Attention!

+ Pour votre sécurité, n'utilisez que les accessoires mentionnés dans le manuel d'utilisation ou les catalogues prévus.
Lutilisation d'accessoires ou d'outils autres que ceux recommandés dans le manuel d'utilisation ou dans le catalogue, peut
signifier pour vous un danger personnel de blessure.

Faites réparer votre outil par du personnel qualifié

+  Cet outil est conforme aux normes de sécurité en vigueur. Toute réparation doit étre effectuée uniquement par du personnel

qualifié utilisant des piéces de rechange originales sinon cela peut provoquer des dangers considérables pour I'utilisateur.

. Le niveau de bruit émis par la machine a été mesuré conformément aux normes UNI EN 12418, EN 3744.

Ces mesures on été effectuées en I'absence de charge et a la vitesse maximale en utilisant un outil de coupe de 350mm de
diamétre type secteurs Art. 967.
. En conditions de travail, la machine émet un bruit supérieur a 85 dB(A).
Le niveau de vibration transmis au bras et a la main a été mesuré conformément a la norme UNI ISO 5349-1
pendant la coupe d'une brique du type poroton (L 280 x L 140 x H 700 mm)) avec un outil de coupe de 350 mm
de diametre type secteurs Art. 967.

La scie sur table de chantier DYNAMIC est une machine congue pour les travaux de coupe sur des briques, pierres naturelles,
granit, ouvrages en béton et semblables, de 200 mm d'épaisseur maximum. La machine utilise le systéme de coupe a eau avec
disque diamanté et est destinée aux professionnels spécialisés dans le secteur du batiment. Lopérateur se place face a la table
mobile, au contact direct de la machine, avec toutes les commandes d’actionnement a portée de main, et dispose le matériau a
couper sur la table. Il démarre la machine et actionne la téte de coupe pour que 'outil soit au contact du matériau.

OUTIL DE COUPE DISQUE DIAMANTE A EAU COURONE CONTINUE: céramique, marbre, grés, monocuisson
LASER/SECTEURS: béton, pierres naturelles, granit, matériaux abrasifs TURBO: béton, pierres naturelles, granit, matériaux
réfractaires. LES COMBINAISONS OUTIL / MATERIAU A COUPER SONT PROPOSEES A TITRE INDICATIF.
AVANT DE PROCEDER A TOUTE APPLICATION, TOUJOURS RESPECTER LES INDICATIONS D'UTILISATION PREVUES
FOURNIES PAR LE FABRICANT DE L'OUTIL DE COUPE.
Type de fonctionnement consenti: INTERMITTENT - SERVICE S6  40%

40% fonctionnement sous charge

60% Repose

Sur la machine, des autocollants de danger/interdiction sont collés aux endroits nécessaires ; les examiner avant d'utiliser la machine
A1 | Obligation de port de I'EPI indiqué (I et casque de pr ion) | B1 Ne pas laver avec des jets d’eau sous pression
A2 | Lire le mode d’'emploi avant chaque utilisation C1 | Niveau d’eau dans la cuve de récupération
A3 | Obligation de port de ’EPI indiqué ( Gants de protection ) D1 | Mode d’emploi
A4 | Attention! Danger de contact accidentel E1 | Accessoires laser / Mode d’emploi
A5 | N'utilisez pas de disques de bois ou de métal E2 | Présence d’énergie électrique
A6 | Connexion de terre
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IDENTIFICATION DU FABRICANT ET DE LA MACHINE

La plaque d'identification représentée est directement appliquée sur la machine. Les références et indications nécessaires au
fonctionnement en toute sécurité y sont indiquées.

m A Modeéle de la machine
Article

Degré IP

Année de fabrication

Numeéro de matricule Diametre max. de l'outil

Tension de réseau Diamétre interne de loutil

Fréquence de réseau Accessoires

Puissance absorbée Accessoires

Puissance électrique installée Identification du fabricant

I|o|mm|lo|o|w

Vitesse de rotation de l'outil Identification du fabricant et adresse

clHd|o|m|o|T|o|Z|=Z2

1 Classe d'isolement Marques Certifications

L Condensateur de démarrage

INSTALLATION

TRANSPORT
La DYNAMIC peut étre transportée facilement en utilisant les poignées de transport.
Avant de déplacer la machine, s'assurer que:
le chariot moteur soit bloquée au moyen des pommeaux de blocage appropriés placés sur la poutre de coulissement.
les pieds sont en position de transport.
la téte moteur soit bloquée au moyen de la manette de blocage;
le chariot coulissant est dans la position verrouillée.
Pour déplacer la machine, utiliser un tirant a quatre bras, en mesure de lever 200 kg ou au moins 20% en plus que le poids
de la machine, en engageant les crochets dans les poignées de transport.
MANUTENTION
Il est possible de déplacer la machine avec 'aide d’'une autre personne au moyen de I'accessoire “roues de transport”.

POUR NE PAS COMPROMETTRE LA STABILITE DE LA MACHINE, RESPECTER SCRUPULEUSEMENT LES
PROCEDURES SUIVANTES. SOUTENIR LA MACHINE AU COURS DES OPERATIONS D’INSTALLATION DU KIT DE
ROUES AVEC LAIDE D’'UNE SECONDE PERSONNE.

Avec la machine en position de travail (Voir paragraphe positionnement):
a) desserrer la fixation pied gauche (cété moteur).
b) soulever le pied et l'introduire dans le support roue.
¢) bloquer le pied avec le dispositif d'arrét blocage correspondant
d) serrer la vis de blocage du support roue.
e) répéter lopération sur le pied droit.
AFIN DE FACILITER DE DEPLACEMENT DE LA PRIME/SUPRIME SUR LE CHANTIER, NOUS VOUS CONSEILLONS DE LA PLACER
EN POSITION BAISSEE AVEC L’AIDE D’'UNE SECONDE PERSONNE COMME SPECIFIE CI-APRES :
a) desserrer une a la fois les fixations des pieds sur le c6té antérieur en soutenant la machine par les poignées de transport;
n b) abaisser le coté antérieur de la machine en faisant coulisser les pieds a l'intérieur des supports jusqu’a faire correspondre
le trou intermédiaire des pieds avec le trou des supports;
c) bloquer les pieds avec les fixations prévues a cet effet;
d) répéter les opérations indiquées aux points (a), (b), (c) du coté postérieur.
BLOQUER LE CHARIOT ET LA TETE MOTEUR AVANT DE PROCEDER A LA MANUTENTION.
E PROCEDER AU DEPLACEMENT
POSITIONNEMENT
Positionner la machine sur une surface stable. Pour mettre la machine en position de travail, procéder de la fagon suivante:

S'ASSURER QUE:

1) LA TETE MOTEUR BASCULANTE SOIT BLOQUEE AVEC LA MANETTE DE BLOCAGE.

2) LE MOTEUR DE CHARIOT DE LA TETE EST BLOQUEE DANS LE BOUTON DE VERROUILLAGE ET DE LA
CHAUSSURE DE SECURITE DANS LA POSITION DE TRANSPORT.

a) mettre les fixations des pieds en position de déblocage.
b) a I'aide des poignées de transport, soulever un cété de la machine jusqu’a la position de travail.

POUR UN POSITIONNEMENT CORRECT DE LA MACHINE, S’ASSURER, AVANT DE PROCEDER AU BLOCAGE FINAL,
QUE LE TROU SUPERIEUR DES PIEDS EST ALIGNE SUR LE TROU DE FIXATION CORRESPONDANT.
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ﬂ c) bloguer les pieds un a la fois;

SOUTENIR LA MACHINE PENDANT LES PHASES DE BLOCAGE DES PIEDS.

d) Répéter l'opération sur le coté opposé;
e) Desserrer le pommeau de blocage chariot placé derriere le couvre-disque;
f) apporter le patin en position de travail.
g) Insérer la rallonge d'appui carreaux, uniqguement pour les modeles DYNAMIC.
Monter la poignée d'actionnement téte moteur comme spécifié ci-apres:
a) au moyen de la clé a six pans méle de 5 mm fournie, enlever les vis de blocage poignée.
b) positionner la poignée.
E ¢) bloquer la poignée avec les vis précédemment démontées.
CONTROLES AVANT LUTILISATION

[}
A @ LA MACHINE DYNAMIC EST CONGUE POUR FONCTIONNER EXCLUSIVEMENT AVEC DE LEAU.

m +Avant dentamer toute opération de coupe, s'assurer que le niveau de I'eau dans la cuve corresponde au niveau indiqué.
Avant de procéder a toute utilisation, vérifier la présence d'alimentation de réseau.
BRANCHEMENT AU RESEAU ELECTRIQUE

n a LA MACHINE DOIT ETRE RACCORDEE AU RESEAU ELECTRIQUE AU MOYEN D'UN INTERRUPTEUR

DIFFERENTIEL AYANT LES SPECIFICATIONS SUIVANTES :

Différentiel In16 A 1d 30 mA
N.B. Afin d'utiliser correctement les interrupteurs différentiels, il ne faut pas oublier de contrdler périodiquement leur
efficacité a I'aide du bouton de test prévu a cet effet sur le panneau frontal du dispositif.
S'assurer que la section des conducteurs du cordon d'alimentation est de dimension adaptée au courant de démarrage et a la
longueur du cordon. Pour les cables ayant des longueurs allant jusqu'a 50 m, une section de 4 mm? est suffisante.
Avant de brancher la machine a la prise de courant, s'assurer que le voltage de la ligne corresponde soit identique a celui
indiqué sur la plaquette de la machine.
Brancher la machine uniquement a un secteur ayant un cable de mise a terre efficient. En cas de doutes, ne pas brancher la machine.
MONTAGE ET DEMONTAGE DU DISQUE
Avant d'effectuer toute intervention ou tout reglage, separer la machine du reseau d'alimentation.
Dévissez les boutons et I'écrou de blocage sur le couvercle du disque et retirez-le.

L) Enlever I'écrou de serrage du disque en utilisant la clé de 30 mm et la clé a six pans male de 5 mm.

LE FILETAGE DE LECROU DE SERRAGE DE LA LAME EST A GAUCHE.

Procéder au montage de la lame en veillant a respecter le sens de rotation, clairement estampillé sur l'outil.
Serrer la lame et remonter le carter de protection.

MONTAGE DISQUE DIAMANTE @ 250 MM.
La machine est vendue déja réglée pour des outils @ 300 mm.

DANS LE CAS DE DEMONTAGE DE DISQUES DIAMANTES 9250, REMPLACER LE GICLEUR COURT, MONTE DE

SERIE, AVEC LE GICLEUR LONG FOURNI EN DOTATION.

4[7) - Avec la clé de 10 mm, dévisser Iécrou de blocage du levier de renvoi protection disque.
W] - Enlever la manette de blocage téte moteur et I'entretoise en métal.
ikl - Enlever le levier de renvoi protection disque des deux pivots.
k] - Extraire le “limiteur de course” et le repositionner en le tournant de 180°.
Remonter le tout en effectuant les opérations décrites ici dans l'ordre inverse.
DISPOSITIFS DE COMMANDE ET CONTROLE
La machine DYNAMIC est équipée d'un cadrant de commande composé de:

1) BOUTON DE MARCHE: (VERT)

@ En appuyant a fond sur le bouton, le démarrage de la machine est activé.
2) BOUTON D’ARRET NORMAL: (ROUGE)

En appuyant a fond sur le bouton, I'arrét de la machine est activé.
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3) DISPOSITIF DE DEBRANCHEMENT DU RESEAU (fiche):
Point d'alimentation de la machine. Durant les phases d'entretien et d'intervention, extraire la prise du dispositif pour débrancher
la machine du réseau.

4) TEMOIN DE PRESENCE RESEAU (BLANC):
Allumé: présence de la tension de réseau. Eteint: absence de tension sur le réseau.

5) TEMOIN DE FONCTIONNEMENT MACHINE (VERT):
Pour la signalisation de la machine en fonction.

6) DISJONCTEUR DE SURINTENSITES:
Il intervient en présence de surintensités, en interrompant l'alimentation de la machine. Lintervention est signalée par
I'expulsion du réarmement manuel. En cas d'intervention du disjoncteur, attendre quelques minutes et réarmer en appuyant
sur son pivot central.

7) TRACEUR LASER (en option sur 70xxx0)

I projette la ligne de coupe sur la table. Il sactive avec la machine branchée au réseau.

EXECUTION DE LA COUPE A PLAT

m AVANT D’ENTAMER LES OPERATIONS DE COUPE, LOPERATEUR DOIT VEILLER A LAISSER AU MOINS 150
cm D’ESPACE LIBRE AUTOUR DE LA MACHINE. POUR TRAVAILLER EN TOUTE SECURITE, INTERDIRE AUX
AUTRES PERSONNES DE STATIONNER PRES DE LA MACHINE DURANT LES OPERATIONS DE COUPE.AVANT
DE PROCEDER AUX OPERATIONS DE COUPE, S’ASSURER QUE LE MATERIEL SOIT CORRECTEMENT EN APPUI
SUR LE DISPOSITIF D’ARRET DU CARREAU.

COUPE POUR EPAISSEURS ALLANT JUSQU'A 110 mm
Abaisser la téte moteur au moyen de la manette de blocage, jusqu’a faire en sorte que le disque de coupe soit quelques
centimeétres en dessous de la ligne du plan d’appui.
+ Disposer la piéce a couper sur le plan de travail sur la mesure désirée;
+ Faire démarrer la machine et attendre la sortie de I'eau de refroidissement du disque de coupe, en réglant la quantité
nécessaire au moyen de la vanne de sectionnement eau placée sur la protection disque et procéder avec la coupe;
COUPE POUR EPAISSEURS ALLANT JUSQU'A 180 mm
m En réglant la position de la téte moteur avec la manette de blocage, il est possible de couper des matériaux allant jusqu'a
une épaisseur de 180 mm avec deux passages.
En se servant de I'index gradué placé sur le c6té de la téte moteur, abaisser celle-ci jusqu'a I'obtention de la mesure désirée.
Placer la piece a couper sur la table de travail a la mesure désirée en utilisant pour cela I'équerre de coupe.
E + Mettre la machine en marche et procéder a la premiere coupe.

Retourner la piece de 180° et répéter la coupe.

EXECUTION DE LA COUPE 45°

Avant de positionner la téte moteur, s’assurer que:

* Lamachine soit coupée. * Loutil de coupe ne soit pas en mouvement.
COUPE POUR EPAISSEURS ALLANT JUSQU'A
45 mm disque @ 250 mm
65 mm disque @ 300 mm

pI En seréférant a léchelle graduée placée sur le montant de la machine, placer la téte moteur en position a 45° et serrer les pommeaux.
r¥{ - Au moyen de la manette de blocage, abaisser la téte de coupe jusqua ce que le disque arrive quelques millimetres en
dessous du niveau de la table.
rt - Placer la piece a couper sur la table de travail a la mesure désirée.
vt - Faire démarrer la machine et attendre la sortie de 'eau de refroidissement du disque de coupe, en réglant la quantité nécessaire
au moyen de la vanne de sectionnement eau placée sur la protection disque et procéder avec la coupe.
TRACEUR LASER

n % DE SERIE POUR LES ART. 90551, 90851, 91001, 91201, 91501 e 92001.
APPAREIL LASER EN CLASSE |

L'accessoire traceur laser permet d'effectuer plus rapidement les opérations de coupe.

En effet, le systéeme laser spécial est en mesure d'indiquer la ligne de coupe de l'outil sur la table de travail.

UNE FOIS LA MACHINE BRANCHEE AU RESEAU ELECTRIQUE, LE TRACEUR LASER DEVIENT OPERATIONNEL.
TOUTE EXPOSITION DIRECTE A LA LUMIERE DU SOLEIL PEUT DIMINUER LEFFICACITE DU TRACEUR LASER.
IL EST DONC CONSEILLE D'UTILISER LE DISPOSITIF DANS UN ENVIRONNEMENT COUVERT.

m EXECUTION DE LA COUPE AVEC TRACEUR LASER
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raccorder la machine au réseau électrique;
placer la piece a couper en faisant correspondre la ligne produite par le traceur laser avec le repére sur la matériau a couper;
procéder a la coupe comme spécifié au paragraphe “EXECUTION DE LA COUPE A PLAT".

NE PAS MODIFIER LA POSITION DU FAISCEAU LASER DU TRACEUR ET NE PAS LE DIRIGER VERS LES YEUX DE

L'OPERATEUR. NE PAS FIXER LE FAISCEAU A LOEIL NU ET NE PAS LE REGARDER DIRECTEMENT AVEC DES
INSTRUMENTS OPTIQUES.

REGLAGE DU TRACEUR

Si le traceur n'est pas en axe avec la ligne de coupe, on peut régler son alignement.

Pour positionner correctement le traceur, procéder de la fagon suivante:

k1] - desserrer les trois vis de blocage du bulbe de fagon a pouvoir le déplacer.

PAl - positionner une référence correctement en équerre sur la ligne de coupe de l'outil.

k)] - introduire la clé & six pans méle de 5 mm fournie dans la fente hexagonale située sur le bulbe.

B{I] - enagissant sur la clé a six pans male, faire tourner le bulbe jusqu'a aligner la trace sur la ligne de coupe de l'outil.

PAS LES YEUX DE LOPERATEUR.

TOUJOURS MAINTENIR UNE DISTANCE DE SECURITE ENTRE LES YEUX DE LUTILISATEUR ET LA FIN DE LA LIGNE. LE
FABRICANT DECLINE TOUTE RESPONSABILITE EN CAS D'UTILISATION DU TRACEUR LASER POUR DES APPLICATIONS
DIFFERENTES QUE CELLES PREVUES.

n PENDANT LES OPERATIONS DE REGLAGE, S'ASSURER QUE LA LIGNE PRODUITE PAR LE TRACEUR N'ATTEIGNE

RISQUES RESIDUELS

Durant la phase de conception, BATTIPAV SRL a fait particulierement attention aux aspects susceptibles de provoquer des risques
ala sécurité et a la santé des opérateurs. Malgré cela, certains risques potentiels décrits ci-apres peuvent persister:

Danger de présence de courant électrique:
La machine dispose d'une installation électrique interne:RACCORDER LA MACHINE A UNE INSTALLATION
DOTEE D’'UNE PROTECTION DIFFERENTIELLE ET D’'UNE MISE A LA TERRE EFFICIENTE.

Danger d’exposition prolongée au bruit:
Lutilisation continuelle de la machine provoque une exposition au bruit supérieure a 85dB(A).

IL EST OBLIGATOIRE DE PORTER DES CASQUES ANTI-BRUIT APPROPRIES.

n ﬂ Danger de contact accidentel avec l'outil en mouvement.
IL EST OBLIGATOIRE D’UTILISER DES GANTS DE PROTECTION EPAIS

Danger d’exposition a des fragments de matériaux.

IL EST OBLIGATOIRE DE PORTER DES LUNETTES DE PROTECTION.

MAINTENIR TOUJOURS LA POSITION DE TRAVAIL (Pos. 1 Photo 21) DURANT LES PHASES DE FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE:
Durant le chargement du matériau;
Durant la coupe du matériau;
Durant le ralentissement de l'outil de coupe consécutif a I'arrét de la machine.

ENTRETIEN

AVANT D’EFFECTUER TOUTE INTERVENTION OU TOUT REGLAGE, DEBRANCHER LA MACHINE DU
RESEAU D’ALIMENTATION.

REGLAGE DU CHARIOT
Le chariot téte moteur est muni de deux registres pour le calibrage du jeu vertical.
Pour un réglage correct, procéder comme spécifié ci-apres:
+ Démonter le disque de coupe comme spécifié au chapitre “4 MONTAGE DU DISQUE DIAMANTE".
Enlever la manette de blocage téte moteur et I'entretoise en métal.
Avec la clé de 10 mm, dévisser I'écrou de blocage du levier de renvoi protection disque.
Enlever le levier de renvoi protection disque des deux pivots.
Avec une clé a six pans male de 8 mm, desserrer le pivot de support téte moteur.
Extraire la téte moteur du chariot et la placer sur la table de travail.
Desserrer légérement les deux écrous de blocage du registre chariot.




+ Alaide d'une clé a six pans male de 3 mm, visser la vis de réglage chariot jusqu’a I'¢limination du jeu.
Desserrer a nouveau les écrous de blocage du registre.
Remonter la machine en effectuant les opérations décrites jusqu'ici dans l'ordre inverse.

NETTOYAGE

A NE PAS LAVER LA MACHINE AVEC DES JETS D’EAU SOUS PRESSION.

m Il est possible de nettoyer facilement la DYNAMIC en desserrant les écrous de blocage et en enlevant la table de travail.
Vider les résidus d'usinage de la machine a travers le bouchon situé sur le fond de la cuve de récupération.

n APRES LES OPERATIONS DE NETTOYAGE DE LA CUVE, REPOSITIONNER BLE DE TRAVAIL EN RESPECTANT
LA DISTANCE PAR RAPPORT AU SUPPORT DU PIED.

m m Procéder périodiquement au nettoyage du gicleur de la fagon indiquée.
ELIMINATION

@/ Lorsque la machine (ou un de ses éléments) est destinée a la casse, respecter les dispositions |égislatives en vigueur.

Polyamide Acier Aluminium Cuivre Résine époxy
Corps principal [ ] [ [
Pompe immergée [ ] [ ] [ ] (] [ ]
Moteur électrique [ [ [ ]

R.A.E.E. IT08020000002803

La Directive Européenne 2012/19/EU dispose que les équipements électriques et électroniques ne soient pas éliminés
ﬁ dans le flux normal des ordures ménageres, mais qu'ils soient collectés séparément, afin doptimiser le niveau de
=== [récupération et recyclage des matériaux dont ils sont constitués et, surtout, afin d'éviter des potentiels dommages a la
santé et a l'environnement. Conformément & la Directive Européenne 2012/19/EU, tous les équipements électriques et électroniques
doivent étre marqués avec le symbole d'une poubelle sur roues barrée d’'une croix. Lemballage de ces équipements devra en revanche
étre éliminé conformément aux modalités indiquées par la législation en vigueur pour leur recyclage. Pour tout renseignement
complémentaire sur I'élimination correcte des équipements électriques et électroniques, contacter le service public préposé.

RECHERCHE DES PANNES

L'OUTIL DOIT ETRE REPARE PAR DU PERSONNEL QUALIFIE.

Cet outil électrique est conforme aux normes de sécurité correspondantes. Afin d'éviter le risque de

créer une situation dangereuse pour I'utilisateur, les réparations ne doivent étre effectuées que par

du personnel qualifié qui utilise des pieces de rechange d'origine.

Sont exclues de la garantie les pannes qui ne sont pas attribuables a un défaut de conformité existant au moment de I'achat,
en l'occurrence :

. Une usure des matériaux (compte tenu de la vie moyenne du produit).

. Le non-respect des indications de ce manuel.

. Des interventions ou manipulations effectuées par du personnel non autorisé.

. Lutilisation de pieces détachées qui ne sont pas d'origine.

DECLARATION CE DE CONFORMITE

BATTIPAV SRL (Z.|” Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Déclare sous votre seule responsabilité que le produit:

Série: DYNAMIC Art: TAB 1

Type: Cutters pour couper sur des briques, des pierres naturelles, du granit, des briques, des produits en béton et similaires
jusqu'a une hauteur de 300mm.

Cette déclaration concerne les directives suivantes:

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS Ii)

Référence aux normes harmonisées pertinentes utilisées: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-
1:2012+A11:2014, EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEI EN 61000-6-1:2007, CEI EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEl EN
61000-3-2:2015, CEl EN 61000-3-3:2014

Date de fabrication - N° de série
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“UBERSETZUNG DER ORIGINALANWISUNGEN"

ZWECK DIESER GEBRAUCHSANWEISUNG

Diese Gebrauchsanweisung ist ein ergénzender Bestandteil der Maschine. Es wurde von BATTIPAV S.R.L. erstellt, um allen,
die im Lauf der vorgesehenen Lebenszeit befugt sind, die Maschine zu bedienen, die notwendigen Informationen zu liefern.
Vor jeder Verwendung aufmerksam das Kapitel bezlglich der Sicherheit lesen. Bevor unsere Maschinen das Werk verlassen,
durchlaufen sie mit peinlichster Genauigkeit durchgefiihrte Endkontrollen. BATTIPAV S.R.L. arbeitet standig an der Entwicklung
ihrer Maschinen, deshalb behélt sie sich das Recht vor, Veranderungen vorzunehmen. Aus diesem Grund kann kein Anspruch auf
Daten und Abbildungen dieser Gebrauchsanweisung erhoben werden.

SICHERHEITSANWEISUNGEN

Der Hersteller tbernimmt keine Haftung bei Verwendung der Schneidemaschine DYNAMIC mit nicht im Abschnitt
,EMPFOHLENE VERWENDUNG" aufgeflihrten Werkzeugen.

DER GEBRAUCH VON HOLZSCHEIBEN IST VERBOTEN.
KEINE SCHEIBEN FUR DEN TROCKENSCHNITT BENUTZEN.

DYNAMIC wurde konzipiert, um ausschliellich unter denim Abschnitt ,ZULASSIGE BETRIEBSART" im Abschnitt , EMPFOHLENE

VERWENDUNG" aufgefiihrten Bedingungen zu arbeiten.

Wahrend der Schneidarbeiten die Maschine wie angegeben erholen lassen.

DYNAMIC wurde nicht flr einen Dauerlastbetrieb konzipiert.
KEINE QUALITATIV GERINGWERTIGEN ODER DEN ANWENDUNGSSPEZIFIKATIONEN DES HERSTELLERS
NICHT ENTSPRECHENDEN DIAMANTSCHEIBEN VERWENDEN. DIE VERWENDUNG VON QUALITATIV
GERINGWERTIGEN SCHEIBEN KANN, NEBEN DER TATSACHE, DASS DIE ARBEIT DEUTLICH VERLANGSAMT
WIRD, VERLETZUNGEN DES BEDIENERS UND SCHADEN AN DER MASCHINE ZUR FOLGE HABEN. DIE
MASCHINE IST NICHT FUR DEN EINSATZ IN EXPLOSIONSFAHIGEN RAUMEN BESTIMMT. IMMER
DIE PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG TRAGEN, UM DIE GEFAHR VON MIT DER BEARBEITUNG
VERBUNDENEN SCHADEN ZU SENKEN. DIE MASCHINE NIEMALS IN GANG SETZEN, WENN DAS
SCHNEIDWERKZEUG IN BEWEGUNG IST, SONDERN DEN STILLSTAND ABWARTEN.

Achtung! Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen sind zur Vermeidung elektrischer Schldage, Verletzungen und Brandgefahr
folgende SicherheitsmaBBnahmen streng zu beachten. Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie das Gerat benutzen.
Bewahren Sie diese Sicherheitshinweise gut auf!

BEWAHREN SIE DIESE SICHERHEITSHINWEISE MIT SORGFALT AUF!

Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ordnung!
Unordnung im Arbeitsbereich bedeutet Unfallgefahr.
Beriicksichtigen Sie die Umgebungsbedingungen!
Setzen Sie das Gerat dem Regen nicht aus!
Beniitzen Sie das Gerat in feuchter oder nasser Umgebung nicht! Sorgen Sie fiir gute Beleuchtung Ihres Arbeitsbereiches!
Bentitzen Sie das Gerat in der Nahe von brennbaren Flussigkeiten oder Gasen nicht!
Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag!
Vermeiden Sie, geerdete Teile zu berthren!
Halten Sie Kinder weg vom Gerat!
Lassen Sie andere Personen weder das Geréat noch das Kabel beriihren; halten Sie sie von Ihrem Arbeitsbereich fern!
Bewahren Sie Ihr Gerit sicher auf!
Unbenutzte Gerate sollten in einem trockenen, sicheren und fiir Kinder nicht erreichbaren Raum aufbewahrt werden.
Uberladen Sie Ihr Gerit nicht!
Ihr Gerat wird besser und sicherer innerhalb des angegebenen Leistungsbereichs arbeiten.
Beniitzen Sie das richtige Gerat!
Benutzen Sie kein zu schwaches Gerat oder keinen zu schwachen Zubehor fiir zu schwere Arbeiten! Benltzen Sie das Geréat
ausschlieBlich fur die Zwecke und Arbeiten, wofiir es ausgedacht wurde!
Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung!
Bei Arbeiten im Freien sind Gummihandschuhe und rutschfeste Schuhe empfehlenswert. Bei langen Haaren tragen Sie ein
Haarnetz! Bentitzen Sie eine Schutzbrille!
Bei stauberzeugenden Arbeiten tragen Sie eine Atemmaske!
Vermeiden Sie, das Kabel falsch zu benutzen!
Tragen Sie das Gerat nicht am Kabel, und benttzen Sie es nicht, um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
Schiitzen Sie das Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.
Vermeiden Sie unsichere Positionen!
Sorgen Sie fir sicheren Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht!
Pflegen Sie lhre Werkzeuge mit Sorgfalt!
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Halten Sie Ihre Werkzeuge scharf und sauber, um besser und sicher zu arbeiten.

+ Befolgen Sie mit Sorgfalt die Hinweise fiir Wartung und Ersatz der verschlissenen Teile! Kontrollieren Sie das Kabel regelméRig, und falls
notig lassen Sie es von einem anerkannten Fachmann ersetzen Kontrollieren Sie die Verlangerungskabel regelmaRig und falls notwendig
sie ersetzen. Halten Sie Handgriffe trocken und frei von Ol oder Fett.

Ziehen Sie den Netzstecker von der Steckdose!

+ jedesmal wenn das Gerat nicht benutzt wird; vor jeder Wartungsmafinahme und beim Werkzeugersatz.

Lassen Sie keine Schliissel stecken!

+ Vor dem Einschalten des Geréts, Uberprifen Sie, daR alle Schlissel und Einstellwerkzeuge entfernt wurden.

Vermeiden Sie zufillige Anlaufe!

Vergewissern Sie sich, daR der Schalter beim Anschlul des Gerats an das Stromnetz ausgeschaltet ist.

Verlangerungskabel im Freien
Im Freien verwenden Sie nur daflr zugelassene und entsprechend gekennzeichnete Verlangerungskabel!

Seien Sie stets aufmerksam!

+  Beobachten Sie Ihre Arbeit. Gehen Sie verniinftig vor. Verwenden Sie das Gerét nicht, wenn Sie nicht aufmerksam sind.

Kontrollieren Sie lhr Gerat auf Beschadigungen!

+ Vor weiterem Gebrauch des Geréts alle Sicherheitsvorrichtungen sorgféltig auf ihre einwandfreie Funktionsweise und
eventuelle Beschadigungen kontrollieren. Uberpriifen Sie, ob alle bewegliche Teile richtig funktionieren, nicht klemmen und
nicht beschadigt sind. Um den einwandfreien Betrieb des Gerates zu gewahrleisten, missen samtliche Teile richtig montiert
sein und alle Bedingungen erfiillen.

+  Beschadigte Sicherheitsvorrichtungen und Teile sollen sachgemal durch eine Kundendienstwerkstatt ersetzt werden, soweit
nichts anderes in den Betriebsanleitungen angegeben ist.

+  Beschadigte Schalter missen von einer Kundendienstwerkstatt ersetzt werden.

+  Benltzen Sie kein Gerat, dessen Schalter es weder ein- noch ausschaltet.

Achtung!

+ Zu lhrer eigenen Sicherheit, benltzen Sie nur den Zubehor, der in der Bedienungsanleitung oder in den dazu bestimmten
Katalogen angegeben wird. Die Anwendung anderer als der in der Bedienungsanleitung oder im Katalog empfohlenen
Werkzeuge oder Zubehore kann Verletzungsgefahr fur Sie bedeuten.

Lassen Sie Ihre Werkzeuge ausschlieBlich vom Fachpersonal reparieren!

Dieses Elektrogerat entspricht den geltenden Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen dirfen nur von Fachleuten ausgefihrt
werden, die Originalersatzteile benutzen; andernfalls konnten schwere Unfélle fiir den Benutzer entstehen.

Der von der Maschine erzeugte Schallpegel wurde nach Vorgabe der Normen DIN EN 12418 und EN 3744 gemessen. Die
Messungen wurden ohne Last und bei Hochstgeschwindigkeit mit einem Schneidewerkzeug mit Durchmesser 350 mm mit
segmentiertem Rand Art. 967 durchgefiihrt.

Die Maschine hat bei laufendem Arbeitszyklus eine Gerduschemission von iber 85 dB(A).

Die Messungen wurden ohne Last und bei Hochstgeschwindigkeit mit einem Schneidewerkzeug mit Durchmesser 350 mm
mit segmentiertem Rand Art. 967 durchgefihrt.

Die Schneidemaschine DYNAMIC fir die Baustelle ist eine spezielle Maschine, die sich fir Schneidarbeiten auf Ziegelsteinen,
Natursteinen, Granit, Ziegel, Zementerzeugnissen usw. bis zu einer Hohe von 200 mm eignet. Sie setzt das Nassschnittsystem mit
Diamantscheibe ein und ist fir Personal mit Fachkenntnissen der Arbeitsgénge in der Baubranche bestimmt. Der Bediener stellt
sich vor die schmale Seite der Maschine, von wo er die Bedienelemente erreichen kann, und legt das zu schneidende Material auf
den Tisch. Er setzt die Maschine in Gang und bewegt den Schneidkopf, bis das Werkzeug mit dem Material in Berihrung kommt.

SCHNEIDWERKZEUG DIAMANTTRENNSCHEIBE (NASSSCHNITT) GESCHLOSSENER RAND: Keramik, Marmor, Steinzeug,
Einbrandfliesen LASER/SEGMENTIERTER RAND: Zement, Natursteine, Granit, abrasive Stoffe.
TURBORAND: Zement, Natursteine, feuerfester Granit.
Zulassige Betriebsart: AUSSETZBETRIEB - BETRIEB S6 40%
40% Lastbetrieb
60% Leerbetrieb

An den ndtigen Stellen der Maschine sind Aufkleber mit Gefahren- und Verbotszeichen angebracht, die vor der Verwendung zur
Kenntnis genommen werden missen.

m A1 | Die Ver

A2 | Vor jeder Benutzung die Gebrauchs-anweisungen lesen C1 | Wasserstand des Auffangbeckens

Nicht mit Druckwasserstrahlen
waschen

g der vorgeschrieb PSA (Schutzbrillen und Gehdrschutz) ist verpflichtend | B2

A3 | Die Verwendung der vorgeschriebenen PSA (schutzhandschuhe) ist verpflichtend | D1 | Anweisungen

A4 | Achtung! Gefahr einer versehentlichen Beriihrung E1 | Zubehor Laser

A5 | Verwenden Sie keine Discs fiir Holz oder Metall F1 | Elektrizitat ist vorhanden
A6 | Erdanschluss
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IDENTIFIZIERUNG DES HERSTEL LERS UND DER MASCHINE

Das abgebildete Typenschild ist direkt an der Maschine angebracht. Darauf sind die Bezugsangaben und alle fir einen sicheren
Betrieb ndtigen Anweisungen angefuhrt.

Installierte elektrische Leistung Identifizierung des Herstellers

Drehzahl des Werkzeugs Identifizierung des Herstellers und Adresse

A Maschinenmodell M IP-Schutzgrad
B Artikel N Baujahr
(o] Matrikelnummer [0} Max. Werkzeugdurchmesser
D Netzspannung P Innendurchmesser des Werkzeugs
E Netzfrequenz Q Zubehor
F Stromaufnahme R Zubehor
G S
H T
U

Isolierklasse Markenzeichen Zertifikationen

L Anlasskondensator

INSTALLATION

TRANSPORT
Die Maschine DYNAMIC kann an den Traggriffen bequem transportiert werden.
Vor dem Transportieren der Maschine sicherstellen, dass:
+der Motorwagen mit dem Drehknopf blockiert ist, der sich auf der Laufschiene befindet.
E sich die Beine in Transportposition befinden.
+ der Motorkopf mit dem Kegelgriff blockiert ist.
n der Schlitten sich in der verriegelten Position.
Zum Transportieren der Maschine ein 4-strangiges Ketten- oder Drahtseilgehdange verwenden, das eine Tragfahigkeit von
200 kg oder mindestens 20% mehr als das Maschinengewicht hat, und die Haken an den Transportgriffen anschlagen.
TRANSPORTIEREN
Mit den als Zubehdr erhéltlichen , Transportrollen’ kann die Maschine mit Hilfe einer zweiten Person transportiert werden.

UM DIE STABILITAT DER MASCHINE ZU GEWAHRLEISTEN, MUSSEN FOLGENDE PROZEDUREN STRIKT BEACHTET

WERDEN. MIT HILFE EINER ZWEITEN PERSON DIE MASCHINE BEI DER INSTALLATION VOM ROLLENSATZ ABSTUTZEN.

Mit der Maschine in Arbeitsposition folgende Prozedur beachten (siehe Abschnitt Aufstellen):
a) Die Blockierung vom linken Bein lockern (Motorseite).
b) Das Bein anheben und in die Rollenhalterung stecken.
c¢) Das Bein mit der dafiir vorgesehenen Blockierung sichern.
d) Die Befestigungsschraube der Rollenhalterung anziehen.
e) Den Vorgang fiir das rechte Bein wiederholen.
DIE MASCHINE LASST SICH ZUSAMMEN MIT EINER ZWEITEN PERSON EINFACHER AUF DER BAUSTELLE TRANSPORTIEREN,
WENN SIE DAZU VORHER ABGESENKT WIRD. DAZU WIE FOLGT VORGEHEN:
a) Die Blockierungen vom Bein an der Vorderseite eine nach der anderen [6sen und dabei die Maschine an den Transportgriffen abstiitzen.
b) Die Vorderseite der Maschine absenken und dazu die Beine in die Halterungen schieben, bis die mittlere Bohrung der Beine
mit der Bohrung in den Halterungen tibereinstimmt (Abb. 5).
c¢) Die Beine mit den dafiir vorgesehenen Blockierungen sichern.
d) Die Prozedur von Punkt (a), (b) und (c) fur die Rickseite wiederholen.
BLOCCARE IL CARRELLO E LA TESTA MOTORE PRIMA DI PROCEDERE ALLA MOVIMENTAZIONE.
DIE MASCHINE TRANSPORTIEREN.
AUFSTELLEN
Die Maschine auf einer stabilen Flache abstellen. Die Maschine in Arbeitsposition bringen und dazu wie folgt vorgehen:

SICHERSTELLEN, DASS:

1) DER SCHWENKBARE MOTORKOPF MIT DEM KEGELGRIFF BLOCKIERT IST (ABB. 8).

2) IHR WARENKORB IST IM MOTOR KOPF MIT DEM FESTSTELLKNOPF UND DER SKATE-SICHERHEIT BEI DER
BEFORDERUNG POSITION BLOCKIERT.

) Die Blockierungen der Beine 6ffnen.
) Eine Seite der Maschine an den Transportgriffen bis in Arbeitsposition anheben.

DAMIT DIE MASCHINE KORREKT POSITIONIERT WIRD, MUSS SICHERGESTELLT WERDEN, DASS DIE OBERE
BOHRUNG DER BEINE MIT DER VOM ANSCHLUSS DER BEINE UBEREINSTIMMT, BEVOR DIESE BLOCKIERT WERDEN.




1] c) Die Beine der Reihe nach blockieren.

DIE MASCHINE BEIM BLOCKIEREN DER BEINE ABSTUTZEN.

d) Die Prozedur auf der anderen Seite wiederholen.
e) Den Drehknopf der Blockierung vom Wagen |osen, der sich hinter der Scheibenabdeckung befindet.
f) Bringing the skate des Verkehrs in die Arbeitsposition.
g) Die Verlangerung der Fliesenablage einsetzen (nur bei den Modellen 760 - 760S).
Den Griff fir das Mandvrieren vom Motorkopf wie folgt montieren:
a) Mit einem 5 mm Inbusschlissel die Blockierungsschrauben vom Griff [0sen.
E b) Den Griff wie auf Abb. 14 positionieren.
¢) Den Griff mit den blockieren und dazu die Blockierungsschrauben wieder anziehen.
KONTROLLEN VOR DEM GEBRAUCH

A @ DIE VORRICHTUNG DYNAMIC IST AUSSCHLIESSLICH FUR DEN NASSBETRIEB BESTIMMT.

Vor dem Schneiden sicherstellen, dass der Wasserstand im Becken ausreichend hoch ist.
Vor der Inbetriebnahme sicherstellen, dass die Stromversorgung vorhanden ist.

STROMANSCHLUSS
n DIE MASCHINE MUSS UBER EINEN LEISTUNGSSCHALTER MIT FOLGENDEN EIGENSCHAFTEN AN DAS
STROMNETZ ANGESCHLOSSEN WERDEN:

Leistungsschalter In16 A 1d 30 mA
HINWEIS: Fiir die Funktionstiichtigkeit der Leistungsschalter ist nur dann garantiert, wenn diese regelmaBig kontrolliert
werden Dazu die Taste vorne am Schalter driicken.
Sicherstellen, dass der Leiterquerschnitt des Stromkabels auf den Anlaufstrom und die Kabelldnge ausgelegt ist.
Fir Kabel bis zu 50 m reicht ein Querschnitt von 4 mm=
Vor dem Anschluss der Maschine an das Stromnetz sicherstellen, dass die Netzspannung mit den Angaben auf dem
Typenschild der Maschine Ubereinstimmt.

Die Maschine nur an eine Leitung mit funktionstiichtigem Erdungskabel anschlieen. Die Maschine im Zweifelsfall nicht anschlieen.
EIN UND AUSBAU DER SCHEIBE

Vor Durchfiihrung von Eingriffen und Einstellungen gleich welcher Art muss die Maschine vom Stromnetz getrennt werden.
Losen Sie die Knopfe und die Sicherungsmutter an der Scheibenabdeckung und entfernen Sie sie.
L] Die Befestigungsmutter der Diamanttrennscheibe mit einem 30 mm Schlissel und einem 5 mm Inbusschlissel I6sen.

DAS GEWINDE DER BEFESTIGUNGSMUTTER DER DIAMANTTRENNSCHEIBE IST LINKSGANGIG.

Die Diamanttrennscheibe montieren und dabei auf die Drehrichtung achten, die deutlich auf dem Werkzeug gekennzeichnet ist.
Die Diamanttrennscheibe fest anziehen und die Schutzabdeckung wieder anbringen.

MONTAGE DIAMANTTRENNSCHEIBE @ 250 MM
Bei Verkauf ist die Maschine auf Werkzeuge mit @ 300 mm ausgelegt.

ﬂ BEI DER MONTAGE DER DIAMANTTRENNSCHEIBE @ 250 MUSS DIE KURZE, SERIENMASSIG MONTIERTE DUSE

DURCH DIE MITGELIEFERTE LANGE DUSE ERSETZT WERDEN.

1l - Mit einem 10 mm Schlussel die Blockierungsmutter vom Hebel der Schutzabdeckung der Trennscheibe 16sen.
W4 - Den Kegelgriff, mit dem der Motorkopf blockiert ist, und das Distanzstiick aus Metall entfernen.
ik - Den Hebel der Schutzabdeckung der Trennscheibe von den beiden Bolzen abziehen.
19 + Den Anschlag herausnehmen und um 180° gedreht wieder einsetzen.
Alles wieder zusammenbauen und dabei in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
STEUER- UND KONTROLLELEMENTE
Die Maschine PRIME/SUPRIME ist mit einem Steuerstand mit folgenden Bedienelementen ausgeristet:
1) START-TASTE: (GRUN)

@ Zum Einschalten der Maschine die Start-Taste bis zum Anschlag drticken.
2) STOPP-TASTE: (ROT)

. Zum Ausschalten der Maschine die Stopp-Taste bis zum Anschlag dricken.
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3) TRENNVORRICHTUNG STROMNETZ (Stecker):
Stromanschluss der Maschine. Vor Durchfiihrung von Wartung und anderen Eingriffen muss der Stecker der Trennvorrichtung
abgezogen werden, um die Maschine vom Stromnetz zu trennen.
4) KONTROLLLEUCHTE STROM EIN (WEISS):
Ein: Strom an der Maschine eingeschaltet. Aus: Strom an der Maschine ausgeschaltet.
5) KONTROLLLEUCHTE MASCHINE LAUFT (GRUN):
Zeigt an, dass die Maschine in Betrieb ist.
6) UBERSTROMSCHALTER:
Bei Auftreten von Uberstrom wird der Uberstromschalter ausgelést und trennt die Maschine vom Stromnetz.
Das Ausldsen vom Uberstromschalter wird durch Herausspringen der manuellen Riickstellung angezeigt.
Wenn der Uberstromschalter ausgelést wird, einige Minuten abwarten und dann den Schalter durch Driicken vom zentralen
Stift am Schalter riickstellen.
7) LINIENLASER (Optional bei 9055, 9085, 9100, 9120, 9150 e 9200)
Projiziert die Schnittlinie auf den Tisch. Sie wird aktiviert, wenn das Geré&t mit dem Netzwerk verbunden ist.

AUSFUHREN VOM FLACHSCHNITT

VOR DEM EINSCHALTEN VOM SCHNEIDEVORGANG MUSS DIE BEDIENPERSON SICHERSTELLEN,
DASS ES EINEN FREIRAUM VON MINDESTENS 150 cm UM DIE MASCHINE GIBT. UR EINEN SICHEREN

MASCHINENBETRIEB IST NUR DANN GARANTIERT, WENN SICH BEIM SCHNEIDEN KEINE WEITEREN
PERSONEN IN MASCHINENNAHE AUFHALTEN. BEVOR MIT DEM SCHNEIDEN BEGONNEN WIRD, MUSS
SICHERGESTELLT WERDEN, DASS DAS MATERIAL GUT AM FLIESENANSCHLAG ANLIEGT.

SCHNEIDEN VON STARKEN BIS 110 mm
Den Motorkopf mit dem Kegelgriff absenken, bis die Trennscheibe einige Millimeter unterhalb der Linie der Ablageflache steht.
Das Werkstlick mit dem gewiinschten Mal auf die Arbeitsflache legen;
Die Maschine einschalten und abwarten, bis das Kihlwasser aus der Trennscheibe austritt. Die Wassermenge am
Wasserhahn regulieren, der sich an der Schutzabdeckung der Trennscheibe befindet, und dann den Schnitt durchfiihren.
HNEIDEN VON STARKEN BIS 180 mm
Durch Regulieren der Position vom Schneidkopf am Kegelgriff kann Material mit einer Stérke bis 180 mm auch in zwei Durchgéngen
geschnitten werden. Mithilfe der Messskala an der Seite vom Motorkopf den Motorkopf auf das gewiinschte Mal absenken.
Das Werkstlck mit Hilfe vom Winkelmal® mit dem gewlinschten Mal auf der Arbeitsflache positionieren.
Die Maschine einschalten und den ersten Schnitt durchfiihren.
Das Werkstlick um 180° drehen und den zweiten Schnitt durchfihren.

AUSFUHRUNG VOM 45°-SCHNITT

Bevor der Motorkopf positioniert wird, sicherstellen:

« dass die Maschine abgeschaltet ist. - dass das Schneidwerkzeug nicht lauft.

45°-SCHNITT VON STARKEN BIS:

45 mm Trennscheibe @ 250 mm

65 mm Trennscheibe @ 300 mm

vl Mithilfe der Messskala am Trager der Maschine den Motorkopf auf 45° positionieren und die Drehknopfe anziehen.

v - Den Motorkopf mit dem Kegelgriff absenken, bis die Trennscheibe einige Millimeter unterhalb der Linie der Ablageflache steht

pI] - Das Werkstiick mit dem gewiinschten Mal auf der Arbeitsfléche positionieren .

pX] - Die Maschine einschalten und abwarten, bis das Kihlwasser aus der Trennscheibe austritt. Die Wassermenge am
Wasserhahn regulieren, der sich an der Schutzabdeckung der Trennscheibe befindet, und dann den Schnitt durchfiihren.

LINIENLASER

A & LASER DER KLASSE |

Mit dem Linienlaser kann der Schneidevorgang beschleunigt werden.
Der Linienlaser zeichnet auf der Arbeitsflache die Schneidelinie vom Schneidwerkzeug vor.
DER LINIENLASER SCHALTET SICH EIN, SOBALD DIE MASCHINE AN DAS STROMNETZ ANGESCHLOSSEN WIRD. DIREKTE
SONNENEINSTRAHLUNG KANN DIE FUNKTIONSTUCHTIGKEIT VOM LINIENLASER BEEINTRACHTIGEN. MIT DER MASCHINE
SOLLTE DESHALB AN EINEM UBERDACHTEN ORT GEARBEITET WERDEN.
m SCHNEIDEVORGANG MIT LINIENLASER

Das Werkstlick so positionieren;

dass die vom Linienlaser projizierte Laserlinie mit dem Materialschnitt tbereinstimmt;

Den Schnitt wie im Abschnitt ,AUSFUHREN VOM FLACHSCHNITT" beschrieben ausfiihren.
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NICHT DIE POSITION VOM LINIENLASER ANDERN UND DABEI DEN LASERSTRAHL AUF DIE AUGEN DER BEDIENPERSON

RICHTEN. NICHT MIT BLOSSEM AUGE ODER OPTISCHEN GERATEN DIREKT IN DEN LASERSTRAHL BLICKEN.

EINSTELLUNG VOM LINIENLASER

Wenn der Linienlaser nicht mit der Schnittlinie auf einer Achse ist, kann er korrekt ausgerichtet werden.

Dazu den Linienlaser wie folgt positionieren:

k)] - Die drei Befestigungsschraube der Kugel so weit I8sen, dass sie sich bewegen l&sst.

yL - Einen Bezug im rechten Winkel zur Schneidelinie vom Werkzeug positionieren.

k1] - Den mitgelieferten 5 mm Inbusschlissel in die Sechskantoffnung an der Kugel stecken.

k)] - Die Kugel mit dem Inbusschlisse drehen, bis die Laserlinie mit Schnittlinie vom Werkzeug Ubereinstimmt.

BEI DER EINSTELLUNG MUSS SICHERGESTELLT WERDEN, DASS DIE VOM LASER ERZEUGTE
LASERLINIE NICHT AUF DIE AUGEN DER BEDIENPERSON GERICHTET WIRD.

IMMER EINEN SICHERHEITSABSTAND ZWISCHEN DEN AUGEN DER BEDIENERPERSON UND DEM ENDE DER LASERLINIE
EINHALTEN. DER HERSTELLER UBERNIMMT KEINE HAFTUNG FUR EINEN GEBRAUCH VOM LINIENLASER, DER
VOMBESTIMMUNGSGEMASSEN GEBRAUCH ABWEICHT.

RESTRISIKEN

Die Firma BATTIPAV Srl hat bei der Planung alle Aspekte sorgféltig berticksichtigt, die eine Gefahr fir die Sicherheit und Gesundheit
der Bedienperson darstellen konnen. Dennoch bestehen folgende Restrisiken an der Maschine:

Gefahrdung durch anliegende Spannung. Die Maschine verfiigt iiber eine eigene elektrische Anlage: DIE
MASCHINE MUSS AN EINE ANLAGE ANGESCHLOSSEN WERDEN, DIE UBER EINEN LEISTUNGSSCHALTER
UND EINE ORDNUNGSGEMASSE ERDUNG VERFUGT.

Gefahrdung durch fortgesetzte Larmbelastung:
Bei Dauerbenutzung der Maschine liegt die Larmbelastung iiber 85 dB(A).
DAS TRAGEN VON GEEIGNETEM KAPSELGEHORSCHUTZ IST PFLICHT.

n ﬂﬂ Gefahrdung durch versehentlichen Kontakt mit dem laufenden Werkzeug.
DAS TRAGEN SCHWERER SCHUTZHANDSCHUHE IST PFLICHT.

@l Gefihrdung durch Materialbruchstiicke.
DAS TRAGEN EINER SCHUTZBRILLE IST PFLICHT.

BEI LAUFENDER MASCHINE DARF DIE BEDIENPERSON IHREN ARBEITSPLATZ NICHT VERLASSEN (Abb. 21, Pos. 1):
bei der Materialeingabe.
beim Schneiden vom Material.
beim Auslaufen vom Schneidwerkzeug nach Abschalten der Maschine.

WARTUNG

n VOR DURCHFUHRUNG VON EINGRIFFEN UND EINSTELLUNGEN GLEICH WELCHER ART MUSS DIE MASCHINE VOM
STROMNETZ GETRENNT WERDEN.

i

EINSTELLUNG VOM WAGEN
Der Wagen vom Motorkopf ist mit einem Register fir die Kalibrierung vom vertikalen Spiel ausgerustet.
Fir eine korrekte Einstellung wie folgt vorgehen:
+ Die Diamanttrennscheibe ausbauen und dabei die Hinweise in Kap. 4 ,MONTAGE DER DIAMANTTRENNSCHEIBE" beachten.
Den Kegelgriff, mit dem der Motorkopf blockiert ist, und das Distanzstlick aus Metall entfernen.
Mit einem 10 mm Schliissel die Blockierungsmutter vom Hebel der Schutzabdeckung der Trennscheibe I6sen.
Den Hebel der Schutzabdeckung der Trennscheibe von den beiden Bolzen abziehen.
Mit dem mitgelieferten 8 mm Inbusschlissel den Bolzen der Kopfhalterung losen.
Den Motorkopf vom Wagen abnehmen und auf der Arbeitsflache ablegen.
Die beiden Blockierungsmuttern vom Wagenregister leicht I6sen.
Mit einem 3 mm Inbusschlissel den Stellstift vom Wagen anziehen, bis das Spiel beseitigt ist.
Ziehen Sie die Register Muttern erneut zu speichern.
Alles in der Maschine Platz zurtick nach den bisher in umgekehrter Reihenfolge beschriebenen Vorgénge.

REINIGUNG

A DIE MASCHINE NICHT MIT EINEM HOCHDRUCKREINIGER WASCHEN.
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m Die Maschine DYNAMIC ldsst sich einfacher reinigen, wenn vorher die Arbeitsfliche abgenommen wird. Dazu die
Befestigungsmuttern I6sen.

NACH DEM REINIGEN VOM BECKEN DIE ARBEITSFLACHE WIEDER ANBRINGEN UND DABEI DEN ABSTAND VON
DER BEINHALTERUNG BEACHTEN.

m m Die Dlse regelmalig unter Beachtung der Hinweise reinigen.

Bei Verschrottung der gesamten Maschine oder Teilen derselben, sind die Materialien gemaly den von der glltigen
<9Gesetzgebung vorgeschriebenen Vorgehensweisen zu entsorgen.

Polyamid Stahl Alluminio Kupfer Epoxydharz
Hauptgehause [ ] [ ] [ J
Tauchpumpe [ J [ ) [ J [ J [ ]
Elektromotor [ ] [ ) [ ]

R.A.E.E. IT08020000002803

Die EG-Richtlinie 2012/19/EUG bestimmt, dass elektrische Altgerédte nicht mit dem normalen festen stadtischen Abfall
entsorgt, sondern getrennt gesammelt werden, um das Rickgewinnungs- und Wiederverwertungsniveau der Materialien, aus
denen diese gebildet werden, zu optimieren, und besonders, um potentielle Gesundheits- und Umweltschaden zu verhindern.
Gemal der EGRichtlinie 2012/19/EUG miussen alle elektrischen Gerdte mit dem Symbol des durchgestrichenen Papierkorbs
gekennzeichnet werden. Die Verpackung der Maschine wird stattdessen auf die von der herrschenden Gesetzgebung fir die
Wiederverwertung angegebenen Weise entsorgt. Wenden Sie sich fiir mehr Informationen tber die korrekte Stilllegung der elektrischen
Gerate an den zustandigen 6ffentlichen Dienstleistungsbetrieb.

LASSEN SIE IHRE WERKZEUGE AUSSCHLIESSLICH VOM FACHPERSONAL REPARIEREN!

Diese Maschine entspricht den geltenden Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen diirfen nur von Fachleuten ausgefiihrt werden, die
Originalersatzteile benutzen; andernfalls konnten schwere Unfille fiir den Benutzer entstehen. Von dieser Gewahrleistung sind Schaden,
die nicht auf einen bereits beim Kauf bestehenden Mangel zuriickzufiihren sind, ausgeschlossen. Dazu gehoren beispielsweise:

. Abnutzung der Materialien (unter Beriicksichtigung der durchschnittlichen Produktlebensdauer).

. Nichtbeachtung der Anweisungen in dieser Gebrauchsanweisung.

. Arbeiten und Anderungen am Produkt, die von nicht autorisiertem Personal vorgenommen werden.

. Verwendung von nicht-originalen Ersatzteilen.

BATTIPAV SRL (Z.I” Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Erklart unter seiner eigenen Exklusivitat das Produkt

Serie: DYNAMIC

Kunst. TAB 1

Typ: Fraser zum Schneiden von Ziegeln, Natursteinen, Granit, Ziegeln, Betonwaren und dergleichen bis zu einer Hohe von 300 mm.
Diese Erklarung bezieht sich auf die folgenden Richtlinien

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS II)

Bezugnahme auf die einschldgigen harmonisierten Normen EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-
1:2012+A11:2014, EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEl EN 61000-6-1:2007, CEl EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEl EN
61000-3-2:2015, CEl EN 61000-3-3:2014

Produktionsdatum-Seriennummer (auf dem Cover)
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“TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES”
OBJETIVO DEL MANUAL

Este manual es parte integrante de la maquina. Ha sido realizado por BATTIPAV S.R.L. para proporcionar la informacion necesaria para
quienes estan autorizados a interaccionar con ella durante su vida Util. Antes de usar la maquina, leer atentamente el capitulo relativo
a la seguridad. Todas las maquinas son sometidas a una serie de pruebas y han sido controladas minuciosamente antes de salir de
nuestra fabrica. BATTIPAV SR.L. trabaja constantemente para el desarrollo de sus maquinas, por lo tanto, se reserva el derecho de
realizar modificaciones. Por consiguiente, no se podran pretender derechos sobre los datos y las ilustraciones del presente manual.

INSTRUCCIONES PARA LA SEGURIDAD

El fabricante declina toda responsabilidad por el uso de la cortadora DYNAMIC con utensilios no especificados en el punto
“USO ACONSEJADO".

% QUEDA PROHIBIDO EL USO DE DISCOS PARA MADERA. NO UTILIZAR DISCOS PARA EL CORTE EN SECO.

La maquina DYNAMIC estd construida para trabajar exclusivamente en las condiciones de “TIPO DE FUNCIONAMIENTO
PERMITIDO" indicadas en el punto “USO ACONSEJADO".

Durante las operaciones de corte, dejar descansar la maquina como se indica.

DYNAMIC no ha sido construida para el uso con carga continua.

NO SE DEBEN UTILIZAR DISCOS DIAMANTADOS DE MALA CALIDAD O NO CONFORMES CON LAS
ESPECIFICACIONES DE USO PROPORCIONADAS POR EL FABRICANTE. LA UTILIZACION DE DISCOS DE
MALA CALIDAD PUEDE CAUSAR DANOS AL OPERADOR Y A LA MAQUINA, ADEMAS DE RALENTIZAR

=P
DO

NOTABLEMENTE EL TRABAJO. LA MAQUINA NO ESTA PREVISTA PARA SER UTILIZADA EN UN AMBIENTE
EXPLOSIVO. UTILIZAR SIEMPRE DISPOSITIVOS DE PROTECCION INDIVIDUAL PARA REDUCIR LOS
RIESGOS DERIVADOS DEL TRABAJO. NO PONER NUNCA EN FUNCIONAMIENTO LA MAQUINA CON EL
INSTRUMENTO DE CORTE EN MOVIMIENTO, ESPERAR A QUE SE DETENGA.

jAtencion! Cuando utilice aparatos eléctricos, observe las siguientes medidas de seguridad, a fin de reducir el riesgo de

descargas eléctricas, de lesiones y de incendio. jLea y observe todas estas instrucciones antes de utilizar el aparato y
conserve bien estas instrucciones!

CONSERVE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES
Mantenga ordenado su lugar de trabajo
El desorden en el drea de trabajo aumenta el riesgo de accidentes.
Tenga en cuenta el entorno del area de trabajo
No exponga el aparato a la lluvia.
No utilice el aparato en un entorno himedo o mojado. Procure que el drea de trabajo esté bien iluminada.
No utilice el aparato cerca de liquidos inflamables o gases.
Protéjase contra las descargas eléctricas
Evite el contacto entre el cuerpo y los objetos conectados a tierra.
iMantenga alejados a los nifios
No permita que otras personas toquen el aparato o el cable. Manténgalas alejadas de su area de trabajo.
Guarde sus herramienta en un lugar seguro.
Los aparatos que no se utilizan deberian estar guardados en un lugar seco, seguroy fuera del alcance de los nifios.
No sobrecargue el aparato
Trabajard mejor y mas seguro si lo hace dentro del margen de potencia indicado.
Utilice el aparato adecuado
No utilice aparatos de potencia demasiado débil ni accesorios que necesiten una potencia elevada. No utilice el aparato para
hacer trabajos para los que no ha sido concebido.
Vistase con ropa de trabajo apropiada.
Cuando se hacen trabajos en el exterior, se recomienda llevar guantes de goma y calzado de suela antideslizante. Si su cabello
es largo, téngalo recogido. Lleve gafas de proteccion.
Utilice también una mascarilla si el trabajo ejecutado produce polvo.
Evite utilizar incorrectamente el cable de alimentacién.
No levante el aparato por el cable ni tire de éste para desconectar la clavija del enchufe.
Preserve el cable de temperaturas elevadas, del aceite y de las aristas vivas.
Evite adoptar posiciones inseguras. Mantenga siempre una correcta postura y equilibrio.
Mantenga sus herramientas cuidadosamente.
Mantenga sus herramientas afiladas y limpias a fin de trabajar mejor y mas seguro.
Observe las prescripciones de mantenimiento y las indicaciones de cambio del utillaje. Verifique con regularidad el estado del cable
de alimentacion, y en caso de estar dafiado, hagalo cambiar por un técnico cualificado autorizado. Controle con regularidad los
4 cables de extension y cdmbienlos si estan dafiados. Mantenga las empufiaduras secas y exentas de aceite y de grasa.




Desenchufe la clavija del enchufe

+ Encaso de no utilizacion del aparato, antes de efectuar reparaciones y cuando cambie accesorios .

Retire las llaves de maniobra.

+ Antes de poner el aparato en marcha asegurese de que las llaves y utiles de reglaje hayan sido retirados.

Evite los arranques involuntarios.

+ Asegurese de que el interruptor esté “apagado”’ cuando se conecta el enchufe del aparato.

Cables de prolongacién para el uso en el exterior.

+ Cuando la herramienta se utiliza en el exterior, usen solamente alargadoras homologadas e identificadas para ello

Esté siempre alerta.

+ Observe su trabajo. Use el sentido comun y no use el aparato cuando esté distraido

Controle si su aparato esta dafiado.

+ Antesde usar de nuevo el aparato, verifique cuidadosamente los dispositivos de seguridad y las piezas posiblemente dafiadas.
Verifique si el funcionamiento de las piezas maviles es correcto, si no se gripan, o si otras piezas estan rotas; si todos los otros
componentes estdn montados correctamente y retinen las condiciones para garantizar el funcionamiento impecable del aparato.
Todo dispositivo de seguridad y toda pieza dafiada, tienen que ser reparados o sustituidos de forma apropiada en un taller del
servicio posventa, si no se indica otra cosa en el manual de empleo.

Todo interruptor de mando defectuoso tienen que ser reemplazado por un taller del servicio posventa.

+ No utilice ningun aparato cuyo interruptor no pueda abrir y cerrar su circuito correctamente.

jAtencion

+  Elusodeaccesorios distintos de los mencionados en el manual de instrucciones o recomendados en el catdlogo del fabricante
de la mdaquina, puede significar un riesgo de lesiones personales.

Haga reparar su herramienta por personal cualificado.

+ Esteaparato eléctrico cumple las relativas normas de seguridad en vigor. Las reparaciones tienen que ser efectuadas solamente por
personal cualificado que utilice piezas de repuesto originales, de no ser asi se puede provocar un considerable peligro para el operador.

I El nivel de ruido emitido por la maquina se ha medido conforme a las normas UNE-EN12418 y EN3744.

Las mediciones se realizaron sin carga y a la maxima velocidad utilizando una herramienta de corte de 350 mm de didmetro
tipo sectores art. 967.

La méaquina en condiciones de trabajo tiene una emision de ruido que supera los 85 dB(A).

El nivel de vibracion transmitido al sistema mano-brazo se ha medido conforme a la norma UNE-EN ISO 5349-1 durante el corte de
ladrillo tipo Poroton. (L 280 x L 140 x H 100 mm) con herramienta de corte de 350 mm de didmetro Art. 967

La cortadora para obra DYNAMIC es una maquina especifica para trabajos de corte de ladrillos, piedras naturales, granito,
barro cocido, manufacturas de cemento y similares hasta una altura de 200 mm. Explota el sistema de corte con herramienta
diamantada con agua y esta destinada a personal especializado en las operaciones del sector de la construccion. El operador se
coloca enfrente del lado estrecho de la maquina, cerca de los mandos de accionamiento, y pone el material que se debe cortar
sobre la mesa. Pone en marcha la maquina y desplaza el cabezal de corte hasta poner la herramienta en contacto con el material.

USO ACONSEJADO: HERRAMIENTA DE CORTE DISCO DIAMANTADO REFRIGERADO POR AGUA
CORONA CONTINUA: cerdmica, marmol, gres, monococcién LASER/SECTORES: cemento, piedras naturales, granito, materiales
abrasivos  TURBO: cemento, piedras naturales, granito refractario
Tipo de funcionamiento consentido: INTERMITENTE - SERVICIO S6  40%
40% de funcionamiento con carga
60% de funcionamiento sin carga

En la maquina, donde es necesario, se han aplicado adhesivos de peligro/prohibicion que deben leerse antes de utilizarla.
A1 | Obligacion de utilizar los equipos de proteccion individual (EPI) prescritos B1 | No lavar con agua a presion

A2 | Leer las instrucciones de uso antes de utilizar la maquina C1 | Nivel de agua tina de recuperacion

Obligacion de utilizar los equipos de proteccion individual (EPI) .
A3 . D1 | Instrucciones
prescritos ( Guantes protectores )

A4 | jAtencion! Peligro de contacto accidental. E1 Instrucciones / Accesorio laser

A5 | No utilice discos de madera o metal E2 | Presencia energia eléctrica

A6 | Conexioén de tierra
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IDENTIFICACION DEL FABRICANTE Y DE LA MAQUINA

La placa de identificacién ilustrada en la imagen se aplica directamente en la maquina. En ella se ofrecen las referencias y todas
las indicaciones necesarias para trabajar en condiciones de seguridad.

Potencia eléctrica instalada Identificacion fabricante

Velocidad de rotacion herramienta Identificacion fabricante y direccion

m A Modelo maquina M Grado IP
B Articulo N Afio de produccion
Cc Numero de serie o Didmetro max. herramienta
D Tension de red P Didmetro interno herramienta
E Frecuencia de red Q Accesorios
F Corriente absorbida R Accesorios
G S
H T
U

1 Clase de aislamiento Marcas Certificaciones

L Condensador de arranque

INSTALACION

TRANSPORTE
La DYNAMIC se puede transportar facilmente toméndola por las manijas de transporte.
Antes de transportar la maquina comprobar que:
El carro del motor esté bloqueado mediante el pomo de blogueo ubicado en el brazo de desplazamiento;
E - Las patas estén en posicién de transporte.
La cabeza del motor esté bloqueada mediante la palanca con recuperacion;
- El zapato de transporte esté en la posicion de bloqueo.
Para transportar la maquina utilizar un tirante de cuatro brazos, que pueda levantar 200 kg o por lo menos un 20% mas
del peso de la maquina, colocando los ganchos en las manijas de transporte.
DESPLAZAMIENTO
Con el accesorio “ruedas de transporte” se puede mover la maquina con la ayuda de otra persona.

n PARA NO PERJUDICAR LA ESTABILIDAD DE LA MAQUINA CUMPLIR ESCRUPULOSAMENTE CON LOS SIGUIENTES
PROCEDIMIENTOS. SOSTENER LA MAQUINA DURANTE LAS OPERACIONES DE INSTALACION DEL KIT RUEDAS
CON LA AYUDA DE OTRA PERSONA.

Con la maquina en la posicion de trabajo (véase el apartado Posicionamiento):
a) Aflojar el bloqueo de la pata izquierda (lado motor).

PARA FACILITAR EL DESPLAZAMIENTO DE LA PRIME/SUPRIME EN EL LUGAR DE TRABAJO, SE ACONSEJA LLEVARLA EN
POSICION BAJA, SIEMPRE CON LA AYUDA DE OTRA PERSONA:
a) Aflojar los seguros de pata del lado delantero uno a la vez, sosteniendo la maquina por las manijas de transporte;
b) Bajar el lado delantero de la méquina, haciendo correr las patas dentro de los soportes hasta hacer corresponder el
agujero intermedio de las patas con aquel de los soportes;
¢) Bloquear las patas con los seguros correspondientes;
d) Repetir las operaciones descritas en los puntos (a), (b) y (c) en el lado trasero.
BLOQUEAR EL CARRO Y LA CABEZA DEL MOTOR ANTES DE MOVERLA.
E DESPLAZAR LA MAQUINA.
POSICIONAMIENTO
Colocar la médquina en una superficie estable. Para poner la maquina en la posicion de trabajo proceder de la manera siguiente:

ASEGURARSE DE QUE:

1) LA CABEZA DEL MOTOR BASCULANTE ESTE BLOQUEADA MEDIANTE LA PALANCA CON RECUPERACION. (FOTO 8)
2) EL JEFE DEL CIGUENAL CARRO ES BLOQUEADO CON EL BLOQUEO DE MANDO. CALZADO Y SEGURIDAD EN
POSICION DE TRANSPORTE;

gl 2) Poner los seguros de las patas en la posicion de desbloqueo.
PAl b) Levantar, con las manijas de transporte, un lado de la maquina hasta la posicion de trabajo.
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PARA UNA CORRECTA COLOCACION DE LA MAQUINA COMPROBAR QUE EL AGUJERO SUPERIOR DE LAS PATAS
CORRESPONDA CON EL DEL ENGANCHE DE LAS PATAS, ANTES DE EFECTUAR EL BLOQUEO FINAL.

¢) Bloquear las patas una a la vez.

A SOSTENER LA MAQUINA DURANTE LAS FASES DE BLOQUEO DE LAS PATAS.

ﬁ d) Repetir la operacion en el lado opuesto.

e) Aflojar el pomo de bloqueo del carro ubicado detrés del cubredisco.

f) Conlo que el patin de transporte a la posicion de trabajo.

g) Introducir la prolongacion de apoyo del azulejo, solo para los modelos 760 y 760s.
Montar la manija para accionar la cabeza del motor como se indica a continuacién:

a) Quitar los tornillos de bloqueo de la manija con la llave hexagonal macho de 5 mm.
E b) Colocar la manija.

¢) Bloguear la manija con los tornillos anteriormente desmontados.
CONTROLES PREVIOS AL USO

LA DYNAMIC ESTA DISENADA PARA TRABAJAR EXCLUSIVAMENTE CON AGUA.

m + Antes de acometer cualquier operacion de corte, comprobar que el nivel del agua en la tina sea el indicado.
Antes del uso, comprobar la presencia de alimentacion de red.
CONEXION CON LA RED ELECTRICA

n ﬂ LA MAQUINA SE DEBE CONECTAR CON LA RED ELECTRICA GENERAL PASANDO POR UN INTERRUPTOR
DIFERENCIAL QUE TENGA LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS:

Diferencial In16 A Id 30 mA
Nota: Para una utilizacion correcta de los interruptores diferenciales no se debe olvidar el control periédico de la eficiencia de
los mismos, que se efectiia mediante el respectivo pulsador situado en la parte frontal del aparato mismo.
Asegurarse de que la seccién de los conductores del cable de alimentacion tenga las dimensiones apropiadas en funcién de
la corriente de puesta en marcha y de su longitud. Para los cables largos hasta 50 metros es suficiente una seccion de 4 mm?.
Antes de conectar la maquina con las tomas de corriente, comprobar que el voltaje de la linea sea igual al indicado en la placa de la maquina.
Antes de conectar la maquina con las tomas de corriente, comprobar que el voltaje de la linea sea igual al indicado en la placa de la maquina.
MONTAJE Y DESMONTAJE DEL DISCO
Antes de realizar cualquier intervencion o regulacion, desconectar la maquina de la red de alimentacién.
Desatornllle las perillas y la tuerca de blogueo en la cubierta del disco y retirela.
QU|tar la tuerca de fijacién del disco utilizando una llave de 30 mm y una llave hexagonal macho de 5 mm.

LA ROSCA DE LA TUERCA DE FIJACION DEL DISCO ES IZQUIERDA.

Montar el disco prestando atencion al sentido de rotacion impreso claramente en la herramienta.
Apretar el disco y volver a montar el carter que lo cubre.

MONTAJE DEL DI DIAMANTADO DE @ 250 MM

La maquina se vende configurada para herramientas de @ 300 mm.

m EN CASO DE MONTAJE DE DISCOS DIAMANTADOS DE @ 250, SUSTITUIR EL ROCIADOR CORTO, MONTADO DE

FABRICA, POR EL LARGO SUMINISTRADO EN DOTACION.

ik} - Conlallave de 10 mm desenroscar la tuerca que bloquea la palanca de transmision y proteccion del disco.
gLl - Quitar la palanca con recuperacion para bloquear la cabeza del motor y el distanciador de metal.
vl - Quitar la palanca de transmision y proteccion del disco de los dos pernos.
Y4l - Extraer el "limitador de carrera” y volver a colocarlo girado 180°.
Volver a montar todo realizando las operaciones hasta aqui descritas en sentido inverso.
DISPOSITIVOS DE MANDO Y CONTROL
La maquina DYNAMIC esta equipada con un tablero de mando compuesto por:

1) PULSADOR DE FUNCIONAMIENTO: (COLOR VERDE)

@ Al presionar a fondo este pulsador se activa la puesta en funcionamiento de la maquina.
2) PULSADOR DE PARADA NORMAL: (COLOR ROJO)

Al presionar a fondo este pulsador se activa la parada de la maquina.
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3) DISPOSITIVO DE DESCONEXION DE LA RED (clavija):
Punto de alimentacién de la mdquina. Durante las fases de mantenimiento e intervencion quitar la toma del dispositivo para
desconectar la maquina de la red.

4) TESTIGO DE CONEXION A LA RED (BLANCO):
Encendido: presencia de tension en la red. Apagado: ausencia de tensién en la red.

5) TESTIGO DE FUNCIONAMIENTO DE LA MAQUINA (VERDE):
Para indicar que la maquina estd en funcionamiento.

6) DISYUNTOR DE SOBRETENSION:
Interviene en presencia de sobretension e interrumpe la alimentacion de la maquina.Esta intervencion se indica mediante la
expulsion del rearme manual. En cado de intervencion del disyuntor, esperar algunos minutos y presionar el perno central del
mismo para rearmarlo.

7) TRAZADOR LASER (Opcional en 70xxx0)
Proyecta la linea de corte en la mesa. Se activa con la maquina conectada a la red.

EJECUCION DEL CORTE EN LA MESA DE TRABAJO

m ANTES DE COMENZAR CON LAS OPERACIONES DE CORTE, EL OPERADOR DEBE ASEGURARSE DE DEJAR POR
LO MENOS 150 CM DE ESPACIO LIBRE ALREDEDOR DE LA MAQUINA. PARA PROCEDER EN CONDICIONES DE
SEGURIDAD, NO PERMITIR QUE OTRAS PERSONAS PERMANEZCAN CERCA DE LA MAQUINA DURANTE LAS
OPERACIONES DE CORTE. ANTES DE PROCEDER CON LAS OPERACIONES DE CORTE, COMPROBAR QUE EL
MATERIAL ESTE BIEN APOYADO EN EL SUJETA-AZULEJO.

CORTE DE GROSORES HASTA 110 mm
Con la palanca con recuperacion bajar la cabeza del motor hasta llevar el disco de corte algunos milimetros por debajo de la

linea del plano de apoyo.
Colocar la pieza a cortar en la mesa de trabajo a la medida deseada.
Poner en marcha la maquina y esperar la salida del agua de refrigeracion para el disco de corte, ajustando la cantidad
necesaria con la llave de corte del agua colocada en la proteccién del disco y cortar.
CORTE DE GROSORES HASTA 180 mm
m Ajustando la posicién del cabezal de corte mediante de la palanca con recuperacion, es posible cortar con dos pasadas
materiales de hasta 180 mm de altura.
Bajar la cabeza del motor hasta alcanzar la medida deseada, valiéndose del indice graduado ubicado en el lateral de la
misma.
Utilizando la escuadra de corte, colocar la pieza a cortar sobre la mesa de trabajo en la medida deseada.
Poner en marcha la maquina y proceder con el primer corte.
Dar una vuelta de 180° a la pieza y repetir el corte.

EJECUCION DEL CORTE A 45°

Antes de posicionar la cabeza del motor, comprobar que:
La maquina esté apagada. * La herramienta de corte no esté en movimiento.

CORTE A 45° DE GROSORES HASTA:

45 mm disco @ 250 mm

65 mm disco @ 300 mm

m Llevar la cabeza del motor a la posicion de 45° valiéndose de al escala graduada ubicada en el montante de la maquina y
apretar los pomos.

r¥{ - Con lapalanca con recuperacion bajar la cabeza de corte hasta llevar el disco algunos milimetros por debajo de la linea de la mesa.

vt - Colocar la pieza a cortar sobre la mesa de trabajo en la medida deseada.

] - Poneren marchala maquinay esperar la salida del agua de refrigeracion para el disco de corte, ajustando la cantidad necesaria

con la llave de cierre del agua colocada en la proteccion del disco y proceder con el corte.
TRAZADOR LASER

n % DE FABRICA PARA ART. 90551, 90851, 91001, 91201,

91501 Y 92001. APARATO LASER DE CLASE |

Con el accesorio trazador laser se pueden agilizar las operaciones de corte.

En efecto, el sistema laser puede indicar sobre la mesa de trabajo la linea del corte de la herramienta.

EL TRAZADOR LASER SE VUELVE OPERATIVO CUANDO SE CONECTA LA MAQUINA CON LA RED ELECTRICA.
UNA EXPOSICION DIRECTA A LA LUZ DEL SOL PUEDE REDUCIR LA EFICACIA DEL TRAZADOR LASER.

Z’gR LO TANTO, SE ACONSEJA UTILIZAR LA MAQUINA EN LUGARES CUBIERTOS.



m REALIZACION DEL CORTE CON TRAZADOR LASER
Conectar la maquina a la red eléctrica.
Colocar la pieza a cortar haciendo corresponder la linea producida por el trazador Idser con la referencia en el material a cortar.
Cortar como se indica en el apartado “EJECUCION DEL CORTE EN LA MESA DE TRABAJO".
AJUSTE DEL TRAZADOR
Si el trazador no estuviera alineado con la linea de corte, es posible ajustar su correcta alineacion.
Para colocar correctamente el trazador proceder de la siguiente manera:
kil - aflojar los tres tornillos de bloqueo del bulbo para permitir su movimiento.
rL] - Posicionar una referencia en escuadra sobre la linea de corte de la herramienta.
k])] - Introducir la llave hexagonal macho de 5 mm, suministrada con la maquina, en la ranura hexagonal del bulbo.
k)] -+ Con lallave hexagonal macho girar el bulbo hasta alinear el haz con la linea de corte de la herramienta.

n DURANTE LAS OPERACIONES DE AJUSTE SE DEBE COMPROBAR QUE LA LINEA PRODUCIDA POR EL TRAZADOR
NO LLEGUE A LOS 0JOS DEL OPERADOR.

MANTENER SIEMPRE UNA DISTANCIA DE SEGURIDAD ENTRE LOS 0JOS DEL OPERADOR Y EL FINAL DE LA LiNEA. EL
FABRICANTE REHUSA CUALQUIER RESPONSABILIDAD POR UN USO DEL TRAZADOR LASER DIFERENTE DEL INDICADO.

RIESGOS RESIDUALES

La empresa BATTIPAV SRL ha puesto especial atencion durante la fase de disefio en los aspectos que puedan provocar riesgos
parala seguridady la salud de los operadores. Sin embargo, persisten algunos riesgos potenciales que se describen a continuacion:

Peligro de presencia de corriente eléctrica. La maquina dispone de una instalacién eléctrica interna:
A A CONECTAR LA MAQUINA SOLO CON UNA LINEA QUE CUENTE CON PROTECCION DIFERENCIAL Y UN
CABLE DE PUESTA A TIERRA EFICIENTE.

Peligro de exposicion prolongada al ruido:
el uso continuo de la maquina somete al operador a un ruido superior a los 85dB(A).
ES OBLIGATORIO USAR LOS CORRESPONDIENTES AURICULARES.

n M Peligro de contacto accidental con la herramienta en movimiento.
ES OBLIGATORIO USAR GUANTES DE PROTECCION PESADOS

n [@NW Peligro de exposicion a fragmentos de materiales.
ES OBLIGATORIO USAR GAFAS DE PROTECCION.

SIEMPRE SE DEBE MANTENER LA POSICION DE TRABAJO (pos. 1 foto 21) DURANTE LAS DIFERENTES FASES DE
FUNCIONAMIENTO DE LA MAQUINA.

Durante la carga del material.

Durante el corte del material.

Durante la disminucion de velocidad de la herramienta de corte luego de la parada de la maquina.

ADVERTENCIAS SOBRE EL MANTENIMIENTO

ANTES DE REALIZAR CUALQUIER INTERVENCION O REGULACION, DESCONECTAR LA MAQUINA DE LA RED DE
ALIMENTACION.

AJUSTE DEL CARRO

El carro de la cabeza del motor tiene un registro para ajustar el juego vertical.

Para aJustar de manera correcta, proceder de la siguiente manera:

Desmontar el disco de corte como se indica en el punto “4 MONTAJE DEL DISCO DIAMANTADO".
Quitar la palanca con recuperacion para bloquear la cabeza del motor y el distanciador de metal.

Con la llave de 10 mm desenroscar la tuerca que bloquea la palanca de transmision de la proteccion del disco.
Quitar la palanca de transmision y proteccion del disco de los dos pernos.

Aflojar el perno de soporte de la cabeza del motor con la llave hexagonal macho de 8 mm.

Extraer la cabeza del motor del carro y colocarla en la mesa de trabajo.

Aflojar ligeramente las dos tuercas de bloqueo del ajuste del carro.

Con una llave hexagonal macho de 3 mm, enroscar el perno de ajuste del carro hasta eliminar el juego.
Apretar nuevamente las tuercas de bloqueo del ajuste.

Volver a montar la maquina realizando las operaciones hasta aqui descritas en sentido inverso.
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LIMPIEZA

A NO LAVAR LA MAQUINA CON CHORROS DE AGUA A PRESION.

m Se puede limpiar facilmente la DYNAMIC aflojando las tuercas de bloqueo y quitando la mesa de trabajo.

A través del tapon situado en el fondo de la tina de recuperacion, vaciar la maquina de los residuos del trabajo.
DESPUES DE LAS OPERACIONES DE LIMPIEZA DE LA TINA, VOLVER A COLOCAR LA MESA DE TRABAJO
RESPETANDO LA DISTANCIA RESPECTO AL SOPORTE DE LA PATA.

I B Realizar periddicamente la limpieza del rociador como se indica.

En caso de desguace de la maquina entera o desus partes, los materiales se deberan eliminar segun los modos indicados
8 por la legislacién vigente.

Poliamida Acero Aluminio Cobre Resina epoxidica
Cuerpo principal [ ] [ ] [ J
Bomba sumergida o [} [} [ [ J
Motor eléctrico [ ] [ ] [ ]

R.A.E.E. IT08020000002803

La Directiva Europea 2012/19/EU dispone que los aparatos eléctricos no sean eliminados junto con los normales residuos
solidos urbanos, sino que se recojan separadamente para optimizar el nivel de recuperacion y reciclado de los materiales
que los componen y, sobre todo, para impedir potenciales dafios a la salud y al medio ambiente. En conformidad con la
Directiva Europea 2012/19/EU, todos los aparatos eléctricos deberdn ser marcados con el simbolo del contenedor de basura tachado.
En cambio, el embalaje del aparato se eliminara segun los modos indicados por la legislacion vigente en materia de reutilizacion. Para
mayor informacion sobre el correcto desguace de los aparatos eléctricos, contactar con el servicio publico encargado.

LOCALIZACION DE AVERIAS

LA HERRAMIENTA TIENE QUE SER REPARADA POR PERSONAL CUALIFICADO.

Esta herramienta eléctrica cumple las relativas normas de seguridad. Las reparaciones tienen que ser efectuadas solamente
por personal cualificado que utilice piezas de repuesto originales, de otra forma se puede provocar un considerable peligro
para el operador.

La garantia no cubre las fallas que no deriven de un defecto de conformidad existente en el momento de la compra, como,
por ejemplo:

. Desgaste de los materiales (considerando la vida util media del producto).

. Incumplimiento de las instrucciones de este manual.

. Intervenciones y alteraciones realizadas por personal no autorizado.

. Uso de piezas de repuesto no originales.

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

BATTIPAV SRL (Z.|” Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Declara bajo su exclusiva responsabilidad que el producto:

Serie: DYNAMIC

Modello art.: specificato in TABELLA 1

Tipo: Cortadores para cortar ladrillos, piedras naturales, granito, ladrillos, productos de hormigon y similares hasta una altura
de 200 mm.

La presente Declaracion se refiere a las siguientes Directivas:

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS II)

Referencia a las normas armonizadas pertinentes utilizadas: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-
1:2012+A11:2014, EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEI EN 61000-6-1:2007, CEl EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEl EN
61000-3-2:2015, CEl EN 61000-3-3:2014

Fecha de fabricacion - N° de serie: (en la portada)




“PRIME TLUMACZENIE ORYGINALU”

CEL DOKUMENTACJI TECHNICZNO-RUCHOWEJ

Ta dokumentacja techniczno-ruchowa jest integralng czescig urzadzenia. Zostata opracowana przez BATTIPAV SRL, aby przez caty
czas uzytkowania maszyny, prawidtowo jg obstugiwac i dostarczy¢ niezbedne informacje. Przed kazdym uzyciem przeczyta¢ rozdziat
dotyczacy bezpieczeristwa. Zanim nasze maszyny opuszczg fabryke, przechodzg doktadng koricowg kontrole. BATTIPAV SRL stale
pracuje nad rozwojem swoich maszyn, dlatego zastrzega sobie prawo, podejmowania zmian. Z tego powodu nie moga by¢ wnoszone
jakiekolwiek roszczenia dotyczace danych technicznych i ilustracji zamieszczonych w niniejszej dokumentacji techniczno-ruchowej.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Producent nie przejmuje zadnej odpowie-dzialnosci przy uzyciu maszyny DYNAMIC z narzedziami, ktére nie zostaty
wymienione w Ustepie "ZALECANE ZASTOSOWANIE”

% ZABRONIONE JEST UZYWANIE TARCZY DO DREWNA. NIE UZYWAC TARCZ DO CIECIA NA SUCHO.

DYNAMIC zostat opracowany do rodzaju pracy wytgcznie podanego w Ustepach ,DOPUSZCZALNE RODZAJE PRACY" oraz
DANE TECHNICZNE".

Podczas ciecia, schtadza¢ maszyne jak podano w dalszym tekscie,

DYNAMIC nie jest przeznaczony do pracy ciggtej

NIE UZYWAC TARCZ DIAMENTOWYCH NISKIEJ JAKOSCI LUB POZBAWIONYCH SPECYFIKACJI PRODUCENTA.

A O ZASTOSOWANIE TARCZ NISKIEJ JAKOSCI, OPROCZ WYRAZNEGO WYDLUZENIA PRACY, MOZE SPOWODOWAC
@l OBRAZENIA CIALA UZYTKOWNIKA ORAZ USZKODZENIE MASZYNY. MASZYNA NIE JEST PRZEWIDZIANA DO

M UZYTKU W OBSZARZE NARAZONYM NA EKSPLOZJE. STALE STOSOWAC INDYWIDUALNE SRODKI OCHRONY

OSOBISTEJ, DLA ZMINIMALI-ZOWANIA POWSTAJACYCH ZAGROZEN. NIGDY NIE WLACZAC MASZYNY, JESLI
NARZEDZIE TNACE ZNAJDUJE SIE W RUCHU. ZAWSZE ODCZEKAC DO JEGO ZATRZYMANIA.

Uwaga! Przy uzyciu narzedzi elektrycznych unika¢ porazenia elektrycznego, obrazer ciata i zagrozenia pozarowego.
Bezwzglednie przestrzegaé wskazéwek bezpieczernistwa. Przeczytacé i przestrzegac te wskazéwki zanim wiaczycie maszyne.
Starannie przechowywaé dokumentacje bezpieczernstwa.
STARANNIE PRZECHOWYWAC WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA!
Utrzymaé porzadek w obszarze roboczym!
Batagan w obszarze roboczym moze doprowadzi¢ do wypadkow.
Uwzglednié¢ warunki otoczenia!
Nie wystawia¢ maszyny na deszcz!
Nie uzywa¢ maszyny w wilgotnym lub mokrym otoczeniu.
Zapewnic¢ dobre o$wietlenie!
Nie uzywac¢ maszyny w poblizu tatwopalnych ptynow lub gazow!
Chronié¢ sie przed porazeniem elektrycznym!
- Nie dotyka¢ uziemionych czesci maszyny!
Nie dopuszcza¢ dzieci w poblize maszyny!
Nie pozwoli¢ na dotykanie maszyny i kabla osobom trzecim i nie dopuszczaé ich w poblize maszyny.
Bezpiecznie przechowywaé maszyne!
Nie uzywana maszyna powinna by¢ w suchym, bezpiecznym i w niedostepnym dla dzieci miejscu.
Nie przecigza¢ maszyny!
Wasza maszyna bedzie lepiej i bezpieczniej pracowaé w optymalnym zakresie wydajnosci.
Uzywaé maszyne w sposob prawidtowy!
Nie uzywac za stabej maszyny lub za stabego wyposazenia do cigzkich zadan! Uzywa¢ maszyne wytgcznie do celéw i prac do
ktérych zostata przeznaczona.
Nosié odpowiednie ubranie robocze!
Przy pracach na zewnatrz zaleca sie¢ stosowanie obuwia gumowego i antyposlizgowego obuwia! Przy dtugich wtosach
zaktadac¢ siatke na gtowe! Uzywac okularéw ochronnych!
Przy pracy w warunkach zapylenia nosi¢ maske
Unikaé btednego wykorzystania kabla!
Nie podnosi¢ maszyny ciagnac za kabel. Nie wycigga¢ wtyczki z gniazda ciggnac za kabel.
Chronic¢ kabel przed wysoka temperaturg, olejem i ostrymi krawedziami.
Unikaé niepewnej pozyciji ciata!!
Zapewnic¢ prawidtowa pozycje i w kazdej chwili zachowac réwnowage.
Starannie konserwowac¢ narzedzia!
Utrzymywacé narzedzia w stanie naostrzonym i czystym, aby lepiej i bezpieczniej pracowac.
Doktadnie przestrzega¢ wskazéwek odnosnie konserwacji i wymiany zuzytych czesci! Regularnie kontrolowac kabel, w razie
koniecznosci dokona¢ jego wymiany. Wymiany moze dokona¢ tylko wykwalifikowany elektryk Utrzymywacé uchwyty w stanie
suchym i wolnym od oleju i smaru.
Wyciaga¢ wtyczke z gniazda sieciowego!

51



Wyciggac¢ wtyczke za kazdym razem przed konserwacjg lub wymiang narzedzia!
Nie pozostawiaé¢ w maszynie kluczy!
Przed witgczeniem maszyny sprawdzi¢ czy wszystkie klucze i narzedzia nastawcze zostaty usuniete.
Unikaé przypadkowego rozruchu maszyny!
Upewni¢ sie czy wytgcznik maszyny jest w pozycji wytgczonej przed wigczeniem maszyny do gniazda.
Zastosowanie kabla przediuzajacego na dworze
Na dworze stosowac tylko dopuszczone do tego i odpowiednio oznaczone kable przedtuzajgce!
Stale by¢ skupionym!
Obserwowac swoja prace. Postepowac rozsadnie. Nie uzywaé maszyny bedac rozkojarzonym.
Sprawdzac maszyne pod katem uszkodzen!
Przed dalszym uzyciem maszyny dokfadnie sprawdzi¢ wszystkie urzadzema warunkujgce bezpieczenstwo pod katem
prawidtowego funkcjonowania. Sprawdzi¢ czy wszystkie ruchome czesci prawidtowo funkcjonuja, nie zakleszczajg sie i nie
sg uszkodzone.Dla zapewnienia bezbtednej pracy maszyny wszystkie czesci muszg by¢ by¢ prawidtowo zamontowane i
spetnione dopuszczalne warunki pracy.
Uszkodzone urzadzenia i czedci warunkujgce bezpieczenstwo powinny by¢ skontrolowane w prawidtowy sposdb przez
wykwalifikowany serwis i wymieniane zgodnie z dokumentacja techniczno-ruchowa.
Uszkodzone wytgczniki musza by¢ wymieniane przez wykwalifikowany serwis.
+ Nie uzywa¢ maszyny, w ktérej wytgcznik nie wtacza / nie wytacza.
Uwaga!
Dla wtasnego bezpieczenistwa nie uzywac¢ wyposazenia, ktére nie zostato zawarte w dokumentacji techniczno-ruchowe;j.
Uzycie innego wyposazenia moze doprowadzi¢ do obrazen ciata.
Zlecaé naprawe urzadzen wytacznie wykwalifikowanemu personelowi!
To narzedzie jest zgodne z obowigzujgcymi normami bezpieczenstwa. Wszelkie naprawy powinny by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowany personel przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych, w przeciwnym razie moze to spowodowac
powazne zagrozenie dla uzytkownika.
. Poziom hatasu emitowany przez maszyne zostat zmierzony zgodnie z normami UNI EN 12418, EN 3744.
Pomiary te zostaty przeprowadzone bez obcigzenia i przy maksymalnej predkosci przy uzyciu narzedzia tngcego o srednicy
sektorow 350 mm Nr art. 967.
. W warunkach roboczych maszyna emituje hatas wiekszy niz 85 dB (A).
Poziom drgan przenoszonych na ramie i dfof zostat zmierzony zgodnie z norma UNI ISO 5349-1.
przy cieciu cegty typu poroton (dt. 280 x szer. 140 x wys. 1700 mm)) narzedziem tngcym 350 mm
$rednica typ sektorow Art. 967.

Pita stofowa DYNAMIC dla budownictwa jest specjalna maszyng, ktéra nadaje sie do ciecia ceramiki, marmuru, cegiet,
wyrobéw cementowych itp. do gtebokosci 200 mm. Stosuje sie jg do ciecia na mokro przy uzyciu tarczy diamentowej przez
wykwalifikowany personel majacy doswiadczenie w branzy budowlanej. Uzytkownik stoi przy wezszym boku maszyny, skad ma
dostep do elementdw obstugi i moze potozy¢ obrabiany materiat na stole roboczym. Uruchamia maszyne, przesuwa gtowice, az
tarcza tngca wejdzie w kontakt z materiatem.

NARZEDZIE TNACE TARCZA DIAMENTOWA (CIECIE NA MOKRO)
ZAMKNIETY SEGMENT DIAMENTOWY: Ceramika, marmur, kamionka, wypalane ptytki
LASER/WIENIEC ZEBATY: Cement, kamien naturalny, granit, materiaty Scieralne.
SEGMENT TURBORAND: Cement, kamier naturalny, granit, materiaty ogniotrwate.
PRZY UZYCIU ROZNYCH TARCZ TNACYCH, NALEZY UZYWAC ICH TYLKO DO MATERIALOW, DO KTORYCH ZOSTALY
PRZEZNACZONE. PRZY KAZDYM UZYCIU NALEZY PRZESTRZEGAC WSKAZOWEK PRODUCENTA TARCZY TNACEJ.
Dopuszczalne warunki pracy: PRACA PRZERYWANA S6 40%
40% Obcigzenie
60% Bieg jatowy

Tam, gdzie to konieczne, na maszynie przyklejono naklejki ostrzegawcze / zakazujace; sprawdz je przed uzyciem maszyny.

Obowiazek noszenia wskazanych srodkéw ochrony indywidualnej . . [
m A1 (okulary i kask ochronny) B1 | Nie my¢ woda pod ciSnieniem
A2 | Przeczytaj instrukcje uzycia przed kazdym uzyciem C1 | Poziom wody w zbiorniku brudnej wody
Obowiazek noszenia wskazanych srodkéw ochrony "
A3 | indywidualnej (rekawice ochronne) D1 | Podrecznik
A4 | Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo przypadkowego kontaktu E1 | Akcesoria laserowe / Instrukcje uzytkowania
A5 | Nie uzywaj dyskow drewnianych ani metalowych F1 | Obecnos¢ energii elektrycznej

A6 | Potaczenie z uziemieniem
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IDENTYFIKACJA PRODUCENTA | MASZYNY

Przedstawiona tabliczka znamionowa jest umieszczona bezposrednio na maszynie. Podane sg tam odniesienia i wskazéwki
niezbedne do bezpiecznej obstugi.

Zainstalowana moc elektryczna Identyfikacja producenta

Predko$¢ obrotowa narzedzia Identyfikacja i adres producenta

A Model maszyny M Stopien IP
B Pozycja N Rok produkgji
C Numer rejestracyjny [0} Max. Srednica narzedzia
D Napiecie sieciowe P Srednica wewnetrzna narzedzia
E Czestotliwos¢ sieci Q Akcesoria
F Pochtonieta moc R Akcesoria
G S
H T
u

1 Klasa izolacji Certyfikaty marek

L Kondensator rozruchowy

INSTALACJA

TRANSPORT
Pite stofowg DYNAMIC mozna wygodnie transportowac postugujac sie uchwytami do przenoszenia.
Przed transportem maszyny zapewnic, ze:
Sanki z silnikiem sg zablokowane pokrettem obrotowym, ktdére znajduje sie na prowadnicy.
E + Nogi znajduja sie w pozycji transportowe;j.
Gfowica tngca zostata zablokowana pokrettem stozkowym.
Buty transportu jest w pozycji zablokowanej.
Do transportu maszyny zastosowac¢ 4-ramienne ciegto taricuchowe lub linowe o nosnosci 200kg lub co najmniej 20%
wiecej niz wynosi ciezar maszyny a haki ciegta umiesci¢ na uchwytach transportowych maszyny.
Przemieszczanie maszyny
Przy uzyciu wyposazenia ,Kota transportowe” mozliwe jest przemieszczanie maszyny bez pomocy drugiej osoby.

ABY NIE NARUSZAC STABILNOSCI MASZYNY NALEZY DOKLADNIE PRZESTRZEGAC NASTE-PUJACEGO

ZALECENIA: Z POMOCA DRUGIEJ 0SOBY PODEPRZEC MASZYNE PODCZAS INSTALACJI ZESTAWU KOt.

Z maszyna w pozycji roboczej wykona¢ nastepujace czynnosci: (patrz Ustep “Ustawienie”):
a) Poluzowa¢ blokade lewej nogi (strona silnika).
B b) Podnies$¢ noge i wstawi¢ w mocowanie kofa.
¢) Zabezpieczy¢ noge przewidziang w tym celu blokada.
B d) Zakreci¢ $rube mocujacg mocowania kota.
e) Powtorzyc¢ proces dla prawej nogi.
MASZYNA POZWALA NA LATWY TRANSPORT NA MIEJSCE BUDOWY PRZY POMOCY DRUGIEJ OSOBY, JESLI UPRZEDNIO
ZOSTANIE OPUSZCZONA. w TYM CELU POSTAPIC JAK NIZEJ OPISANO:
a) Poluzowa¢ blokade nogi na tyle maszyny i zta-pa¢ maszyne za uchwyty transportowe;
n b) Przednig cze$¢ maszyny opuszczaé, wsuwajac nogi tak daleko w uchwyty, az $rodkowy otwdr nogi znajdzie sie na
wysokosci otworu uchwytu uchwytu.
¢) Unieruchomi¢ nogi przy uzyciu odpowiedniej blokady;
d) Powtorzyé procedure od punktu (a), (b) i (c) dla tylnej strony.
ZABLOKOWAC SANKI | GLOWICE TNACA PRZED TRANSPORTEM MASZYNY.
TRANSPORTOWAC MASZYNE
USTAWIENIE
Postawi¢ maszyne na stabilnej powierzchni. Przygotowa¢ maszyne do pozycji roboczej i w tym celu postapic jak nastepuje:

ZAPEWNIC, ZE
1) PRZECHYLNA GLOWICA TNACA JEST ZABLOKOWANA POKRETLEM STOZKOWYM.
2) WAL HEAD CART ZABLOKOWANA z blokada pokretta. BUT | BEZPIECZENSTWO W pozycji transportowesj;

Blokady ndg sa otwarte.

a)

b) Podnies¢ jedna strone maszyny za uchwyty transportowe do pozycji robocze;j.
DLA PRAWIDLOWEGO POZYCJONOWANIA MASZYNY ZAPEWNIC, ZE GORNY OTWOR NOGI JEST ZGODNY Z
ODPOWIADAJACYM MU ZLACZEM NOGI, DOPIERO POTEM ZABLOKOWAC.

B ¢) Zablokowa¢ nogi jedna po drugiej.
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A PODEPRZEC MASZYNE PODCZAS BLOKOWA-NIA NOG.

d) Powtdrzy¢ procedure na drugiej stronie maszyny.
e) Poluzowac pokretto obrotowe blokady sanek, ktére znajduje sie za ostong tarczy tnacej.
f) Sprowadzenie tyzwy transportu do pozycji roboczej.
g) Uzy¢ przedtuzenie oporu dla ptytek (tylko dla modelu 760 - 760S).
Uchwyt posuwu gtowicy tnacej zamocowac jak nizej podano:
a)Poluzowac sruby blokujgce uchwytu 5 mm kluczem inbusowym.
b)Ustawi¢ uchwyt jak pokazano.
¢)Zakreci¢ uchwyt srubami blokujgcymi patrz.
KONTROLA PRZED UZYCIEM

]
MASZYNA DYNAMIC ZOSTALA SKONSTRUO-WANA DO PRACY W PROCESIE CIECIA NA MOKRO.

m + Przed rozpoczeciem ciecia zapewni¢, ze stan wody w wannie odpowiada prawidtowemu poziomowi
Przed uruchomieniem zapewni¢ dostepnos¢ zasilania elektrycznego.
PRZYLACZENIE DO SIECI ELEKTRYCZNEJ

n ﬂ MASZYNAMUSIBYCPODLACZONADO SIECIELEKTRYCZNEJPRZEZWYLACZNIKONASTEPUJACYCH

WLASCIWOSCIACH:

Wytacznik réznicowy In16 A Id 30 mA
WSKAZOWKA: Do prawidiowego zastosowania wytacznika réznicowego, nie wolno zapominaé o okresowej kontroli jego
funkcjonowanla za pomoca odpowiedniego przycisku znajdujacego sie na przedniej stronie urzadzenia.
Zapewnic, ze przekroj przewodu zasilajgcego jest dopasowany do natezenia pradu i dtugosci przewodu. Dla kabla do 50m
dtugosci wystarczy przekrdj 4 mm2.
Przed przytaczeniem maszyny do sieci zapewnic, ze sie¢ przytaczeniowa ma parametry zgodne z tabliczkg znamionowa.
Do podtgczenia maszyny wolno uzywac tylko kabla ze sprawnym przewodem uziemiajacym. W przypadku watpliwosci nie
podtgczac maszyny.
MONTAZ / DEMONTAZ TARCZY TNACEJ
Przed wykonaniem jakicholwiek prac zwigzanych z regulacja lub konserwacja maszyny nalezy odtaczy¢ ja od zasilania.
Odkre¢ pokretta i nakretke zabezpieczajgca na pokrywie dysku i wyjmij ja.
h! Odkrecic¢ nakretke mocujgca tarcze diamentowg za pomoca klucza ptaskiego 30 mm i klucza inbusowego 5 mm.

GWINT NAKRETKI MOCUJACEJ TARCZE TNA-CA JEST LEWOSKRETNY.

Podczas montazu tarczy zwréci¢ uwage na kierunek obrotow, ktory jest wyraznie zaznaczony na narzedziu.
Mocno zakreci¢ nakretke tarczy i zatozyc ostone tarczy.

MONTAZ TARCZY DIAMENTOWEJ @ 250 MM

Maszyna zostata przygotowana do sprzedazy w ustawieniu dla tarczy @ 300 mm.

m PRZY MONTAZU DIAMENTOWEJ TARCZY @250 TRZEBA WYMIENIC KROTKA SERYKNIE MONTOWANA

DYSZE ZAMIENIG NA DYSZE DLUGA.

k[¢ - Poluzowa¢ kluczem 10 mm nakretke blokujgca dZwigni ostony tarczy.
V4 - Dzwignie stozkowa z gtowica silnika zablokowac a element dystansowy usungé.
hE: - Zdja¢ dZzwignie ostony tarczy tngcej z obu trzpieni.
Lkl - Wyjac opor obrécic o 180°, wstawi¢ z powrotem.
Zmontowac cato$¢ z powrotem, gdzie wykonac¢ czynnosci w odwrotnej kolejnosci.
ELEMENTY STERUJACE | KONTROLNE
Maszyna PRIME zostata wyposazona w tablice sterujaca z nastepujacymi elementami obstugi:

1) PRZYCISK START: (ZIELONY)

B Catkowite wcigniecie przycisku powoduje uruchomienie maszyny.
2) NORMALNY PRZYCISK STOP: (CZERWONY)

Catkowite nacisniecie przycisku powoduje aktywacje zatrzymania maszyny.
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3) WTYCZKA SIECIOWA:
Przytaczenie do sieci. Przed wykonywaniem konserwaciji i innych prac nalezy wyja¢ wtyczke, aby oddzieli¢ maszyne - od sieci elektrycznej.
4) LAMPKA KONTROLNA ZASILANIA (BIALA):
Swieci: obecnosé napiecia sieciowego. Zgaszona: Awaria sieci
5) LAMPKA KONTROLNA MASZYNY (ZIELONA):
Pokazuje, ze maszyna pracuje.
6) WYLACZNIK NADMIAROWO-PRADOWY:
Wytacznik nadmiarowo-pradowy wyzwala i odfgcza maszyne od sieci zasilajgcej. Wyzwolenie wytgcznika nadmiarowo-
pradowego jest pokazane przez “wyskoczenie” recznego potozenia powrotnego. Po wyzwoleniu wytgcznika nadmiarowo-
pradowego, odczekac kilka minut a potem doprowadzi¢ wytgcznik do pozycji wejsciowej przez weisniecie centralnego bolca.
7) TRASER LASEROWY: (Opcja dla 70xxx0)
Wyswietla linig ciecia na stole roboczym. Zaczyna dziataé, po wtgczeniu maszyny do sieci elektryczne;j.

YKONANIE CIECIA PLASKIEGO

m PRZED WLACZENIEM MASZYNY UZYTKOWNIK MUSI ZAPEWNIC PRZESTRZEN ROBOCZA WOKOL MASZYNY,
CO NAJMNIEJ 150 cm (Rysunek 21). BEZPIECZNA PRACA MASZYNY JEST ZAGWARANTOWANA JESLI

PODCZAS CIECIA W OBSZARZE ROBOCZYM NIE ZNAJDUJA SIE INNE OSOBY. PRZED ROZPOCZECIEM CIECIA
NALEZY ZAPEWNIC, ABY MATERIAL DOBRZE PRZYLEGAL DO OPORU.

CIECIE NA GLEBOKOSC DO 110 mm
Opusci¢ gtowice tnaca pokrettem stozkowym, az tarcza tnaca znajdzie sie kilka mimimetréw ponizej poziomu stotu roboczego.
Potozy¢ materiat na stole roboczym w pozgdanym kierunku;
Wiaczy¢ maszyne i odczekac, az woda chtodzaca wyptynie z tarczy tngcej. Wyregulowad ilosé¢ wody zaworem znajdujgcym
sie na ostonie tarczy tngcej. Dopiero potem rozpoczac ciecie.
CIECIE NA GLEBOKOSC DO 180 mm
i Przez regulacje pozycji glowicy tnacej za pomoca pokretta stozkowego, material moze byé przeciety na gtebokosé
180 mm w dwdch przebiegach. Uzywajac podziatki znajdujacej sie od strony silnika, mozna opusci¢ gtowice tnaca na
pozadang gtebokosé.
Utozy¢ materiat za pomoca podziatki katowej w pozadanej pozycji na stole roboczym.
+ Wigczyé maszyne i wykonac pierwsze ciecie.
E Obrdci¢ materiat o 180° i powtdrzy¢ ciecie.

YKONANIE CIECIA SKOSNEGO 45°

Przed pozycjonowaniem glowicy tnacej zapewnic,
* Maszyna jest wyltaczona. + Narzedzie tnace nie porusza sie.

CIECIE 45°NA GLEBOKOSC:

45 mm Tarcza tnagca @ 250 mm

65 mm Tarcza tnaca @ 300 mm

I Postugujac sie podziatkg na nosniku prowadnicy ustawic¢ gtowice tnacg na 45° i ustali¢ potozenie pokrettami.

p¥/ - Obnizy¢ glowice thaca przy uzyciu dzwigni blokujacej na tyle, aby tarcza tngca znajdowata sie kilka mm ponizej stotu roboczego.

Pt - Utozy¢ materiat w odpowiednim kierunku na stole roboczym.

pt] - Wigczy¢ maszyne i odczeka¢, az woda chtodzaca  wyptynie z tarczy tnacej. Wyregulowac ilos¢ wody zaworem
znajdujacym sie na ostonie tarczy tngcej. Dopiero potem rozpoczaé ciecie.

TRASER LASEROWY

A & LASER KLASSY |

Ploter laserowy pozwala na szybsze ciecie. Dzieje sie tak, poniewaz specjalny system laserowy jest w stanie wskazacé linie ciecia
narzedzia na stole roboczym.

PO PODLACZENIU MASZYNY DO SIECI ELEKTRYCZNEJ LASER TRACER ZOSTANIE DZIALAJACY.

JAKIEKOLWIEK BEZPOSREDNIE NARAZENIE NA SWIATLO SLONECZNE MOZE ZMNIEJSZYC SKUTECZNOSC LASEROWEGO
TRACERA. ZALECA SIE UZYWANIE URZADZENIA W KRYTYM SRODOWISKU.

m WYKONANIE CIECIA LASEROWYM LAKIEREM

+ podtgczyé maszyne do sieci elektrycznej;

+ umiesci¢ wycinany element tak, aby linia utworzona przez ploter laserowy odpowiadata oznaczeniu na cietym materiale;

- wykonac ciecie zgodnie z paragrafem ,WYKONANIE CIECIA PLASKIEGO".
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NIE ZMIENIAC POZYCJI TRASERA, ABY PROMIEN NIE ZOSTAL SKIEROWANY NA OCZY OPERATORA. NIE

ZAGLADAC GOLYM OKIEM LUB BEZPOSREDNIO W PRZYRZADY OPTYCZNE.
REGULACJA TRASERA LASEROWEGO

Jedli Traser nie jest ustawiony zgodnie z linig cie-cia, nalezy go odpowiednio wyregulowac¢. Dla prawidtowego pozycjonowania
trasera postapi¢ jak nizej podano:

+ Poluzowa¢ 3 sruby mocujace kuli, az pozwoli sie poruszaé.
Prawidtowo przytozony do oporu katowego element spozycjonowac na linii ciecia narzedzia tngcego.
Wetkng¢ dostarczony klucz imbusowy 5 mm do szesciokatnego otworu na kuli.
Obracac kluczem imbusowym kule, az promien lasera bedzie zgodny z linig ciecia narzedzia.

PODCZAS KAZDEJ REGULACJI ZAPEWNIC ZAWSZE, ZE WYTWARZANY PRZEZ TRA-SER PROMIEN, NIE DOSTANIE

SIE DO OCZU UZYTKOWNIKA.

ZAWSZE UTRZYMYWAC ODSTEP BEZPIECZENSTWA MIEDZY OCZAMI UZYTKOWNIKA A KONCEM LINI LASEROWEJ.PRODUCENT NIE
PONOSI ZADNEJ ODPOWIEDZIALNOSCI ZA ODBIEGAJACE OD NINIEJSZEJ DOKUMENTACJI ZASTOSOWANIE TRASERA LASEROWEGO.

POZOSTALE ZAGROZENIA

Firma BATTIPAV Srl uwzglednita wszystkie aspekty, ktére moga stanowi¢ zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia uzytkownika
maszyny. Mimo to moga powstac inne zagrozenia przy pracy maszyny:

Zagrozenie doprowadzanym napieciem:.

A A Maszyna posiada swéj wiasny wytacznik elektryczny:
MASZYNA MUSI BYC PRZYLACZONA PRZEZ URZADZENIE, KTORE POSIADA WYLACZNIK MOCY Z
PRAWIDLOWYM UZIEMIENIEM, KTOREGO WYLACZENIE GWARANTUJE ODCIECIE ZASILANIA.

Zagrozenie przez dtugotrwalg prace w hatasie:
Przy trwalym obcigzeniu przekracza 85dB(A)
OBOWIAZKOWO NOSIC SLUCHAWKI OCHRONNE.

n w Zagrozenie przez przypadkowy kontakt z obracajacym sie narzedziem tnacym.
BEZWGLEDNIE NALEZY UZYWAC TWARDYCH REKAWIC OCHRONNYCH.

n [@NJ Zagrozenie przez odtamki materiatu.
T BEZWGLEDNIE NALEZY UZYWAC OKULAROW OCHRONNYCH

PRZY PRACUJACEJ MASZYNIE NIE WOLNO OPERATOROWI OPUSCIC MASZYNY (Rys. 21, Poz. 1):
Przy podawaniu materiatu;
Podczas ciecia materiaty;
Przed zatrzymaniem narzedzia tngcego po wytgczeniu maszyny.

KONSERWACJA

A PRZED W NANIEM REGULACJI | INNYCH PRAC WYLACZYC MASZYNE Z SIECI.

REGULACJA SANEK
Sanki z silnikiem zostaty wyposazone punkty regulacji ustawienia luzu pionowego gtowicy silnika.
Do prawidtowej regulacji postapi¢ jak nizej podano:
+ Zdemontowa¢ tarcze tnaca, przestrzegajac przy tym wskazowek zawartych w Rozdziale 4 ,MONTAZ TARCZY
DIAMENTOWEJ".
Odkreci¢ i usunaé pokretto stozkowe, ktérym jest zablokowana glowica silnika oraz element dystansowy z metalu.
Kluczem ptaskim 10 mm odkreci¢ nakretke blokujaca z dzwigni ostony tarczy
Zdja¢ dzwignie oslony tarczy z dwdéch trzpieni
Dostarczonym kluczem imbusowym 8 mm poluzowac trzpienie mocowania gtowicy patrz.
Zdja¢ gtowice silnika z sanek i odtozy¢ na stét roboczy maszyny.
Lekko poluzowac obie nakretki blokujgce regulatora sanek.
Kluczem imbusowym 3 mm dokrecac trzpien nastawczy sanek, az do zlikwidowania luzu.
Ponownie dokreci¢ nakretki zabezpieczajace rejestr.
Umiesci¢ wszystko z powrotem do urzadzenia nastepujacej czynnosci opisanych do tej pory w odwrotnej kolejnosci.
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CZYSZCZENIE

A NIE CZYSCIC MASZYNY KA WYSOKOCI-SNIENIOWA

m Maszyna DYNAMIC pozwala na fatwe czyszczenie, jesli wczesniej usunie sie blat stotu roboczego. W tym celu odkrecic
nakretki mocujace.

GDY WANNA WODNA Z0S OCZYSZCZONA ZAL0ZYC Z POWROTEM BLAT STOLU, UWZGLEDNIAJAC ODSTEP

0D MOCOWANIA NOG.

m m Regularnie czysci¢ dysze wodne z uwzglednieniem wskazdwek.

UTYLIZACJA

Przy ztomowaniu catej maszyny lub jej czesci, mate-riaty musza byc¢ utylizowane zgodnie z ustalonymi procedurami i
gobowiazujacymi przepisami.
Poliamid Stal Aluminium Miedz Zywica
epoksydowa
Obudowa Gtéwna [ ] [ ] (]
Tauchpumpe [ [ [ ] [ [
Silnik Elektryczny [ [ ] [

tylko rozdzielane, zbierane do odzysku i recyklingu materiatéw, z ktérych te zostaty wytworzone, do optymali-zacji a w

szczegolnosci zapobieganiu potencjalnemu za-grozeniu zdrowia i szkodom w $rodowisku naturalnym. Zgodnie z
dyrektywa 2012/19/EU urzadzenia elektryczne muszg byé oznaczone symbolem przekreslonego papierowego kosza na
etykietach. Opakowanie maszyny nalezy odpowiednio utylizowa¢ wedtug obo-wigzujgcych przepiséw. Po wigcej informacji prosze
zwroci¢ sie do odpowiednich miejsc zbidrki surowcow.

Dyrektywa EG 2012/19/EU okresla, ze stare urzadzenia elektryczne nie moga by¢ wyrzucane do miejskich $mietnikow,

MOZLIWE PROBLEMY
MASZYNA MOZE BYC NAPRAWIANA WYLACZNIE PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL.
To urzadzenie elektryczne podlega odnosnym normom bezpieczeristwa. Naprawy wolno wykonywaé tylko wykwalifikowanemu
personelowi z wykorzystaniem oryginalnych czesci zamiennych, gdyz inaczej powstaje zagrozenie obrazer ciata uzytkownika maszyny.
Wylaczone z gwarancji s usterki niewynikajace z istniejacej w momencie zakupu niezgodnosci towaru z umowa, np. usterki
spowodowane:
- zuzyciem materiatéw (przy uwzglednieniu $redniej zywotnosci produktu),
- niestosowaniem si¢ do wytycznych zawartych w niniejszej instrukcji,
- ingerencja w produkt ze strony nieupowaznionych pracownikéw,
- stosowaniem nieoryginalnych czes$ci zamiennych.

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

BATTIPAV SRL (Z.1. "Via Cavatorta 6 / 1-48033 Cotignola (RA) WLOCHY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Deklaruje na swoja wytaczna odpowiedzialnosé, ze produkt:

Seria: DYNAMIC

Art: TAB 1

Typ: Pita stotowa DYNAMIC dla budownictwa jest specjalng maszyna, ktéra nadaje si¢ do cigcia ceramiczny, marmur, granitu,
wyrobéw cementowych do gtebokosci ciecia 200 mm.

To oswiadczenie odnosi si¢ do nastepujacych wytycznych:

2006/42 / WE (MD), 2014/35 / UE (LVD), 2014/30 / UE (EMC), 2011/65 / UE (RoHS II)

Odniesienie do odpowiednich zastosowanych norm zharmonizowanych: EN12418: 2000 + A1: 2009, EN61029-1: 2009 + A11:
2010, EN60335-1:2012 + A11: 2014, EN60335-2-41: 2003 + A1: 2004 + A2: 2010, CEI EN 61000-6-1: 2007, CEl EN61000-6-3:
2007 + A1: 2013, CEI EN 61000-3-2: 2015, CEI EN 61000-3-3: 2014

Data produkcji - numer seryjny




HA3HAYEHUE PYKOBOCTBA

3TO PyKOBOACTBO ABMIAETCA HEOTBEMIIEMON YaCTbiO MaLUWHbI. V13rotoBneH komnanuneit BATTIPAV S.R.L. ans npepoctaBneHua
HEeOo6XOAMMOW MHDOPMaLMK TeM, KTO YNOTHOMOYeH B3aMMOAENCTBOBATb C HAM B TeUeHWe CPOKa ero MoNe3HOro Cnonb30BaHms.
lNepef VCNONb30BaHWEM MalLMHbI BHUMATENbHO NPOYTUTE FaBy O 6e30MacHOCTH. Bce MalLvHbl MPOXOAAT CepUIo UCMbITaHWI
1 TUlaTeNbHO MpoBepsoTCa Nepef OTNpaBkoi ¢ 3aBoaa. BATTIPAV S.R.L. nocTosHHO paboTaeT Haj COBepLUEHCTBOBAHUEM
CBOWX MaLLVH, MO3TOMY OCTaB/IAET 3a COB0M NMPaBO BHOCUTb M3MeHeHWs!. CneaoBaTesbHO, HeNb3s TPeboBaTh HUKaKKX NpaB Ha
[laHHble 1 UNNKCTPaLMKM B 3TOM PYKOBOACTBE.

MEPbI BE3OMACHOCTHU

MN3roToBuTENb OTKIIOHAET BCHAKYIO OTBETCTBEHHOCTb MPW MCMONBb30BaHWM CTaHka Aana peskn DYNAMIC ¢ pexywmmn
[MCKaMK, He ykasaHHbIMK B naparpade «PA3PELLEHHOE NCIMOJIb30BAHVE;

3AMPELLUAETCA UCNONMb30OBAHUE AUCKOB ANA PE3KA AEPEBA UNW NOAOBHbIX.
HE UCMONb30BATb ANCKWN ANA CYXOU PE3KU
CtaHok DYNAMIC paspaboTaH Ans  aKcnayaTauum  UCKIYMTENbHO npu  ycnosuax  «TWM  PA3PELLEHHOIO
MCMOJIb30BAHWS», npuseferHbi B naparpade « TEXHUYECKWME JAHHbIE».
Bo Bpems onepauuii No peske, HEOGXOAMMO AenaTb NepepbiBbl B paboTe CTaHKa, Kak ykasaHo;
CtaHok DINAMIC He npeaHasHayeH A9 paboTbl C HEMPEPbIBHOM Harpy3Kom.

n O HE WCMOJIb30BATb AJIMA3HbIE AWUCKM HWU3KOINo KAYECTBA WU HEMOAXOAALWME ANd
1

3KCMNYATALMOHHBIX TPEBOBAHWW, OMPEAENAEMbIX W3rOTOBUTEJIEM. WCMOJIb30BAHUE
ANCKOB HU3KOIro KAYECTBA MOXXET MPUYUHUTD BPEL, OMNEPATOPY U CAMOW MALUMHE, KPOME
TOro, MOXKET 3HAYUTEJIbHO 3AMELJIUTb PABOTY. AJ11 YMEHbLUEHUA PUCKOB, BOSHUKAIOLLMX

MPU PABOTE, BCEFJA UCMOJIb30BATb CPEACTBA WUHAUBULAYAJIbHOM 3ALUUTHI. HUKOTOA HE
BKJIIOYATb CTAHOK MNPU BPALLAIOWEMCA PEXXYLEM AOWUCKE, AOXAOATbCA Er0 OCTAHOBA.
AN YMEHbLUEHUA PUCKOB, CBfI3AHHbIX C ®PArMEHTALMEA MATEPWAJIOB, HEOBXOAUMO
NCNOJIb30BAHUE 3ALLUTHbBIX 04YKOB COOTBETCTBYIOLLLEFO TUMA.

Mpepynpexaexue! Mpu Ncnonb3oBaHUN 3/1EKTPONPUGOPOB M BO U36e)KaHUe KOHTAKTa C 3/IeKTPUYECKUM TOKOM, TPaBM U
BO3ropaHusi Heo6xoAUMo Bcerga cobnioaaTtbh cneayiow e nNpaBuaa TeXHMKM 6e3onacHocTu. MpouTtute U cobniogaiite aTn
WHCTPYKLMK Nepep, ucnonb3oBaHMeM npubopa u TiiaTenbHo cobntopaiite aTu npasunal
COXPAHWUTE 3T UHCTPYKLIUWN.
[epxuTte cBoe paboyee MeCTO XOPOLUO OPraHM30BaHHbIM.
Becrnopafok Ha paboyemM MecTe HeceT ONacHOCTb.
YuuTbiBaiTe yC/IOBUS OKpYXKaloLeli cpefbl.
He noaBepraiTe yCTPOMCTBO BO3AENCTBUIO AOXKAS.
He ncnonbayiTe Npruéop BO BNaXHOM 1M MOKpoii cpefe. M03aboTbTeCh O XOPOLLEM OCBELLEHWN
He ncnonbayiTe Npruéop B6M3M NerkoBOCNIaMEHSFOLLMXCS KMAKOCTEN UK rasoB.
3awuTuTb cebs OT yAapoB TOKOM.
M36eraiiTe KOHTaKTa C 3a3eM/eHHbIMU NPEAMETaMU.
He nopnyckaiite peteii!
He no3BonsiTe NOCTOPOHHUM MpUKacaTbCs K Kabento nim Npuéopy, Aep)KuTe Ux nofanblue oT paboyeit 30HbI.
XpaHuTe npubop B 6e3onacHom MecTe.
Hevcrnonbayemble Npuéopbl CeAyeT XpaHUTb B CYXMX 1 6e30MacHbIX MecTax, HEAOCTYMHbIX AN AeTei.
He neperpyxaiite npnéop.
OH 6yfieT paboTaTb Nydile 1 6e30mnacHee B npesenax HoMUHanbHOM MOLLHOCTY.
Wcnonb3yiiTe cooTBETCTBYIOLLLEE YCTPOWUCTBO.
He vcnonbayiiTe ManoMoLLHble 31eKTPONPUGOPbI MW akceccyapbl, Tpebytollye G60NbLOoM MOLHOCTK. He ncnonbayiite
YCTPOWCTBO ANs Lenei v paboT, Ans KOTOPbIX OHW He NMpeAHa3HaYveHb!.
OpeHbTeCb COOTBETCTBEHHO.
[nst paboTbl Ha CBEXEM BO3/yXe PEKOMEH/YeTCA HaeBaTb pe3anHOBbIe NepPYaTKM U 06YBb, HE JOMYCKAOLLYIO CKONMBbXEHUS.
[na ANYHHBIX BONOC MCMONb3yNTe crneumanbHyto CETKyY. VICnonbayinTe 3almTHbIE O4KU.
IMpy BbINOHEHWM PABOT, CBSABaHHbIX C 06pa3oBaHNEM MblfW, UCMONb3YHTe MackKy.
WN36eraiiTe HenpaBUIbHOIO UCMONb30BaHUSA Kabens.
He noaHumaiiTe Nnpubop 3a KoHew Kabens v He U3BeKainTe BUIIKY U3 PO3ETKM NOTAHYB 3a Kabesb.
3almiaiite Kabenb OT BO3AENCTBUSA BbICOKUX TeMmepaTyp, Macna 1 oCTpbIX NpeaMeTOoB.
WN36eraiiTe He6e3onacHbIX MO3ULMIA.
[nsi xopoLlei v 6e30MacHoin paboTbl AEPXKUTE MHCTPYMEHTbI OCTPbIMU U YACTbIMU.
CnepyinTe MHCTPYKUMSIM MO OB6CAY>KMBAHWIO U MHCTPYKLUMUSIM MO 3aMeHe pacxoaHbIX MaTepuanos. PerynsipHo npoBepsinte
Kabenb W, ecnv OH MOBPEeX/EeH, 06paTUTeCh K MPWU3HAHHOMY CheuuanvcTy 18 ero 3ameHbl. PerynsipHo nposepsiite
YANVHUTENbHbIE KabGenn 1 3aMeHsIATe 1X B CydYae NOBPEXAEHWS. PyUku JOMKHbI BbITb CYXMMU U 06E3XKMPEHHBIMM.
BbIHYTb BUNIKY U3 PO3€TKH.
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+  He nonbsoBaTbcA NPMOGOPOM [0 NPOBEAEHNSt PEMOHTA W 3aMeHbl PACXOAHO0 MHCTPYMEHTA.

He ocTaBnsiiTe HacTpoeyHble KJ/IIOUM Ha YCTPOMCTBE.

+  [lepen BBOAOM NpubOpa B 3KCMlyaTaLmto y6eAnTECh, HTO BCE KITKOUM U MHCTPYMEHTbI 119 HACTPOVKYM YaaneHsbl.

WU36eraiiTe cnyyaiiHbix 3anyCcKOB.

+  [opkntoyas Npueop K 3N1eKTPOCETH, YOeAUTEC, YTO BbIKOYATENb BbIKMOYEH.

YANMHUTENU Ha OTKPbITOM BO3fyXe.

+  Ha oTKpbITOM BO3AYyXe UCMONb3YyITe TONbKO CreLmanbHoO yTBEPXKAEHHDIE YAMHUTENbHbIE KaGenn C MapK1pPOBKOWA.

ByabTe BCerfa BHUMaTENbHbI.

+  byabTe BHUMaTENbHbI BOBPEMS paboToit. ByabTe 6naropasyMHbl, He UCMONb3yiiTe YCTPOCTBO, KOrAa OHO OTBIEKAET.

Y6eputecb, 4To NpMGOP He NOBPEXAEH.

+ [epep vicnonb3oBaHWem Npuéopa Bbl AOMKHbI TLLATENbHO NPOBEPUTL 9D HEKTUBHOCTb 1 6e3ynpeyHoe hyHKLUMOHUMPOBaHWe
NpeAoXPaHUTENbHBIX YCTPOMCTB U NHOObIX NOBPEXAEHHbIX YacTeit. MpoBepbTe paboTy ABWXKYLUMXCS YaCTel, YTO OHW He
3a610KMPOBaHbI, YTO HET CMIOMaHHbIX YacTeil, YTO BCE OCTafbHble YacTh cobpaHbl MpaBWIbHO U BCe Apyrvie yCrnoBus,
KOTOpble MOryT MOBAWSATH Ha HOPMasbHYtO PaboTy YCTPOICTBA, ONTUMANbHbI.

+ 3alTHble YCTPOCTBA UM NOBPEXEHHbIE eTanu HEOBX0AMMO OTPEMOHTUPOBATL UIW 3aMEHWTb HaANeXalLMM 06pas3omM
B CEPBVCHOM LIEHTPE, ECIN B MHCTPYKLMM MO SKCMyaTaummn He yKasaHo 4pyoro.

+  [oBpexaeHHbIe NepektoyaTeNn HEO6X0AMMO 3aMEHUTD B CEPBUCHOM LIEHTPE.

+  He ucnonbayiite NpuéopbI C BbIKKOYATENAMM, KOTOPbIE HEMb3S BKIKOYUTL U BbIKIOYUTD.

OCTOpPOXHO.

+ Buenaxco6cTBEHHON 6€30MaCHOCTU UCTMONb3YINTe TOMIbKO akCceccyapsbl, NepeyncieHHble B MHCTPYKLUWM MO SKCrayaTaumm unm
npeanaraemMble B COOTBETCTBYHOLLMX KaTanorax. Micnonb3oBaHue NpuHagnexHoCTeln Unmn Apyrux pacxofHbix MaTepuanos,
HEe PEKOMEH/OBaHHbIX B MHCTPYKLMW NO 9KCMyaTaLlum UK B KaTanore, MOXeT 03Ha4aTb ANs BaC PUCK NOyYeHUs TPaBMbl.

PeMOHT MHCTPYMEHTOB JO/KEH BbINONHATb KBaNM(ULUPOBaHHbIW NepcoHan.

+ OTOT 2NeKTponpuéop COOTBETCTBYET [AeWCTBYIOWMM CTaHAapTaM 6e30MacHOCTW. PeMOHT [O/KEH BbINOAHATHCA
TOMbKO KBaNU®ULMPOBaHHbIM NMEPCOHanoM C UCMONb30BaHNEM OPUrMHambHbIX 3anmacHblX YacTel, B MPOTUBHOM Crydae
NoNb30BaTeslb MOXET CePbe3HO NOCTpadaTh.

]l YpoBeHb LWyma, n3naBaemMoro MallMHOM, bl M3MEPEH B COOTBETCTBUM cO cTaHAapTamu UNI EN12418, EN3744.
M3mepeHnst npoBoannnch 6e3 HarpyakM U Ha MakKCUManbHOWM CKOPOCTM C UCMO/b30BaHUEM PEXYLLEro MHCTPYMeHTa
anameTpom 200 MM.

YpoBeHb LyMa MaluHbl B paboymx ycrnoBusax npesblwaet 85 b (A).

YpoBeHb BUOpaLmK, NepefaBaeMoii Ha pyyKy, M3mepsancs B COOTBETCTBMK co cTaHAapTom UNIEN ISO 5349-1.

Pesak ana ctpouTensbHbix nnowanok DYNAMIC - 3To cneumnanbHbIA CTaHOK ANst Pe3KU KMpAvYa, MPUPOAHOrO KaMHS, rpaHnTa,
KUpnm4a, 6eTOHHbIX M3AeNUA N T. 1. BbicoToi 10200 MM. BHeM ncnonb3yeTes cCUcTeMa BNaXHOM PE3KU anMasHbIM MHCTPYMEHTOM,
1 OH NpefHasHaveH 415 NepcoHana, CneunanmanpyroLLeroca Ha CTpouUTeNbCTBe 3aaHnii. OnepaTop pacnonaraeTcs nepes y3kon
CTOPOHOI MaLUMHbI, B MpeAenax 4ocAraeMocTvt KoMaHi NpuBoAa, U KnaaeT obpabaTbiBaeMblil MaTepuan Ha cTon. 3anyctute
CTaHOK ¥ NepeMeLLanTe pexyLLyto FoN0BKY, MOKa MHCTPYMEHT He BOMAET B KOHTAKT C MaTepunasioMm.

UCTaHoK ¢ nogaueii Boabi: AlTMA3HbIA AUCK
HEMPEPbIBHAAl KPOMKA: kepamuka, MpamMop, KepamorpaHuT, MAUTKa OAHOKPATHOrO 06nra
JIABEP/CErMEHTbI. LieMeHT, HaTypanbHbIil KaMeHb, rpaHnT, abpasuBHble MaTepuasbl
TYPBO: LeMeHT, HaTypanbHbIi KAMeHb, FPaHWT, OrHEYNOpHble MaTepuanbl
KOMBUHALMW: UHCTPYMEHT/MATEPUAI OJ151 PE3KU - HOCAT UCK/TIOYUTESIbBHO OPUEHTUPOBOYHBIN XAPAKTEP
NEPEA KAXXAbIM NMPUMEHEHMEM BCEF[IA BbIMOJIHATb YKA3AHUA MO HAOJIEXXALLEMY MCMOJIb30BAHMIO,
NPEAOCTABJIAEMbIE U3FOTOBUTEJIEM PEXXYLLIMX [IUCKOB.
PaspelueHHoe 1cnonbaosanue: NMEPEMEXAIOLLMINCA PEXXIIM PABOTbI S6 40%
40% paboTa C MOCTOSIHHOW Harpy3KoMn
60% paboTa Ha X0N0CTOM Xofy

|_|pl/1 HeO6XO,EMMOCTIA Ha MalllHY HaK/1eeHbl Haknenkn ¢ npeaynpexaeHuaMn n 3anpetamMmu, KotTopble Cnefyet npoynTatb nepes
MCMNONb30BaHNEM.

0653aHHOCTb UCMONb30BaTb npeanucaHHble cpeacTea

Al MHAMBUAYaNbHOM 3aluTbl (CU3)

B1 He moliTe cTpyelt Boabl noA AaBneHUeMm.

A2 | Mepep cnonb3oBaHMeM MaLLMHbI NPOYTUTE MHCTPYKLMIO MO SKCM/yaTaLum. C1 | YpoBeHb BoAbl B 6ake yTunusaummn

0065s13aHHOCTb UCNONb30BaTh NpeAnucaHHble CpeAcTBa
A3 . D1 VHCTPYKUMKN
WHAMBMAYanbHoM 3awnTkl (CU3) (3aWwmTHBIE NnepyaTku)

A4 | BHumaHue! OnacHOCTb Cny4aiHOro KOHTaKTa. E1 WHcTpykuum / NlasepHbiii akceccyap
A5 | He 3yiTe fep WUN MeTannuyeckue AUCKM. F1 Hanuuue anektpoaHepruun
A6 | 3asemnenue F1 BHumaHue! 3abnokupyiTte Tenexky
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NMPON3BOAUTEJIb U U AEHTUDUKALIUA MALLNHbDI

MacnopTHas Tabnnuka, NokasaHHasa Ha PUCYHKe, MpPUKpenieHa HeNnoCpeACTBEHHO K MalunHe. OH npeanaraeT pekoMeHaaumum u
BCE HeoBX0oAMMbIEe yKasaHus Ans 6e30MacHon paboTbl.

YcTaHOBNEHHasA anekTpuyeckas MOLHOCTb aeHTndbmkaums npovnssoantens

CKODOCTb BpalleHna MHCTpyMeHTa M,EleHTVICbMKaL[VIﬂ npousBoanTena n agpec

A Mogenb MalnHbI M Knacc IP
B CraTtba N [oa Bbinycka
Cc CepuiiHblii HoMep o MakcvmManbHbI AnameTp opyavie Tpyaa
D HanpsxeHwve cetu P BHYTPeHHW1 AnaMeTp MHCTpyMeHTa
E YacToTa ceTn Q akceccyapbl
F MornoLeHHbIN ToK R aKceccyapbl
G S
H T
u

1 Knacc nsonsiumm CepTudukaTbl 6peHaoB

L IyckoBOW KOHAEHCATOP

YCTAHOBKA

TPAHCMNOPT
DYNAMIC MOXHO Nerko TpaHCnopT1poBaTh, B3ABLUMCH 38 PY4KM ANA NEPEHOCKM.
lNepeA TPaHCMOPTUPOBKOW MalUWHbI y6eanTeCh, YTO:
+ MoTopHast kapeTka 610K1pyeTcst (UKCUPYHOLLIEI PYYKOiA, PaCroNOXeHHO Ha pblyare nepemeLLeHuns;
+ Horv B TpaHCMOPTHOM MONOXEHNW.
+ MoTopHas ronoBka 3ab10KMpoBaHa pbldaroM ¢ NoAbEMOM;
TpaHCMOPTHbIN 6allMaK HaxoAUTCS B 3a6/IOKUPOBAHHOM MOSTOXEHUN.
JAna TpaHCNOPTMPOBKU MalUMHbI UCMIONb3YIATE CTAXKHYIO TArY C YeTbIPbMS pblyaraMu, KoTopasi MoXeT nogHMMaTtb 200
Kr unm He MeHee 20% Beca MalUMHbI, €C/IN 3aLenuTb KPIOKW 3a TPAHCNIOPTUPOBOYHbIE PYUKH.
NEPEMELLEHME
C [ONONHUTENbHBIMW «TPAHCMOPTHBIMK KONecamm» MaLLHY MOXHO nepemeLlaTh ¢ MOMOLLbO APYroro Yenoseka.

YTOBbl HE HAPYLIUTb CTABM/IbHOCTb MALLUHbI, BHUMATE/IbHO BbIMNOJIHAWTE CNEAYIOWWE
NPOLIEAYPBI. MOAAEPXXKA MALLUWHDBI BO BPEMA YCTAHOBKU KOMIJIEKTA KOJIEC.

Korzpa MallvHa HaxoguTes B paBbodemM NonoxeHnn (CM. Paaaen «PaamelleHmer):
cnabbTe GrKcaTop NEBOM HOMM (CO CTOPOHbI MOTOPA).
6) MofHWMUTE HOTY 1 BCTaBbTE ee B OMopy Koneca.
B8) MoAHUMUTE HOTY U BCTaBbTE ee B OMOpy Koseca.
r) 3aTAHUTE CTOMOPHbIN BUHT OMOPbI KOMeca.
1) MoBTOpPUTE OMepaLmto Ha MPaBoii Hore.
ANA OBECMNEYEHUA ABWMXXEHUA NMPEMbEPA HA PABOYEM MECTE PEKOMEHAYETCA NMEPEHOCUTb Er0 B HU3KOM
MOJTI0OXXEHUU BCEIAA C NMOMOLLIbIO APYIOro JINLA:
a) MoouepeaHo ocnabnsiTe GUKCaTopbl HOXEK Ha NepefjHel CTOPOHE, yep)K1Bas MaLLMHy 3a pyYKn AN TPAaHCMOPTUPOBKY;
6) OnycTWTe NepeaHIolo YacTb MaLLMHbI, 3aCTaBAs HOMW ABUraTbCs BHYTPU OMOp, MOKa MPOMEXYTOYHOE OTBEPCTHE OMOp
He COBMajeT C OTBEPCTMEM OMOp;
B) 3aVKCUPYITE HOXKM COOTBETCTBYHOLLWMMI 3aMKamy;
d) MoBTOpPUTE OMNEepauum, onmcaHHble B NyHKTax (a), (b) v (C) Ha 3aaHel CTOpoHe.
NEPEQ BbIMNOJIHEHWEM NEPEMELLEHUA 3AOUKCUPOBATb KAPETKY U MPUBOAHYIO FOJI0BKY.
MEPEMECTUTE MALLIUHY.
NMo3numMoHNPOBAHUE
‘CTAHOBWTE MALLIMHY Ha YCTOMYMBYHO NOBEPXHOCTb. YTOGbI MPVMBECTYM MALLVHY B DaGOYEE MONOMEHVE, BbINOIHWTE CEAYOLLME ASNCTBUS:

YBEAUCb B TOM, 4YTO:
1) MOBOPOTHAS F0JIOBKA [1IBUrATE/Sl BJIOKUPYETCS PbIYArOM BO3BPATA.

2) MEPEJAYA TOJIOBKW [BWIATENA BJIOKUPYETCA PYYKOM 3AMKA. U BE3OMACHAA OBYBb B
TPAHCMOPTHOM MNOJIOXXEHWUW;

VAl 2) portare i bloccaggi gambe in posizione di sblocco;
] D) mediante le maniglie di trasporto sollevare un lato della macchina fino alla posizione di lavoro.

COOTBETCTBYET NMPUCOEAMHEHWIO HOXXKW, NEPEA 3AKPbITUEM.

n ANA  NPABUJIbHOIO MOJIOXKEHUA MALUMHbI YBEAUTECb, YTO BEPXHA OTBEPCTUA HOXEK
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Y &) 6noxuposars o no oproir;

NOAAEPXXKA MALLMHbI BO BPEMSA BJTOKUPOBKMW.

‘

r) MoBTOpUTE ONepaLnto Ans NPOTUBOMONOXKHOW CTOPOHBI,
1) OcnabbTe GUKCUPYIOLLYIO PYUKY KApETKM, PACMONOXKEHHYIO 3@ KPbILLKOM ANCKa;
e) MpuBeauTe TPAHCMOPTHYHO KOMOAKY B paBoyee NoosxeHwe.
g) BcTaBbTe yAnMHUTENb ONOPbI AN NAWTKM, TONbKO Moaenu 760, 760S.
YcTaHoBUTe pyyKy ynpaBneHns MOTOPHOW FONOBKU CReAyoLLMM 06pasoM:
a) CHAMUTE CTOMOPHbIE BUHTbI PYYKM C MOMOLLIbEO NMPUAAraeMoro LECTUIPaHHOIO rae4Horo KikoYa Ha 5 MM.
6) YCTaHOBUTE PyYKY.
B) 3a610KUPYHTE PYUKY paHee CHATbIMU BUHTAMM.
MPEABAPUTE/IbHbIA KOHTPOJIb

DYNAMIC MPEAHA3HAYEH 19 PABOTbl UCKJTIOYMTEJIbHO C BOLOWN.

m + [lepef TeMm, KaK Ha4aTb pesKy, y6eaUTECh, YTO YPOBEHb BOAbI B 6aKe NPpaBUbHbI.
Mepeq 1Crosb3oBaHWEM NPOBEPLTE HaNYME CETEBOrO NMUTAHWS.
MOAKIIOYEHUE K 9NIEKTPUYECKON CETU

n ﬂ MALWMHA [OO/MKHA BbiTb MOAK/MIOYEHA K OBLIEA 3JIEKTPUYECKOA CETU YEPE3

AU OEPEHLMAJIbHBIN NEPEK/TIOYATESb, CNIEAQYIOLLWIA CNERYIOLLMMU XAPAKTEPUCTUKAMU:

OnddepeHumanbHbIi Bxog 16 A Id 30 mA
MprMeYdaHune: ANa NpaBuIbHOMO UCNONb30BaHWs AnddepeHLManbHbIx BblkntouaTeneit He 3abblBaiiTe NEPUOANYECKMN NPOBEPATD
UX paboTOCNOCOBHOCTb, YTO OCYLLECTBAAETCS C MOMOLLBHO COOTBETCTBYHOLLIEV KHOMKM, PACMONIOXEHHON Ha NepeaHelt NaHenu
€aMoro ycTpoiicTsa.
+ Y6eamnTeCh, YTO NOMEPEYHOE CeYeHVe XN Kabens NUTaHWs UMeeT COOTBETCTBYHOLLME pasMepbl B COOTBETCTBUM C MYyCKOBbIM

TOKOM W ero AfIMHON. AN ANMHHBIX Kabenei Ao 50 METPOB JOCTAaTOYHO ceyveHns 4 MM2.
- MNepef NOAKNHOYEHWEM MaLLUMHBI K PO3eTKe YEeAUTECh, HUTO HaMpsXXEHNE B CETH TaKoe Xe, Kak yKasaHo Ha TabanuKe MallnHbI.
+ MNepea NOAKMNHOHEHNEM MaLLMHBI K PO3ETKaM YOeAUTECD, YTO HaMPSIXKEHWE B CETW TaKOE Xe, KaK YKa3aHO Ha Tabnnyke MaLLmHbl.
CBOPKA U PA3EOPKA JUCKOB
Mepepa BbINONHEHUEM NO60r0 BMeLIaTeNIbCTBA MW PEryNMpOBKM OTK/IIOYMTE MaLUNHY OT UCTOYHUKA NUTaHUA.
OTBUHTUTE PYYKM U CTOMOPHYHO raiiKy Ha KPbILUKE AUCKA U CHAMUTE ee.

CHVMWTE raliky KpenneHust avcka ¢ MoMoLLbto Ktoya Ha 30 MM W LLIECTUrPAHHOIO KkoYa C Hapy>KHOWM pe3bBoit Ha 5 MM.

A PE3bBA IMCKOBOW FAMKM CJIEBA.

+ YcTaHoBUTe Ne3BUe, obpalllas BHUMaHWe Ha HanpaBeHve BpalleHns, yKasdaHHoe Ha MHCTPYMeHTe.
3aTsAHWTE ANCK 1 3aKPOMTE ero KPbILKOW.

KOMMJIEKT AJIMA3HOI0O IUCKA @ 250 MM.

Lk CTAHOK NMPOLAAETCH HABOPOM AN19 MHCTPYMEHTA @ 300 MM.

B cnyyae yCTaHOBKW a/iMa3HbIX AUCKOB @ 250 3aMeHMTe KOPOTKMWI pacnbiiuTesb, BXOASLLMIA B CTaHAAPTHYIO

KOMMIeKTayuio, Ha AIWIHHblﬁ U3 KOMIJIeKTa NoCTaBKU.

5] - KntouoMm Ha 10 MM. OTKPYTUTb CTOMOPHYHO raiiky pblyara TPaHCMUCCUM 3alLMTbl AUCKa.
V4 - CHUMUWTE CTOMOPHBbIN pbldar ronoBKU ABUraTENS M METANINYECKYIO MPOKNaAKY.
k] - CHumuMTE pblyar 3aWwmnTbl gncka ¢ AByX WTUGHTOB.
k] - V3BnekwuTe «orpaHnunTens xoga» v nosepHuTe ero Ha 180 °.

+ CobepwTe BCE 3aHOBO, BbIMOHMB OMNMUCaHHbIE BbiLE Onepaummn B 06paTHOM NopsaaKe.
YCTPOUCTBA YIMPABJIEHUSA U YTNIPABJIEHUS

m MaluvHa DYNAMIC o6opyfnoBaHa naHenbto ynpasnexus, COCTOSILLEN U3:
1) ®YHKLMOHAJIbHASl KHOMKA: (3E/IEHbIM LBET)

@ |_|pl/l MOSTHOM HaXKaTnM 3TOM KHOMKWU MalluHa 3arnyCKaeTcA.
2) KHOMKA OBbIYHOI0 OCTAHOBA: (KPACHBIM LIBET)

HaxxaTune aToin KHOMKKW MOSTHOCTbIO aAKTUBUPYET OCTAaHOBKY MalUWHbI.
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3) YCTPOWCTBO OTKJIIOYEHUA CETU (Bunka):

Touka nofgaun MalmnHbl. Ha sTanax 06Cy>K1BaHus 1 BMeLaTenbCTea

CHWUMMUTE THE3/A0 YCTPONCTBA, YTOBbI OTKITHOUNTE MALLIMHY OT CETU.

4) UHOUKATOP CETEBOIO COEAVHEHWA (BEJIbIN):

TOPUT: HANMYME HAMPSHKEHWS B CETW. He ropuT: OTCYTCTBME HAaNPSIXXEHUS B CETU.

5) UHOUKATOP PABOTbI MALLMHbI (3EJIEHBIN):

YTO6bI yKa3aThb, YTO MalluHa paboTaeT.

6) BbIKJTIOYATEJIb MEPEHAMPS)XEHUA:

OH cpabaTbiBaeT NPy HaNUYMU NepPEHaNpPAXKEHNS U NpepbiBaeT NoAady NUTaHns Ha MaluvHy. Ha 3To BMeLaTenbCTBO ykasblsaeT
CHATWE py4HOro cépoca.

B crnyuae cpabaTbiBaHUA aBTOMATUYECKOrO BbIK/KOYATENA MOAOKAUTE HECKOMbKO MUHYT U HaXMUTE LEeHTpanbHbIi 60T
aBTOMATUYECKOTO BbIK/OYATENS, YTOBbI CEPOCUTB Er0.

7) NA3EPHbIV MAPKEP (onuus Ha 9055, 9085, 9100, 9120, 9150 u 9200)

MepeHoCUT NIMHUIO Pe3ku Ha CToN. OH aKTUBMPYETCS MPU MOAKTFOUYEHUM MALLMHBI K CETH.

BbIMNOJIHEHUE PA3PE3A HA PABOYEM CTOJIE

m MNEPEA HAYAJIOM PE3KW OMNMEPATOP [OJIXXEH YBEAUTBCA, YTO JOMYCKAETCA 3A30P MUHUMYMA 150
CM Bokpyr mawwuHbl. /191 PABOTbI B BE3OMACHbIX YCJ/IOBUAX 3AMPELLAETCA HAXOAUTbCA BBJIN3U
MALLUMHbI BO BPEMA PE3KW. NEPEL NPOAOJNKEHUEM PE3KWU YBEOAUTECH, YTO MATEPUAJ1 XOPOLLO
NOAOEPXXUBAETCA HA OB bEKTE MJINTKW.

TOJNLUMHA PE3KU 10 110 Mmm
C NOMOLLbIO pblyara ¢ pekynepaumei, onycTuTe rofoBKy ABUraTens, Noka pexxyLmin AUCK He Ha HECKONbKO MUITIMMETPOB
HUW>KE OMOPHOW NAOCKOCTY NNHUN.
+ NonoxwTe Ha pabo4mit CTON KYCOK HYXXHOro pa3mepa.
3anycTute MaluMHy M A0OXAUTECH BbIXOAA OXNaxAatollei BoAbl M3 OTPEe3HOro AWCKa, OTperynupyite HeobxonMmoe
KOJIMYECTBO C MOMOLLbIO KNtoYa ANS OTKIIFOYEHNUSA BOAbI, PACMONOXEHHOMO Ha KOXYXE Ne3BHS, U paspexbTe.
TOJILLMHA PE3KU 10 180 Mm
Perynupys nonoxeHue pexyluei rofoBky C NOMOLLBIO pblyara ¢ BO3BPaTOM, MOXHO 3a ABa NpoxoAa pesaTb MaTtepuanbl
BblcOTON A0 180 MM. OnycTuTe ronoBKy ABUraTens Ao AOCTUKEHWUA >KenaeMoro pasmepa, UCMonb3ys rpagyupoBaHHbIN
yKasaTenb, Pacrnonox)eHHbIN COOKyY OT Hee.
+ lcnonbays yronbHUK, NOMeCTUTe Ha paboymii CTON KYCOK HY>KHOMO pa3mepa.
+ 3anycTuTe MallnHy 1 BbINOIHUTE NEPBbINA NPOMNUA.
+ MNosepHuTe AeTanb Ha 180 ° 1 noBTOPUTE pes.

BbINOJIHEHUE MNMPOMWNA Nop 45 °

Mepep ycTaHOBKOI MOTOPHOW FOIOBKU y6euTeCh, UT!
* MawumHa BbiKoYeHa. * PeXyLuit UHCTPYMEHT He ABUXKETCA.

PE3KA MoJ YrjioM 45° TONLWMUH J0:
45 MM AnckK @ 250 mm
65 MM auck @ 300 mm
Vlcnonbays rpagynMpoBaHHYHO LKAy, PaCnoNOXEHHYHO Ha CTOVIKe CTaHKa, MPYBECTW NPUBOAHYHO FOMOBKY B MOMOXeEHUE AN15
pesku Nog yrnom 45° 1 3aTaHyTb GUKCUPYIOLLME PYKOATKM.
Y44 - C nomoLibto 3a>KMMHOTO pblyara OMnyckaTb PEXYLLYHO TOMOBKY, MOKa PEXYLWMA AUCK He OKaXeTCsl Ha HECKONbKO
MUAIMMETPOB HIXKE NOBEPXHOCTU paBoyero cTona;
P2} - PasmecTuTb paspesaemyto 3aroTOBKY Ha pabodem CTOME TaK, YTO6bI MOYHYUTb JETasM KeNaemoro pasmepa;
P4 - BxmounTb CTaHOK M MOJOXOaTb BbIXOda BOAbl, OXNAXKJAMOLLEN PEXYLLMA OMCK, 3aTeM OTPEry/mMpoBaTb ee HeobXxomymoe
KOMMHYECTBO C NOMOLLIbHO OTCEKAFOLLIEro BOfy KrlaraHa, PacronosKeHHOro Ha 3aLLMTHOM OrpakAeH M AnCKa v MPUCTYMUTL K peske.

JIASEPHbIA METYUK

A & JIA3EPHbI MPUBOP KJ1ACCA |

Onepauymm pesku MOXHO YNPOCTUTb € MOMOLLbIO akceccyapa Ans na3epHoin TPacCUPOBKK.

[lefcTBUTENBHO, Na3epHas cMcTeMa MOXET 0603HaYaTh Ha PABOYEM CTOME NIMHUIO Pe3a MHCTPYMEHTa.

JNIA3BEPHbIV TPACEP HAYMHAET PABOTY, KOIJA MALUMHA MOAKJ/TIOYEHA K UCTOYHUKY MUTAHUSA.

MPAAMOE BO3AENCTBUE HA CONTHEYHbIN CBET MOXXET CHMXXATb 3d®EKTUBHOCTb JIASEPHOIO METHYUKA.
glgaTOMY PEKOMEHAYETCSH UCMOJIb30BATb MALLUHY B KPbITbIX MECTAX.




m BbIMOJIHEHMUE PE3KU C JTABEPHbIM METYNUKOM

+ MoaKNtoUMTE MaLLMHY K 9N1EeKTPUHECKON CETU.

+ PacnonoxwTe Kycok, KOTOPbIii HYXHO Bblpe3aTb, COBMECTVB IMHWIO, CO3[aHHYHO Na3epHbiM TPaccepoM, C OTMETKOM Ha
maTepuane, KOTOpbIi HyXXHO Bblpe3aTb.

+ BbinonHuTe pesky, kak ykasaHo B pasaene «BbIMNOJTHEHVE PE3KIN HA PABOYEM CTOJE».

J1IYY HE3AKPbITOM INTA30M U HE CMOTPUTE HAMPAMYIO C ONTUYECKUMU UHCTPYMEHTAMU

n HE U3MEHSAWTE N MKEHUE TPEVICEPA, HAMPABJISISl EFO JTYYA B IJ1A3A OMEPATOPA. HE CMOTPUTE HA

PECYINPOBKA TPEKEPA
Ecnun nnoTTep He BbIPOBHEH MO NIMHMW Pe3a, MOXHO OTPEryNMpoBaTh ero NpaBuibHOE BblpaBHUBAHME.
YTo6bl NPaBWIbHO YCTAHOBUTL Tpaccep, AeNCTBYTE CneayoLLyM 06pa3oM:
+ ocnabbTe TP CTOMOPHbBIX BUHTA Ha lamMre, YToBbl aTb e BO3MOXHOCTb ABMraTbCs.
+ FloOMeCTUTe KOHTPOJIbHbBIV KBAAPaT Ha JIMHWIO pe3aHunst MHCTPYMeHTa.
+ BcTaBbTe WeCTUrpaHHbIii KoY C Hapy>KHON pe3b6oii Ha 5 MM, BXOAALLMIA B KOMMAEKT NOCTaBKM MaLUWHbI, B LUECTUMPaHHbINA
nas namnbl.
+ Mlcnonb3ys WecTUrpaHHblii KoY C Hapy»XHOM pe3bO0ii, MOBEpPHUTE rPYyLLY, MOKa Slyd He COBMECTUTCA C IMHWEN pe3a
MHCTPYyMeHTa.

A BO BPEMSl PETY/IMPOBKUW YBEQUTECb, YTO JINHUA TPENCEPA HE [IOCTYMNUT B [N1IA3A OMEPATOPA.

BCErJA COBJIIOJANTE BE3OMACHOE PACCTOAAHUE MEXXAY MTA3AMMW OMEPATOPA Y KOHLLOM JINHUW. U3rOTOBUTE/Tb
OTKA3bIBAETCA OT JIIOBOM OTBETCTBEHHOCTU 3A WCMOJIb3OBAHUE JIASEPHOIO TPEWCEPA, OT/INYHOIO OT
YKA3AHHOIO.

OCTATOYHbIE PUCKU

KomnaHws BATTIPAV SRL Ha aTane npoeKTMpoBaHWs yaenuna ocoboe BHYMaHWe acrnekTam, KOTopble MOryT CO3AaBaTb PUCKM
Ana 6e3onacHOCTU ¥ 3A0POBbs onepaTopoB. OAHAKO HEKOTOPble NOTEHLMANbHbIE PUCKM OCTAFOTCS 1 OMUCaHbI HUXE:

OnacHOCTb Ha/lMuYUA JIEKTPUYECKOro TOoKa. Y MaluMHbl eCTb BHYTPEHHSIA 3/IeKTpUYecKas ycTaHOBKa:
MOAK/IOYAATE MALLWHY TOJIbKO K JIMHUW, UMEIOLLEN AUOOEPEHLIMATIBHYIO 3ALUUTY U
3®®EKTUBHBIA KABEJIb 3A3EMJIEHUSA.

OnacHOCTb ANUTENIbHOrO BO3AENCTBUSA WyMa:
npy NPOJOMKUTENbHOM MCMONb30BaHWM MalluMHbl onepaTop noasepraeTcs wymy 6onee 85 pb (A).
UCMOJIb30BATb COOTBETCTBYIOLLUME HAYLLUHUKU OBA3ATE/IbHO.

n M OnacHOCTb C/ly4aliHOro KOHTaKTa C ABUXXYLLUMCS MUHCTPYMEHTOM.
OBASATE/IbHO HOCUTb TAXKE/bIE 3ALLUTHbIE NMEPYATKW.

SN OnacHOCTb KOHTaKTa C 0CKOJIKaMu MaTepuana.
U SALLMTHBIE 04K OBA3ATEJIbHO.

PABOYEE MOJIOXXEHUE (nos. 1 ¢oto 21) AO/HKHO BCEFAA COXPAHATbLCA HA PA3JIMYHBIX ®A3AX PABOTbl MALLUUHbI.
- Bo Bpemsi 3arpyskv matepviana.

- Bo Bpems peaku Matepuana.

+ Bo BpeMsi CHVKEHUS CKOPOCTU PeXyLLIEro MHCTPYMEHTA NOC/e OCTaHOBKYM CTaHKa.

NPEAYMNPEXAEHUA OB OBCNYXXUBAHUU

WUCTOYHUKA NMUTAHUA.

n NEPEA MPOBEAEHUEM J1IOBO BMELLUATE/IbCTBA WU PETYJINPOBAHUA, OTK/IIOYUTE MALUUHY OT

PEFYJINPOBKA KAPETKU
KapeTka Np1MBOAHOM FONOBKM OCHALLEHa PerynsTopoM Ans KanmépoBKy BepTUKaIbHOMO 3a30pa.
N9 NpaBUAbHOW PErynMpOBKU BbINOMHUTb HIXKECeyoLLee:
+ [leMOHTVPOBaTb PEXyYLUMI ANCK, Kak yKasaHo B rnase «4 MOHTAX AJIMA3HOIO NCKA».

CHATb 3a>KUMHOW pblyar, GUKCUPYIOLWMA MPUBOAHYHO FOMOBKY, ¥ MeTanIMYecKyto pacrnopHyo AeTanb;

C nomoLLbto rae4yHoro kntova 10 MM OTBUHTUTD pblyar KOHTPNPYBOAA 3aLLMTHOMO OrPaXkAeHNsa ANCKa;

CHATb pblyar KOHTPNPWUBOAA 3aLUMTHOIO OrPaXKAEHNS AMCKA C ABYX LUTU(DTOB;

C NOMOLLbHIO K/KOYa € BHELLIHUM LWECTUIPaHHWKOM 8 MM OTMYCTWUTb CTOMOPHbIV LUITUGT NPUBOAHON FONOBKY;
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KLl . CHATb NPUBOAHYIO FONOBKY C KapeTKi U PasMecTTh ee Ha paBoyem CTone;
k8 . Crerka ocnabuThb fBe CTOMOPHbIE raiikit perynstopa KapeTky;
E¥l - cnomMoLLbio KiloYa C BHELUHMM LUECTMMPAHHIKOM 3 MM 3aBUHTUTb YCTaHOBOUHbIM LUTUGT ANS PeryMpoBKM KapeTki A0
yCTpaHeHus 3a3opa;
CHOBa 3aTsiHYTb CTOMOPHbIE raiku perynstopa.
+ CHOBa cObpaThb CTAHOK, BbIMOJIHASA BbILLEOMMCAHHbIE ONepaLi B 06PaTHOM MOPSKE.
O4YUCTKA

A HE MOWTE MALLUWHY C CTPYEW BOAbI.

HOK DYNAMIC MOXHO Nerko o4McTuTb, OCNabuB CTOMOPHbIE raliiku U CHAB paBouwii CToN.
C NOMOLLIbHO MPOBKY, PACMOSOXEHHO Ha AHE BaHHbI 060POTHOM BOAbI, ONOPOXHWTb CTAHOK OT OCTaTO4HbIX MPOAYKTOB 06paboTKU.

MOCJ/IE BbIMOJIHEHUA OMEPALUA MO OYUCTKE BAHHbI, CHOBA YCTAHOBUTb PABOYUA CTOJ,

BblIAEPXXUBAA PACCTOAHUE OT OMNMOPbI HOXXKW.

m m Meproanyeckn BbINOMHATb YACTKY PacnblIMTENS, KaK yKasaHo.

B cnydae ytunnnsaymn BCEN MallUMHbl UK ee vacTen, MaTtepumanbl HeO6XO,ElI/IMO yTUnm3npoBaTb B COOTBETCTBUKN C
8 MeTOodaMW, YKa3aHHbIMA B Llel;lCTByIOLLLeM 3aKoHoAdaTeIbCTBe.

Monunamug, Ctanu ANIOMUHUI Megb AnokcupaHasa
cmona
OcHoBHOW Kopyc [ Y Py
[Morpy»Hoit Hacoc [ ] () P P °
SnekTpoasUraten [ ) () P

06bI4Hble TBepAble BbITOBbIE OTXOAbI, HO COBMPAOTCA OTAEMBHO A4/15 ONTVMMU3ALWMK YPOBHS! BOCCTAHOBEHME 1 NepepaboTka

MaTepvanoB, U3 KOTOPbIX OHW COCTOST, W, MPeXAe BCero, AN NpefoTBPaLLeHVst NOTeHUManbHbIX. Ylepo 3[0pPOBbIO U
OKPY>KatoLLiel cpefie. B cooTBETCTBWM C eBponeiickoit anpekTueoit 2012/19 / EU Bce anekTpudeckime Npréopb! A0MKHb! BbITb MOMeYeHb!
CMMBOSIOM MepeYepkHyTOro MyCOPHOro KOHTelHepa. BMecTo aToro ynakoBka yCTpoicTBa 6yaeT yTuimsnpoBaHa B COOTBETCTBUN C
MeTOAaMV, yKasaHHbIMU B AEACTBYHOLLEM 3aKOHOAATeNbCTBE O MOBTOPHOM WCMOMb30BaHWW. [1st NOMyYeHWst AOMONHUTENbHON
MHHOPMaLIMM O NPaBULHON YTUAM3ALMM 3N1EKTPONPUBOPOB 0BPATUTECH B COOTBETCTBYHOLLYIO FOCYAAPCTBEHHYHO CITyXOY.

EBponeiickas anpektviea 2012/19 / EU npepsycMaTpuBaET, YTO 3MeKTpUYECKUE NMPUEOPbI He YTUM3WPYKOTCS BMECTE C.

PEMOHT UHCTPYMEHTA [O0J1)KEH BbITb IO/MKEH KBAJIMGULIUPOBAHHbBIM MEPCOHAJIOM.

3TOT 9/IeKTPOMHCTPYMEHT COOTBETCTBYET Ae/CTBYIOLLLUM NpaBuiaM TEXHUKN 6€30nMacHOCTU. PEMOHT f0/KeH BbINOJIHATLCSA
TONbKO KBaNnUGULMPOBAHHbLIM NEPCOHANOM C UCMONIb30BaHNEM OPUrMHalNbHBIX 3anacHbIX YacTel, B MPOTUBHOM Cllyyae aTo
MoOXKeT 6bITb ONacHo ANs onepaTopa.

FapaHTMs He pacnpocTpaHsieTCs Ha OTKasbl, KOTOpble He SABMAIOTCA CNeACTBUEM HefoCTaTKa COOTBETCTBUS,
CYLLLECTBOBABLLEro Ha MOMEHT NOKYMNKH, HanpuMep:

. N3Hoc maTepuanos (C yueToM cpefiHero cpoka cny»6bl usgenus).

. Heco6ntofieHne MHCTPYKLMIA B 3TOM PYKOBOACTBE.

. BMeluaTenbcTBa M U3MEHEHUs], CAeNaHHble HeYMOSIHOMOYEHHbIM NepPCoHanoMm.
. Wcnonb3soBaHue HeopUrMHanbHbIX 3an4yacTeu.

BATTIPAV SRL (Z.l. »Via Cavatorta 6 / 1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
3aABASET NOA CBOKO UCKIIOYUTENBHYIO OTBETCTBEHHOCTb, YTO MPOAYKT:

Cepus: DYNAMIC

Modello art .: ykazaHo B TABJIULIE 1

Tvn: Pe3ak CTPOMUTENbHON NNOLLAAKU ANA Pe3KW Ha KepaMuKa, MpaMop, rpaHMTax, KUpnu4ax, 6eTOHHbIX U NOAOGHbIX
npeameTax Ao BbicoTbl 200 MM.

3Ta [lexnapaumsa OTHOCUTCS K criedytolym [upexTueam: 2006/42 / EC (MD), 2014/35/ EU (LVD), 2014/30/ EU (EMC), 2011/65/ EU (RoHS 1)
Ccbifika Ha COOTBETCTBYIOLLME UCNONb3yeMble rapMOHU3UpoBaHHble cTaHaapTbl: EN12418: 2000 + A1: 2009, EN61029-1:
2009 + A11: 2010, EN60335-1: 2012 + A11: 2014, EN60335-2-41: 2003 + A1: 2004 + A2: 2010, CEI EN 61000-6-1: 2007, CEI
EN61000-6-3: 2007 + A1: 2013, CEI EN 61000-3-2: 2015, CEI EN 61000-3-3: 2014

[MlaTa n3rotoeneHus - CepuitHblii HoMep: (Ha KpbILLKe)
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“PREKLAD ORIGINALNiHO NAVODU PRO OBSLUHU”

UCEL MANUALU

Tento manuadl je nedilnou ¢asti stroje. Byl vytvoren spolecnosti BATTIPAV S.R.L.. aby poskytl provozovateli stroje informace
potrebné pro dosazeni maximalni Zivotnosti stroje. Pfed prvnim pouZitim stroje si pecliveé pfectéte kapitolu o bezpecnosti. Kazdy
stroj je prisné zkontrolovan a podroben sérii testl pred vypusténim do prodeje. Nase spole¢nost neustdle vyviji své stroje a proto si
vyhrazuje pravo ucinit zmény bez pfedchoziho upozornéni. Proto nemohou byt vzneseny zadné naroky nebo reklamace na zéklade
informaci nebo ilustraci uvedenych v tomto manualu.

BEZPECNOSTNIi INFORMACE

Vyrobce nenese odpovédnost pokud je na stroji DYNAMIC pouzit jiny ndstroj nez zminény a doporuceny v odstavci
,DOPORUCENE POUZIVANI"

% DO NOT USE WOODEN DISCS. DO NOT USE DRY-CUTTING DISCS.

DYNAMIC je postaven tak, aby fungoval vyhradné za podminek ,POVOLENEHO TYPU PROVOZU" uvedenych v odstavci

,DOPORUCENE POUZITI".

PFi fezani nechte stroj odpocivat podle pokynd.

DYNAMIC nebyl vyroben pro nepretrzité pouzivani zatéze

NEPOUZIVEJTE DIAMANTOVE KOTOUCE NiZKE KVALITY, KTERE NEJSOU URCENE K TOMUTO STROJI.
A O POUZITi KOTOUCU NIZKE KVALITY MUZE ZPUSOBIT ZRANENI UZIVATELE NEBO POSKOZEN{ STROJE

o\l A TAKE VYZNAMNE ZPOMALENi PRACE. STROJ NENi URCEN K PROVOZU VE VYBUSNEM PROSTREDI.

M WAl VZDY POUZIVEJTE INDIVIDUALNIOCHRANNE PROSTREDKY Z DUVODU PREDEJITI RIZIK PRI PRACL.

NIKDY NEZAPINEJTE STROJ POKUD SE KOTOUC TOCI, POCKEJTE AZ SE ZASTAVI.

Varovani! Pfi pouZivani elektrickych stroji vZdy dodrZujte nasledujici bezpeénostni opatfeni abyste predesli riziku pozaruy,
elektrického Soku a dalSich zranéni. Pfectéte si, zapamatuijte si a dodrzujte vzdy nasledujici instrukce!
ZAPAMATUJTE SI PECLIVE NASLEDUJICI INSTRUKCE:

Berte ohled na okoli pracovisté
Neporadek na pracovisti mize zpUsobit zranéni
Berte ohled na pracovni prostiedi
Nevystavujte stroj a naradi desti
Nepouzivejte mokré nebo vihké nastroje. UdrZujte pracovisté dobre osvétlené.
Nepouzivejte naradi v pfitomnosti hoflavych kapalin nebo plyn(.
Ochrana proti elektrickym Sokim
Predchazejte kontaktu s elektfinou.
Drzte déti z dosahu
Nenechte jiné osoby dotykat se nastroje a stroje. VSechny ostatni osoby nesmi byt v blizkosti pracovisté.
Skladujte nastroje na bezpecném misté
Pokud neni pouzivan, nastroj by mél byt uloZen na suchém a bezpe¢ném misté, mimo dosah déti.
Netlacte na nastroj
Bude fungovat Iépe a bezpecnéji za podminek které jsou k tomu uréeny
Pouzivejte spravny nastroj
Nepouzivejte néstroje urc¢ené pro lehkou préci na tézkou praci. Nepouzivejte naradi k Gcellim ke kterym nejsou uréeny.
Pouzivejte radné obleceni
Gumové rukavice a protismekova obuv je doporu¢ena pro praci venku. Dlouhé viasy méjte bezpec¢né stazené. Noste ochranné
bryle.
Pouzijte respirdtor pokud pracujete v prasném prostredi.
Netahejte stroj za kabel
Nikdy netahejte stroj za kabel a neSkubejte jim abyste ho vytahli ze zasuvky.
Dbejte aby kabel nepfisel do styku se Zarem, olejem a ostrymi hranami.
Vyhnéte se nestabilnim podkladim
Ujistéte se, Ze pracujete na bezpec¢ném a pevném podkladu.
UdrZujte naradi v dobrém stavu
UdrZujte nafadi ostré a Cisté pro lepsi a bezpe¢néjsi vykon.
Dodrzujte pokyny udrzby tykajici se vymény dilti pod|éhajicich opotrebeni. Kontrolujte kabely pravidelné a pokud jsou poskozeny
nechte je vyménit povérenou osobou. Udrzujte madla suché, ¢isté a nemastné.
Demontaz nastroje
Demontujte vzdy kdyz neni v pouzivéni, pfed Udrzbou a pfi vymeéné dilti podléhajicich opotfebent.
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Uklidte servisni klice
Zvyknéte si zkontrolovat, Ze kli¢e nejsou na stroji pfed zapnutim stroje
Vyhnéte se nechténému spusténi
Ujistéte se Ze je vypinac vypnut pfi zapojovani do elektfiny.
Kabely a prodluzovaci kabely pro praci venku
Pouzivejte pouze kabely urc¢ené a oznacené k praci venku.
Davejte pozor
Divejte se co délate. Pouzijte bézné smysly. NepouZzivejte stroj pokud neddvéate pozor.
Zkontrolu;te pripadné poskozené ¢asti
Pred pouzitim stoje zkontrolujte bezpe¢nostni prvky a ujistéte se, Ze funguji spravné. Zkontrolujte funkénost a pfipevnéni
pohyblivych dild, poskozeni, spravné primontovani a dalsi podminky, které mohou mit vliv na spravnou funkci stroje.
Poskozené bezpecnostni prvky nebo jiné dily musi byt fddné opraveny nebo vyménény autorizovanym servisnim strediskem,
pokud neni v tomto manualu uvedeno jinak.
Nechte vadné vypinace vymeénit autorizovanym servisnim strediskem.
NepouZivejte stroj pokud nefunguje hlavni vypinac.
Varovani
Pro svoji bezpe¢nost pouzivejte jenom pfislusenstvi doporuc¢ené v tomto manualu nebo v relevantnim katalogu. Pouziti jinych
prislusenstvi nebo dilt nez doporu¢enych v tomto manudlu mize znamenat riziko zranéni.
Nechte naradi opravovat kvalifikovanym personalem
Tento elektricky spotfebi¢ odpovidd platnym bezpec¢nostnim normdm. Opravy smi provddet pouze kvalifikované osoby s
pouzitim originalnich nahradnich dild, jinak by mohlo dojit k znaénému poskozeni uzivatele.
Hladina hluku vyzarovana strojem byla méfena v souladu s normami UNI EN12418, EN3744. Méfeni byla provadéna ve stavu bez
zatéZe a pii maximalni rychlosti s pouZzitim fezného nastroje o prdméru 350 mm.
W4 Stroj ma v pracovnich podminkéch emise hluku vy$8i nez 85 dB (A).
Uroven vibraci pfenasenych do systému ruka-paze byla méfena v souladu s normou UNI EN ISO 5349-1. P¥i fezani cihel
porotonového typu (L 280 x L 140 x H 100 mm) s primérem fezného nastroje 350 mm.

Stroj DYNAMIC, stolova pila je stroj urceny k fezani cihel, pfirodniho kamene, Zuly, betonovych predmétu a podobnych materialu
do tloustky 200 mm. Stroj pouzivé diamantovy kotou¢ fezajici za mokra a je uréen pro specializovany persondl ve stavebnim
sektoru. Obsluha pracuje pred pohyblivou ¢asti stroje v dosahu ovladacich prvkd a usazuje materidl na nepohyblivou ¢ast. Obsluha
pohybuje pohyblivou ¢asti, feznou hlavou, pro pfivedeni fezného nastroje do kontaktu s materialem.

REZNY NASTROJ: KOTOUC PRO PROREZANI ZA MOKRA
CELOOBVODOVY SEGMENT: keramika, mramor, kdmen, jednostupfiové vypalovana keramika.
LASER/SEGMENTY: cement, pfirodni kameny, Zula, brusné materialy
TURBO: cement, pfirodni kameny, zula, zaruvzdorny.
DOPORUCENY NASTROJ/MATERIAL JE CISTE INFORMATIVNI, VZDY POSTUPUJTE DLE INSTRUKCi VYROBCE REZNEHO
NASTROJE
Pfipustné pracovni podminky: INTERMITTENT - Pferu$ovany provoz - S6 - 40%
40% Pribéh pfi zatézi
60% V klidu

V pfipadé potfeby se na stroj umisti Stitek nebezpeci / zdkazu. Pfed pouzitim stroje se na né podivejte.

m A1 | Pouziti predepsanyct ych prostredki (ochrana zraku a sluchu) |  B1 Neumyvejte proudem tlakovych vodnich trysek
A2 | Prectéte si provozni instrukce pred pouzitim C1 | Pfedepsana hladina vody v nadrzi
A3 | Pouziti piedepsanych ochrannych prostiedku (rukavice) D1 | Navody
A4 | Pozor! Nebezpeci nahodného kontaktu E1 Laserové prislusenstvi / Navody
A5 | Nepouzivejte kotouce na dievo nebo F1 Pritomnost elektrické energie
A6 | Uzemnéni
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VYROBCE A STROJ

Uvedeny typovy Stitek je umistén prfimo na stroji. Oznacuje vechny reference a informace nezbytné pro bezpeény provoz.

A Model stroje M Hodnota IP

B Polozka N Rok vyroby

C Vyrobni &islo (o] MaximalIni primér nastroje
D Prikon P Vnitfni pramér nastroje

E Frekvence Q Prislusenstvi

F Absorpce proudu R Prislusenstvi

G Vykon S Jméno vyrobce

H Rychlost otd¢eni nastroje T Jméno vyrobce a adresa

1 Trida ochrany U Certifikacni znacky

L Kondenzator startéru

INSTALACE

PREPRAVA
DYNAMIC mize byt snadno premistovédno pomoci prepravnich madel.
Pred pfenosem se ujistéte Ze:
nosi¢ motoru je v zajisténé poloze pomoci zamykaciho mechanismu na boku portaly;
nohy jsou v pfepravni pozici;
motorova hlava je zaaretovana pomoci aretacni paky;
posuvny vozik je v uzamdéené poloze
Pfi zvedani stroje pouzijte ¢tyrbodové zvedaci lano o kapacité 200 kg nebo alespoii o0 20% vice neZ je hmotnost stroje,
pouzijte haky v prepravnich madlech.
OBSLUHA
Pri pouziti prepravnich kolec¢ek mlzZe byt stroj prevazen na pracovisti za pomoci druhé osoby.
ABY SE ZAJISTILA STABILITA STROJE, PRISNE DODRZUJTE NASLEDUJICi POSTUPY.
S POMOC{ DRUHE OSOBY DRZTE STROJ PRI INSTALACI PREPRAVNICH KOLECEK.

Kdyz je stroj v pracovni pozici:
a) uvolnéte zajistovaci ¢ep (na strané motoru);
b) zdvihnéte nohu a nasadte konzolu kola;
c) zajistéte nohu pomoci zédmku;
d) utdhnéte cep kola;
e) opakujte totéz na druhé strané.
PRO USNADNENI PREPRAVY STROJE, DOPORUCUJEME SNIZIT TO AZ DO NIZSI POLOHY S POMOC{ DRUHE OSOBY VIZ NiZE:
a) uvolnéte Cepy zajistujici vysuv nohou, chytte stroj za prepravni madla;
b) pohybem dolti zasurite nohy do stoly;
c) zajistéte nohy zajistovacim ¢epem;
d) zpakuijte totéz na druhé strané, u motoru.
PRED PREMISTENIM STROJE ZAMKNOUT VOZiK A HLAVU MOTORU.
POHYB STROJEM
UMISTENI
Umistéte stroj na stabilni plochu. K uvedeni stroje do pracovni polohy, postupujte nasledovné:

UJISTETE SE ZE:

1) HLAVA MOTORU JE ZAJISTENA POMOCI ZAMYKAC{ PAKY
2) VUZ JE ZAJISTENY PROTI POHYBU A POJISTKA JE V PREPRAVNI POLOZE

A =) uvolnéte zajistovaci Gepy nohou;
] b) pomoci madel zdvihnéte zadni stranu (u motoru) az do dosazeni vhodné pracovni vysky.

ED UMISTENIM STROJE SE UJISTETE, ZE DiRY NA NOZE A STOLE JSOU NA SOBE - PRED ZAJIS

n c) zajistéte nohy jednu po druhé
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A PRIDRZUJTE STROJ PRI ZASOUVANI A ZAJISTOVANi NOHOU

d) Opakuijte operaci na druhé strané;
e) povolte zajistovaci kolik pojezdu hlavy umistény za krytem cepele;
f) Uvedte kotou¢ do pracovni pozice;
g) Vlozte nastavec loziska dlazdice, pouze modely 760, 760S
Instalujte ovlddaci rukojet hlavy motoru jak je uvedeno nize:
a) pouzijte 5 mm imbusovy kli¢, odmontujte Srouby pro zajisténi rukojeti

b) umistéte rukojet
c) zajistéte rukojet pomoci $roubd, které byly predtim odmontovany
ZKONTROLUJTE PRED POUZITIM

]
DYNAMIC BYLA ZKONSTRUOVANA PRO REZANi VYHRADNE ZA MOKRA

k] + Pred zahdjenim fezani se ujistéte, Ze hladina vody uvnitf nddrze je spravna.
Pred pouzitim stroje zkontrolujte pfivod energie.
PRIPOJENI K NAPAJENI

A A STROJ MUSI BYT PRIPOJEN KE ZDROJI NAPAJENi PROUDOVYM JISTIC S NASLEDUJICIMI VLASTNOSTMI:

RCCB In16 A I1d 30 mA
Abyste se ujistili, Ze chrani¢ funguje spravné, pravidelné ho kontrolujte zmacknutim knofliku na jeho predni strané.
Ujistéte se, Ze ¢4st z kabelovych Zil Napajeni bylo méfeno podle rozbéhovy proud a jeho délky. U kabell az 50 m dlouhych, ¢dst
4 mm mm?2 je dost.
Pfed zapojenim stroje do elektfiny zkontrolujte jestli napéti je totozné s napétim poZzadovanym pro stroj
Stroj musi byt uzemnén. Pokud neni, nezapojujte stroj do elektfiny
MONTAZ / DEMONTAZ KOTOUCE
Pred jakoukoli udrzbou nebo opravou odpojte stroj z elektfiny.
Povolte 5 matic umisténych na krytu kotou¢e a odmontuijte je.
m Odmontuijte jistici matici kotu€¢e pomoci 30 mm klice a 5 mm imbusového klice.

A THE BLADE FIXING NUT HAS A LEFT-HAND THREAD.

250 MM DIAMOND BLADE ASSEMBLY
When the machine is sold, it is set for @ 300 mm tools.

V PRIPADE DIAMANTOVEHO KOTOUCE O PRUMERU 250 MM VYMENTE KRATKY POSTRIKOVAR, KTERY JE

NAINSTALOVAN VE STANDRATNI VERZI S POSKYTNUTYM DLOUHYM POSTRIKOVACEM.

U[7) - Pomoci 10 mm kli¢e povolte pfevodovou pdku krytu kotouce.

4¥] - Odmontuijte zajistovaci paku hlavy motoru a kovovou rozpérku.
k] - Odmontujte prevodovou péku krytu kotouce ze dvou ¢epl

19 + Vytdhnéte cestovni brzdu a otocte o 180°

Znovu v$e smontujte dle vySe popsanych krokl v opacném poradi.

KONTROLNi PANEL
a:l Stroj DYNAMIC je vybaven kontrolnim panelem, ktery se sklada z:

1) TLACITKO START (ZELENA BARVA)

@ Slouzi k zapnuti stroje.
2) TLACITKO STOP: (CERVENA BARVA)

. Slouzi k vypnuti stroje.

3) ZARIZENi PRO ODPOJENI OD PROUDU (ZASUVKA):
Zdroj energie pro stroj. Pfi idrzbé odpojte stroj od pfivodu elektfiny
4) HLAVNi VAROVNA KONTROLKA (BILA)
Zapnuta: Pritomnost sitového napéti Vypnuta: Nedostatek sitového napéti
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5) VYSTRAZNA KONTROLKA PROVOZU STROJE (ZELENA)
Oznacuje to, Ze stroj je v provozu.
6) Nadproudovy jisti¢
Zasahuje pfi nadmérném proudu tim, ze prerusi dodavky stroje. Jeho zasah je oznacen vypnutim ru¢niho resetu. V pfipadé
zdsahu jisti¢e pockejte par minut a resetujte to stisknutim centrdlniho tlacitka.
7) LASEROVE OZNACENI (Volitelny na 70xxx0)
Naznacuje feznou linku na materidlu. Funguje kdy? je stroj zapojen do elektfiny.

REZANIi NA STOLE
21

PRED REZANIM SE UJISTETE, ZE JE DOSTATEK VOLNEHO PROSTORU OKOLO STROJE (1,5 m) na viechny

strany. KVULI BEZPECNOSTI NENECHAVEJTE STAT JINE OSOBY V BLIZKOSTI STROJE PRI PRACI.

REZANI DO TLOUSTKY AZ 110 MM
Pomoci jistici paky snizte hlavu motoru az k feznému kotouci nékolik milimetru pod Uroveri pracovniho stolu.
+ Nastavte kus k fezani na pracovni stll v poZzadovaném rozméru.
Zapnéte stroj a pockejte dokud z fezného kotouce vytece chladici voda, upravte potfebné mnozstvi pomoci ventilu zapinani
a vypinani vody, ktery se nachdzi na krytu kotouce, fezte.
REZANI DO TLOUSTKY AZ 180 MM
Pomoci aretacni paky nastavime polohu fezaci hlavy a mizeme fezat materidly do vysky az 180 mm ve dvou smérech.
Pomoci stupriového indexu umisténého na strané hlavy motoru snizte hlavu dokud nedosdhnete poZzadovaného mérent.
Pomoci fezného CGtverce, nastavte kus k fezani na pracovni stdl v pozadovaném rozméru.
Zapnéte stroj a provedte prvni fezani.
Otocte kus o 180° a zopakujte fez.

REZANIi POVRCHU POD UHLEM 45 °

Pred umisténim hlavy motoru se ujistét

troj je vypnuty, fezny nastroj se nepohybuje

45° REZANI DO TLOUSTKY:

45 mm @ 250 mm Pramér kotouce

65 mm @ 300 mm Prumér kotouce

pIy Odkazujice na stupriované méritko umisténé na stroji vpravo, posunte hlavu motoru do polohy 45 ° a utahnéte knofliky.

v¥4 - Pomocijistici paky, snizte Fezaci hlavu dokud kotou¢ neumistite nékolik milimetru pod Uroven stoly;

pI] - Nastavte kus k fezéni na pracovni stdl v pozadovaném rozméru;

pE] - Zapnéte stroj a pockejte dokud z fezného kotouce vytece chladici voda, upravte potfebné mnozstvi pomoci ventilu zapinani a
vypinani vody, ktery se nachazi na krytu kotouce, fezte.

LASEROVY UKAZATEL

n % STANDARD FOR ART. 90551, 90851, 91001, 91201,

91501 and 92001.CLASS | LASER INSTRUMENT

Pomoci pfislusenstvi pro laserové znackovace Ize urychlit fezaci operace.

Ve skutecnosti je specidlni laserovy systém schopen indikovat feznou ¢aru ndstroje na pracovnim stole.

LASEROVY ZNACKA ZACNE PRACOVAT PO SPOJENI STROJE S NAPAJENIM.

PRIMA EXPOZICE SLUNEENIMU SVETLU MUZE SNiZIT UCINNOST LASEROVEHO OZNACOVACE.

TAKZE JE NEVHODNE POUZ{VAT STROJ V INTERIERU.

PX] REZANi LASEROVYM ZNACKEM
pripojte stroj k napajentf;
umistéte fezany kus a ujistéte se, Ze ¢éra oznacena laserovym znackovacem odpovida referenci na fezaném materidly;
Provedte Fezani, jak je uvedeno v odstavci: ,REZANI NA STUL".

NEUPRAVUJTE POLOHU ZNACKY OTOCENIM PAPRSKU SMEREM K OCiM OPERATORA. NEDIVEJTE SE DO

PAPRSKU OKEM NEBO SE DIVEJTE PRIMO OPTICKYMI NASTROJI.

SERIZOVANI LASERU
Pokud znac¢ka neni zarovnana s feznou ¢arou, je mozné upravit jeji spravné vyrovnani.
Pro spravné umisténi trackeru postupujte nasledovné:

povolte tfi zajistovaci Srouby Zarovky, abyste umoznili pohyb;

umistéte referenéni jamku na druhou na ¢aru fezu nastroje;

zasunte dodany imbusovy kli¢ 5 mm do Sestihranného otvoru na Zarovce;
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m + pomoci Sestihranného klice s vnitfnim Sestihranem otacejte zarovkou, dokud nebude stopa zarovnana s ¢arou fezu nastroje.

BEHEM OPERACI SE SERIZENIM SE PRESVEDCTE, ZE RADA VYROBENA ZNACKOU NEDOSAHUJE 0C1 OPERATORA.

VZDY UCHOVAVEJTE BEZPECNOSTNI VZDALENOST MEZI OCIMI OPERATORA A LINKY LASERU. VYROBCE ODMITA JAKOUKOLI
ODPOVEDNOST ZA POUZITi LASEROVEHO OZNACOVACE V JINYCH APLIKACICH NEZ V UVEDENE APLIKACI

i RIZIKA

Béhen navrhovaci faze BATTIPAV SRL vénovalo zvlastni pozornost:

n a Nebezpeci pritomnosti elektrického proudu: Stroj ma vnitfni elektricky systém.
PRIPOJTE STROJ DO SYSTEMU S DALSi OCHRANOU A UCINNYM UZEMNENIM.

Nebezpeci vystaveni dlouhému pusobeni hluku V pfipadé kontinudlniho pouZivani stroje je obsluha
vystavena hluku nad 85 dB (A).OBSLUHA MUSi POUZIVAT ODPOVIDAJICi OCHRANU SLUCHU.

n ﬂ Nebezpeéi zasahu odlomky materidlu OBSLUHA MUSI POUZIT OCHRANNE RUKAVICE

n [Nl Nebezpeci kontaktu s rotujicim kotou¢em
AW/l OBSLUHA MUSI POUZIT ODPOVIDAJICI OCHRANNE BRYLE

VZDY PRACUJTE V PRACOVNI POZICI BEHEM NASLEDUJICICH FAZI:
Umistovani materialu na pult
Rezani materialu
Béhem zastavovani se kotouce pfi vypinani stroje.

UDRZBA

PRED ZAPOCETiM JAKEKOLI UDRZBY NEBO OPRAVY ODPOJTE STROJ OD PROUDU

SERIZENi NOSICE MOTORU
Vlz hlavy motoru je opatfen zdznamem pro vertikalni nastaveni vile.
Pro spravné nastaveni postupujte nasledovné:
- Odeberte Fezny kotou¢ jak je uvedeno v kapitole “4 MONTAZ DIAMANTOVEHO KOTOUCE”
Odeberte jistici paku na hlavé motoru a kovovou rozpérku.
Pomoci 10 mm klice povolte prfevodovou paku krytu kotouce.
Odeberte prevodovou paku krytu kotouce ze dvou ¢epU.
Pomoci 8 mm imbusového klice uvolnéte pfidrzny Sroub hlavy motoru.
Odeberte hlavu motoru z vozu a poloZte ji na pracovni stdl.
Mirné povolte pojistné matice.
Pomoci 3mm imbusového kli¢e zasroubujte obé predni nastavovaci hmozdinky, dokud se vile neodstrani.
Utahnéte pojistné matice znovu.
+ Umistéte vSe zpatky do stroje podle dosud popsané obsluze v opacném poradi.
CISTENI

A NEUMYVEJTE PROUDEM TLAKOVYCH VODNICH TRYSEK

m Je velice snadné Cistit stroj DYNAMIC uvolnénim pojistnych matic a demontazi pracovniho stolu.
Pomoci vypoustéciho kohoutu na spodu zdsobniku vody vypustte zbytky vody a necistot.

A PO VYCISTEN{ ZASOBNIKU VODY UMISTETE PRACOVNI STUL ZPET DO POZICE
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m m Pravidelné Cistéte postrikovac dle instrukci

@é%kud chcete vyhodit stroj nebo jeho ¢asti, tyto musi byt odstranény v souladu s pfislusnymi predpisy:

Polyamid Ocel Hlinik Méd AR
Hlavni télo stroje (J (J (J
Vodni ¢erpadlo [ [ ] [ [ ] [
Elektricky motor (] [ ] [ ]

R.W.E.E.E. IT08020000002803
Evropska smérnice 2012/19/EU uruije likvidaci elektrickych vybaveni, nesmi byt davano do komunainiho odpadu, ale
samostatné sbirdno aby se predeslo pripadnym skoddm na zdravi nebo Zivotnim prostedi. Kvili smérnici 2012/19/EU
=== [ musi byt elektrické vybaveni ozna¢eno symbolem preskrtnutého odpadkového kose. Obal stroje musi byt zlikvidovén
také podle pfislusnych smérnic. Pro dalsi informace ohledné likvidace elektrického vybaveni vyhledejte pfislusny urad.

TENTO STROJ MUZE BYT OPRAVOVAN POUZE ZASKOLENYM PERSONALEM

Tento elektricky stroj je ve shodé s pfisluSnymi bezpeénostnimi predpisy. Opravy mohou byt provadény jen zaskolenym
personalem, s pouzitim originalnich nahradnich dili. Pokud toto neni dodrzeno, uZivatel miZe byt vystaven nebezpe¢i.
Zaruka se nevztahuje na poruchy, které nesouvisi s nedostatky vyplyvajicimi z nedodrZzeni shody v okamziku prodeje, napfiklad:
. Opotiebeni materialli (se zvaZenim primérné Zivotnosti vyrobku).

. NedodrZzeni pokynt uvedenych v tomto navodu.

. Zasahy a manipulace, které provede neopravnéna osoba.

. Pouzivani neoriginalnich nahradnich dild.

BATTIPAV SRL (Z.|" Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
hereby declares under its sole responsibility that the PRIME / SUPREME product:

Série: DYNAMIC

Uméni: TAB 1

Model: Frézy pro fezani cihel, pfirodnich kamenu, Zuly, cihel, betonové vyrobky a podobné do vysky 300 mm.

Toto prohlaseni odkazuje na ndsledujici smeérnice:

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS Ii)

Odkaz na harmonizované normy: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-1:2012+A11:2014, EN60335-
2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEI EN 61000-6-1:2007, CEl EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEl EN 61000-3-2:2015, CEl EN
61000-3-3:2014

Datum vyroby - fada N.
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www.battipav.com

La riproduzione anche parziale e la divulgazione di questo documento, con qualsiasi mezzo, non sono consentite.
Eventuali infrazioni saranno perseguite nei modi e nei tempi previsti dalla legge. Edizione 2016. Con riserva di modifiche.
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